Krueger international de México,

INSTITUTO NACIONAL PARA LA EVALUACION SAdeCV,
DE LA EDUCACION Av. Tecamachalco No. 14 PB
ADJSUDICACION DIRECTA NACIONAL Col. Reforma Social
SIMPLIFICADA LAASSP México, D.F. Cp. 11650
NQ. SA-GOBA20009-N202-2013 Tel. (55) 20013100
PARA LA ADQUISICION DE MOBILIARIO Fax. (35) 20013116

NOMBRE DEL LICITANTE: KRUEGER INTERNATIONAL DE MEXICO, S.A.DEC.V.

PARTIDA COTIZADA: 1,2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12,13,14,15,16,17,18,19,21,22,27,28

1 | MODULO CONSEJEROS (COLOR NOGAL O SIMILAR): MODULO 5 ARISTOTLE Sl
EL COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMUN ACUERDD CON Ef PROVEEDOR
ABJUDICADO DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIO DE COLORES. Ki

MODULO DESARMABLE DIRECTIVO QUE CONSTA DE UNA CREDENZA DE 2
CAJONERAS ALTAS UNA DE CADA LADO DE LA CREDENZA DE MEDIDAS GENERALES
1800 X 600 X 750MM UNA CAJONERA CON DOS GAVETAS ARCHIVADORAS Y LA OTRA
CON DOS GAVETAS PAPELERAS Y UNA DE ARCHIVO FABRICADOS CON COSTADO DE
19MM Y RESPALDO EN AGLOMERADC DE 16 MM. UN FONDG DE CREDENZA EN
AGLOMERADO CON  ESPESOR DE 16MM PREPARADD PARA RECIBIR SISTEMA DE
ENSAMBLE CAJA Y ESPIGA, CONTARA CON DOS ARMADORES SUPERIORES PARA
PUAR A CUBIERTA Y DOS ARMADORES INFERIORES, £STO PARA GARANTIZAR LA
CORRECTA ESTABILIDAD DE LA CREDENZA, LOS PEDESTALES SE ENSAMBLARAN
POR MEDIO DE 2 ANGULOS FABRICADOS EN LAMINA ROLADA EN FRIC CALIBRE 12.
PINTADOS, LOS PEDESTALES CONTARAN CON CERRADURA DE SOLERA DE
COMBINACION, COLOCADA AL FRENTE PERMITIENDO CERRAR 1AS GAVETAS AL
MISMO TIEMPO. CORREDERAS EMBALADAS DE PREGISION DE % OE EXTENSION
PARA GAVETA PAPELERA Y EXTENSION TOTAL PARA GAVETA DE ARCHIVO DEBERAN
DE SER DE ACERO ENDURECIDO GRADO 200, DE CARRERA ULTRA SUAVE
SILENCIOSAS Y DEBERA DE EVITAR REBOTE, CON SISTEMA DE CAPTURA. LAS
GORREDERAS NO DEBERAN DE £STAR SOLDADAS AL GUERPO DE LAS GAVETAS,
DEBERAN DE ESTAR FIJAS A TRAVES DE CREMALLERA PARA SU FACIL REMPLAZO.
FRENTES DE GAVETAS EN AGLOMERADO DE 16 MM. DE ESPESOR TERMINADOS EN
CHAPA DE MADERA. TODA LA CREDENZA ESTARA TERMINADA EN CHAPA DE MADERA,
INTERIORES Y EXTERIORES Y CONTARA CON NIVELADORES DE ALTURA AJUSTABLE.
EN LA PARTE ALTA LLEVARA UNA CREDENZA DE SUPERPONER CON MEDIDAS
GENERALES DE 1800 X 400 X j050MM LA CUAL CONTARA CON DOS SECCIONES
SUPERIORES DE 855MM DE ANCHG X 380MM DE ALTURA CADA UNA CON DOS
PUERTAS BATIENTES EN TABLERO AGLOMERADO DE 19MM DE ESPESOR CON LAS
CUALES SE SITUAN A PARTIR DE UNA ATURA DE 620MM Y HASTA LOS 1050MM, LA
TAPA SUPERIOR EN 18MM DE ESPESOR Y LOS COSTADOS SERAN DE 30MM DE
ESPESOR FABRICADOS CON MADERA AGLOMERADA, DEBAJO DE LAS PUERTAS Y A
TODO LO LARGO DE LA CREDENZA DEBERA CONTAR GON UN NIVEL DE REPISAS
PAPELERAS TIPC PICHONERAS CON UNA ALTURA DE 100 A 150MM. EL ESPACIO
ENTRE LA CUBIERTA DE 1A CREDENZA INFERIOR Y LAS PICHONERAS SERA
CERRADO. TODO EL MUEBLE TERMINADO EN GHAPA DE MADERA EN TCDAS SUS
CARAS INTERIORES Y EXTERIORES.

UN ESCRITORIO EJECUTIVO CON CUBIERTA TIPO ARCO CON 2 CAJONERAS ALTOS DE | PEZA 5 Sl
MEDIDAS GENERALES 2100 X 900 X 750MM LA CUBIERTA DEBERA TENER UNA CURVA
EXTERNA TIPO ARCC, CANTO CASCADA INVERTIDA ESTARAN EN TCODO EL
PERIMETRO FABRICADA CON 30MM DE ESPESOR, A BASE DE UN TABLERC DE FIBRAS
DE MADERA UNIDAS POR ADHESVOS UREA-FORMALDEHIDOD. LAS FIBRAS DE MADERA
SON OBTENIDAS MEDIANTE UN PROCESC TERMO-MECANICO Y UNIDAS CON
ADHESIVO QUE PCLIMERIZA MEDIANTE ALTAS PRESIONES Y TEMPERATURAS. ES UN
TASLERD DE FIBRAS DE DENSIDAD MEDIA, DE 8AJA EMISION DE FORMALDEHIDO.
ESTA COMPUESTO POR CAPAS EXTERIORES DE DENSIDAD SUPERIOR A 900 KGAM Y
UNA CAPA INTERIOR DE MENOR DENSIDAD Y MAXIMA UNIFORMIDAD. TODAS LAS
CUBIERTAS DE TRABAJO DEBERAN DE CONTAR CON TUERCA CINCADA INSERTO
PARA MADERA PARA FUAR L0OS SOPORTES CORRESPONDIENTE A TRAVES Db
PERELAS MANUALES. LOS CANTOS DE LAS CUBIERTAS SERAN TiPO CASCADA
INVERTIDA {SEGUN LG MANEJE CADA FABRICANTE) CON UN ACABADO FINAL DE
CHAPA DE MADERA, LA CUAL DE UNA SOLA PIEZA ABARCARA LA CUBIERYA EN SU
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ALINEADORES EN POLIPROPEEND ({SUPERIOR E INFERIDR). LOS REMATES
SUPERIOR, LATERALES FINALES EN "L" O EN “T" SERAN FABRICADOS EN LAMINA DE
ACERO CAL 18 EN FORMA DE MEDIO HEXAGONO CON REMATES EN
POLIPROPILERG INYECTADO O CON EL DISERO QUE MANESE CADA FABRICANTE
EXCEPTO RECTAS. DEBERA INCEUIR HERRAJES PARA™ SU  CORREGTA
INSTALACION. ‘

CAJONERA DE 3 CAJONES G/ CON 2 PAPELEROS Y 1 ARCHIVO DE 390 X 560 X 750
MM EL CUERPC DEBERA SER FABRICADO EN LAMINA ROLADA EN FRID CALIBRE 22,
ESTRUCTURADO POR CUATRO REFUERZCS INTERNOS EN LAMINA ROLADA EN
FRI0 CALIBRE 20, CORREDERAS CAL. 16 COM BALINES DE PRECISION DE
RODAMIENTO FABRICADO GON ACERO DE PRECISION ENDURECIDO (GRADO 200),
CON AMORTIGUADORES DE  CARRERA DE POLURETANO EN TODOS LOS
CANALES, SISTEMA DE LIBERACION, DiSPOSITIVO DE  CAPTURA PARA EVITAR
"REBOTEY, OPERACION SILENGICSA, CARRERA ULTRA SUAVE DE % DE EXTENSION
PARA GAVETA PAPELERA CON CAPACIDAD MINIMA DE 100LBS Y EXTENSION TOTAL
PARA GAVETA DE ARCHIVO CON LAS MISMAS CARACTERISTICAS, LAS
CORREDERAS DEBERAN IR FIAS A LOS SOPORTES VERTICALES INTERNOS, A
TRAVES DE GANCHOS TIPC CREMALLERA LOS CUALES PERMITIRAN QUE SE
PUEDAN SUSTITUIR, DE IGUAL FORMA ESTAS DEBERAN ESTAR FIAS A LAS
GAVETAS (NO SE ACEPTARAN CORREDERAS SOLDADAS, REMACHADAS O FUAS
PERMANENTEMENTE). LAS GAVETAS {2 PAPELERAS Y 1 ARCHIVO) CONSTITLEDAS
POR UN FRENTE FABRICADO EN TABLERO AGLOMERADO DE 16MM DE ESPESOR,
DEBERA INCLUIR TESTERQ EN LAMINA ROLADA EN FRIO CALIBRE 24, DERERA
LLEVAR CERRADURA AL FRENTE EN LA PARTE SUPERIOR QUE BLOGUEA TODAS
LAS GAVETAS AL MISMO TIEMPO CON UN JUEGO DE 2 LLAVES INCLUIDO, EL MISMO
FRENTE SERVIRA LATERALMENTE COMO JALADERA, POR LO QUE EL FRENTE SERA
COMPLETAMENTE LISO (NO SE ACEPTARAN JALADERAS EXPUESTAS), CADA
GAVETA DEBERA TENER UNA PROFUNDIDAD DE 46CM Y CONTARA ADEMAS CON
RIELES DE ARCHIVO SUSPENDICG Y SE DEBERA INCLUIR UNA LAPICERA PLASTICA
REMOVIELE (CON EL DISENO QUE MANEJE GADA FABRICANTE) Y UN COMPRESOR
METALICO POR CADA GAVETA. CONTARA CON 4 NIVELADORES DE POLIPROPILENO
GON ESPARRAGO METALICO DE ALTA RESISTENCIA.

MODULG OPERATIVO RECTO (10 MODULOS DOBLES EN COLOR GRIS G SIMILAR)
EL COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMUN ACUERDD CON EL PROVEEDOR
ADJUBICABO DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIO DE COLORES.

MODULOD OPERATIVO RECTO CONFORMADO POR 2 CUBIERTAS RECTAS DE 1500 X
600 MM CUBEERTA FABRICADA A BASE DE UN TABLERO DE PARTICULAS UNIDAS
ENTRE S| MEDIANTE UN ADHESIVO EN BASE A RESINA UREICA, CON UNA
SUPERFICIE LiSA Y HOMOGENEA, ESTAS SERAN AGLOMERADAS DE MADERA..
RECUBIERTO POR AMBAS CARAS CON FOLIG DECORATIVO EN UNA AMPLIA GAMA
DF COLORES Y DISENOS. EL TABLERC IMPREGNADC CON RESINAS MELAMINICAS,
L0 QUE LE OTORGA UNA SUPERFICIE TOTALMENTE CERRADA, LIBRE DE POROS,
DURA Y RESISTENTE AL DESGASTE SUPERFICIAL. EL CANTEADO DEBERA SER CON
MOLDURA PLASTICA DE 2 A 3MM DE ESPESOR (SEGUN LO MANEJE CADA
FABRICANTE), DE ALTA RESISTENCIA, ADHERIDA A TRAVES DE UN PROGCESO DE
FUSION TERMICA {TERMO FUSIONADO) EL ACABADO DEBERA SER 1GUAL AL
ACABADO DE LA CUBIERTA, LAS MOLDURA DEBERA ESTAR BORDEADA Y REFILADA
PARA EVITAR FILOS EXPUESTCS. CONTARA CON PERFORACIONES PASA CABLES
DE FORMA OVAL CON UN AREA MINIMA DE 80 X 50MM CON TAPAS PLASTICAS. LA
CONVOCANTE SELECCIONARA CCN EL PROVEEDOR ADJUDICADO LOS ACABADOS
PARA CADA UNO DE 108 ELEMENTOS. TODAS LAS CUBIERTAS DE TRABAJC
DEBERAN DE CONTAR CON TUERCA CINCADA INSERTO PARA FUAR LOS
SOPORTES CORRESPONDIENTES A TRAVES DE PERILLAS.

1 MAMPARA CIEGA DE 1500 X 1080 X 70 MM, 4 MAMPARA CIEGA DE 6000 X 1080 X
TOMM, LAS CUALES DEBERAN ESTAR FORMADOS POR DOS POSTES LATERALES
{IZQUIERDQ Y DERECHO) DE 2 X 2, CADA POSTE ARMADO EN DOS PIEZAS, CADA
PIEZA EN FORMA DE “C”, ASI DEBERA FORMARSE Un POSTE CUADRADO, LA PIEZA
QUE QUEDA EXPUESTA DEBERA SER EN CAL. 14 Y EN TODA SU ALTURA DEBERA
LLEVAR UNA CREMALLERA PARA SUJETAR LGS HERRAJES Y EL GABINETE. LA
SEGUNDA PIEZA DEBERA SER FABRICADA EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO
CALISRE 18, LA CUAL DEBERA CONTAR CON TROGUELES PARA RECIBIR LAS TAPAS

MODULO

10

21,862.00 218,620.00

MEXICOQ
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$/BIENES COTIZADOS ‘(DEBERA INCLUIR LAS |-
S CARACTERiSTIQAS PF_(_O ASDE LOS BIENES).

FINALES. AMBAS PIEZAS SE DEBERAN UNIR ENTRE St MEDIANTE UN FROCESO bE
SCOLDADURA DE PUNTEQ, Y DEBERAN PERMITIR EL PASC DE CABLEADO TANTO
VERTICAL COMG HORIZONTALMENTE. 2 TRAVESAROS {INFERIOR Y SUPERIOR)
FABRICADOS EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO CALIBRE 18. DOBLADOS
PARA FORMAR UNA SECCION EN “C" DE 54MM, DE ANCHO X 44 M. DE ALTC, CON
CUATRO ESQUINAS ESTRUCTURALES, 1 TRAVESARO TIPO DUCTO INTERMEDIO, A
LA ALTURA DF LA CUBIERTA CON TAPAS FINALES FABRICADAS EN LAMINA DE
ACERQ ROLADA EN FRIO CALIBRE 20; ESTAS TAPAS DEBERAN CONTAR CON
TROOUELES PARA LA SALIDA DE CONTACTOS, DEBE SER DE UNA SCLA PIEZA
DESMONTARLE PARA UN FACIL ACCESD, PARA REALIZAR LA INSTALACION Y PARA
SU MANTENIMIENTO, ESTE DUCTO DEBERA CONTAR CON UN AREA LIBRE DE 48MM.
DE ANGHO X 114MM. DE ALTO. LOS DUCTOS SUPERICR, INFERIOR E INTERMEDIO
DEBERAN ESTAR FLIOS A LOS POSTES LATERALES POR MEDIC DE SOLDADURA DE
PUNTED. EL 20CL0 INFERIOR CONFORMADC POR UN TRAVESARD SUPERIOR EN
LAMINA DE ACERD ROLADA EN FRIO CALIBRE 24 Y TRAVESANO WFERIOR EN
LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIQ CALIBRE 18, DEBERA CONTAR CON UN AREA
LIBRE DE 48CM. DE ANCHO X 12CM. DE ALTD Y CUENTA CON PERFORACIONES
PASA CABLES, PROVISTO DE UN SISTEMA FIRME Y ESTABLE PARA FUWAR
CUALQUIER SISTEMA (ELECTRICO, VOZ Y DATOS) LAS TAPAS FINALES DEL ZOCLO
DEBERAN SER FABRICADAS EN LAMINA DE ACERD ROLADA EN FRIO CALIBRE 20,
CON TROQUELES PARA LA SALIDA DE CONTACTOS, ESTA TAPA DEBE SER DE UNA
SOLA PIEZA DESMONTABLE PARA UN FACIL ACCESO, PARA REALIZAR LA
INSTALACION ¥ PARA SU MANTENIMIENTO. TAPAS DF ACABADO FINAL TAPIZADAS
EN TELA EN TELA 100% POLIESTER DE 140 HILOS POR PULGADA, CON BAGKIN DE
RESINA VINIL ACRILICA, CON TRATAMIENTO AUTOEXTINGUIBLE, REPELENGIA AL
AGUA Y SE DEBERA CONTEMPLAR QUE EL TELA LLEVE DISEND JACQUARD. (2
TAPAS POR CARA, DIVIDIDOS POR LA TAPA METALICA DEL ZOCLD INTERMEDIO):
DEBERAN ESTAR FABRICADAS EN TABLERC AGLOMERADO DFE 3MM. DE £SPESOR,
POR EL ANCHO DE LA MAMPARA, CON ACOLCHONAMIENTO DE ESPUMA DE
POLIURETANO DE MEDIANA DENSIDAD DE 1/8” DE ESPESOR Y POSTERIORMENTE
TAPIZADA EN TELA CON 80 HILOS POR PULGADA CON RETARDANTE AL FUEGO,
CADA MAMPARA DEBERA CONTAR CON UN PAR DE REGATONES CON ESPARRAGO
METALICO. LAS MAMPARAS DEBERAN UNIRSE ENTRE ELLAS EN ANGULOS A 90°
POR MEDIO DE UN POSTE UNIVERSAL FABRICADO EN LAMINA DE ACFRO ROLADA
EN FRID CALIBRE 14 DE 2" X 2° CON TUERCAS REMACHADAS A CADA 30CM. Y
TORNILLOS DE CABEZA HEXAGONAL DE 518" DE DIAMETRO POR 4 %" DE LARGO
CON MARIPOSA DE ALTA RESISTENCIA EN UNIONES RECTAS. EN UNIONES EN
ESCUADRA, EN X" Y EN *“T" DEBERAN UNIRSE CON TORNILLOS DE CABEZA
HEXAGONAL DE 5/16" DE DIAMETRO POR 2 %" DE LARGO CON MARIPOSA DE ALTA
RESISTENCIA. PARA GARANTIZAR LA ALINEACION Y NIVELACION DE LA
CONFIGURACION, CADA MAMPARA DEBERA CONTAR CON UN FAR DE
ALINEADORES EN POLIPROPILEND (SUPERIOR E INFERIOR). LGS REMATES
SUPERIOR, LATERALES FINALES EN “L" C EN “T* SERAN FABRICADOS £N LAMINA DE
ACERO CAL. 18 EN FORMA DE MEDIO HEXAGONO CON REMATES EN
POLIPROPILENO $MYECTADO O CON EL DISERO QUE MANEJE CADA FABRICANTE
EXCEPTO RECTAS. DEBERA INCLUIR HERRAJES PARA SU  CORRECTA
INSTALACION.

2 CAJONERAS DE 3 CAJONES C/U GON 2 PAPELEROS Y 1 ARCHIVO DE 360 X 560 X
780 MM FL CUERPO DEBERA SER FABRICADO EN LAMINA ROLADA EN FRIO
CALIBRE 22, ESTRUCTURADO POR CUATRO REFUERZOS INTERNOS EN LAMINA
ROLADA EN FRIG CALIBRE 20, CORREDERAS CAL. 16 CON BALINES DE PRECISION
DE RODAMIENTO FABRICADO CON ACERO DE PRECISION ENDURECIDO {GRADO
2003, CON AMORTIGUADORES DE CARRERA DE POLIURETANO EN TODOS LOS
CANALES, SISTEMA DE LIBERACION, DISPOSITIVO DE  CAPTURA PARA EVITAR
TREBOTE, OPERACION SILENCIOSA, CARRERA ULTRA SUAVE DE % DF EXTENSION
PARA GAVETA PAPELERA CON CAPACIDAD MINIMA DE 100LBS Y EXTENSION TOTAL
PARA GAVETA DE ARCHIVO CON LAS MISMAS CARACTERISTICAS, LAS
CORREDERAS DEBERAN IR FIIAS A LOS SOPORTES VERTICALES INTERNOS, A
TRAVES DE GANCHOS TIPO CREMALLERA LOS CUALES PERMITIRAN QUE SE
PUEDAN SUSTITUIR, DF ICUAL FORMA ESTAS DEBERAN ESTAR FUAS A LAS
GAVETAS [ND SE ACEPTARAN CORREDERAS SOLDADAS, REMACHADAS O FIAS
PERMANENTEMENTE). LAS GAVETAS {2 PAPELERAS ¥ 1 ARCHIVO) CONSTITUIDAS
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DESCRIPCION COMPLETA DE LOS BIENES COTIZABOS {DEBERA /INC

ESPECIFICAGIONES TECN CARACTER?S’TICAS PROPIAS DE LOS BIENES

POR UN FRENTE FABRICADO EN TABLERC AGLOMERADO DE 16MM DE ESPESOR,
DEBERA INCLUIR TESTERO EN LAMINA ROLADA EN FRI) CALIBRE 24, DEBERA
LLEVAR CERRADURA Al FRENTE EN LA PARTE SUPERIOR QUE BLOQUEA TODAS
LAS GAVETAS AL MISMC TIEMPO CON UN JUEGO DE 2 LLAVES INCLUIDO, B MISMO

FRENTE SERVIRA LATERALMENTE COMO JALADERA, POR LG GUE EL FRENTE SERA | .-

COMPLETAMENTE LISO (NGO SE ACEPTARAN JALADERAS EXFUESTAS), CADA
GAVETA DEBERA TENER UMA PROFURDIDAD DE 450 MM Y CONTARA ADEMAS GON
RIELES DE ARCHIVD SUSPENDIDC Y,SE DEBERA INCLUIR UNA LAPICERA PLASTICA
REMOVIBLE {CON EL DISENO QUE MANEJE CADA FABRICANTE) Y UN COMPRESOR
METALICO POR CADA GAVETA, CONTARA CON 4 NIVELADORES DE POLIPROPILENG
CON ESPARRAGO METALICO DE ALTA RESISTENCIA,

1

MODULG SECRETARIAL {COLOR GRIS O SIMILAR}

EL COLOR FIMAL SERA DETERMINADC EN COMUN ACUERDO CON EL PROVEEDOR
ABJUBICANO DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIO DE COLORES.

MODULO EN L CONFORMADD POR UNA MESA PRINCIPAL EN LAMINADO PLASTICO
CON MODULO LATERAL DE GUARDA. CUBIERTA PRINCIPAL DE 1500 M X 600 MM
FABRICADA A BASE DF UN TABLERO DE PARTICULAS UNIDAS ENTRE S MEDIANTE
UN ADHESIVO EN BASE A RESINA UREICA, CON UNA SUPERFICIE LISA Y
HOMOGENEA, ESTAS SERAN AGLOMERADAS DE MADERA. EL TABLERO DEBERA DE
CUBRIR LAS CUALIDADES NORMALIZADAS Y SER CATEGORIA RECUBIERTO POR
AMBAS CARAS CON FOIL DECORATIVO EN UNA AMPLIA GAMA DE COLORES Y
DISENOS. £L TABLEROD IMPREGNADO CON RESINAS MELAMINICAS, LO QUE |E
OTORGA UNA SUPERFICIE TOTALMENTE CERRADA, LIBRE DE POROCS, DURA Y
RESISTENTE AL DESGASTE SUPERFICIAL; DE 19 MM DE ESPESOR CON LAMINADG
PLASTICC POR AMBOS LADOS Y CANTOS CUBIERTOS CON MOLDURA CHAPA
CINTA; EN UNO DE SUS COSTADOS CONTARA CON UNA PERFORACION
RECTANGULAR DE 30 X 10 MM LA CUAL PERMITIRA FL ACCESO A LAS
INSTALACIONES ELECTRICAS, VO7 Y DATOS, ESTA PERFORACION ES PROTEGIDA
CON UNA TAPA METALICA EN CALIBRE 22 ABATIBLE LA CUAL SE SUJETA A LA
CUBIERTA POR MEDI) DE UNDS CONECTORES LOS CUALES HACEN LA FUNCION
DE TOPE TIPD 2" EN CAUBRE 14, ESTA TAPA CUBRIRA EL ACCESO A LA CHAROLA
DE SERVICIOS LA CUAL ES DE 35 X 12 X & MM, EN CALIBRE 18 LA CUAL ALOJA Y
SOSTIENES LOS CONTACTOS ELECTRICOS 108 CUALES PUEDEN SER DEL TiPO
ARNES ELECTRICO BLINDADO O CONEXION CASERA Y VOZIDATOS, ESTOS SON
PROTEGIDOS POR MEDIO DE UNA CONTRA TAPA EN CALIBRE 20.

ESTRUCTURA PRINCIPAL DE SOPORTE CONFORMADA POR DOS BASTIDORES TIPO
“U” INVERTIDA EN PERFIL CUADRADO DE 2" X 2° EN CALIBRE 16 EN CADA EXTREMO
DE LA MESA, LOS CUALES CUENTAN CON TAPAS CUADRADAS DE 2 X 2" DE
PLASTICO EN CADA UNO DE SUS EXTREMOS A LOS CUALES SE LE FUAN 1L0S
REGATONES NIVELADORES CON TORNILLO DE 516", ESTOS BASTIDORES SON
UNIDOS ENTRE $f POR MEDIO DE DOS LARGUFROS £N FORMA DE “U” DE 0.05 M
POR LADO EN LAMINA ROLADA EN FRIO CAL 14 L0OS CUALES SE FIIAN A 10S
BASTIDORES POR MEDIO DE MENSULAS CONECTORAS EN CALIBRE 18 LAS CUALES
SE FIJAN A AMBAS PARTES POR MEDIO DE TORNILLOS DE 516 A TRAVES DE
TUERCAS REMACHADAS.

FALDON DE CORTESIA FABRICADO EN TABLERG AGLOMERADO DE 49 MM DE
ESPESOR CON LAMINADO PLASTICO POR AMBOS LADOS Y CANTOS CUBIERTOS
CON MOLDURA CHAPA CINTA GON DIMENSIONES DE 1.37 X 0.20 MTS EL CUAL SE
FlJA A LOS LARGUERGS POR MEDID DE UN PAR DF BISAGRAS PERMITIENDO
TENER ABATIMIENTO,

MODULO LATERAL DE GUARDA BAJO DE 1500X500X570 MM. DIVIDIDO EN DOS
PARTES UNA DE FLLAS ES UN LIBRERO ABIERTO CON UN ENTREPARO MOVIL
CENTRAL DE 600X500X570 MM. EI. COMPLEMENTO ES UN GABINETE BAJO DE DOS
PUFRTAS ABATIBLES CON BISAGRAS DE REGRESO ACODADAS Y JALADERAS
RECTANGULARES CHICAS DE ALUMINIO, CON DIMENSIONES DE 900X500X570 MTS.
CON UN ENTREPARND AJUSTABLE INTERMEDIO EN SU INTERIOR. TODO EL MODULC
ES EN UNA PIEZA; TODOS LOS COMPONENTES SON FABRICADOS EN TABLERD
AGLOMERADO DF 13 MM DE ESPESOR CON LAMINADO PLASTICO POR AMBAS
CARAS INCLUYENDO PUERTAS.

MCDULO

28

23,567.00 669,876 .60 MEXICO
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MODUL.0 CHOFERES (COLOR GRIS O SBIILAR)

EL COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMUN ACUERDO CON EL PROVEEDOR
ADJUDICADO DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIC DE COLORES.

MODULO RECTG CONFORMADO POR UNA MESA PRINCIPAL EN LAMINADO
PLASTICO. CUBIERTA PRINGIPAL DE 1500 M X 600 MM FABRICADA A BASE DE UN
TABLERC DE PARTICULAS UNIDAS ENTRE S| MEDIANTE UN ADHESIVO £N BASE A
RESINA UREICA, CON UNA SUPERFICIE LISA ¥ HOMOGENEA, ESTAS SERAN
AGLOMERADAS DE MADERA. RECUBIERTO POR AMBAS CARAS CON FOIL
DECORATIVO EN UNA AMPLIA GAMA DE COLORES Y DISENOS. Ei TABLERO
IMPREGHADD CON RESINAS MELAMINICAS, LC QUE LE GTORGA UNA SUPERFICIE
TOTALMENTE CERRADA, LIBRE DE POROS, DURA Y RESISTENTE AL DESGASTE
SUPERFICIAL, DE 19 MM DE ESPESOR CON LAMINADC PLASTICC POR AMBOS
LADCS Y CANTOS CUBIERTOS CON MOLDURA CHAPA CiNTA; EN UNO DE SUS
COSTADOS CONTARA CON UNA PERFORACION RECTANGULAR DE 300 X 100 MM LA
CUAL PERMITIRA Ei. ACCESO A LAS INSTALAGIONES ELECTRICAS, VOZ Y DATOS,
ESTA PERFORACION ES PROTEGIDA CON UNA TAPA METALICA EN CALIBRE 22
ABATIBLE LA CUAL SE SUJETA A LA CUBIERTA POR MEDIC DE UNOS CONECTORES
LOS CUALES HACEN LA FUNCION DE TOPE TIPO Z° EN CALIBRE 14, ESTA TAPA
CUBRIRA EL ACCESO A LA CHAROLA DE SERVICIOS LA CUAL ES DE 350%120X80
MTS. EN CALIBRE 18 LA CUAL ALOJA Y SOSTIENES LOS CONTACTOS ELECTRICCS
LOS CUALES PUEDEN SER DEL TIPO ARNES ELECTRICO BLINDADO O CONEXION
CASERA Y VOZIDATOS, ESTOS SON PROTEGIDOS POR MEDIC DE UNA CONTRA
TAPA EN CALIBRE 20,

ESTRUCTURA PRINCIPAL DE SOPORTE CONFCRMADA POR DOS BASTIDORES TiPO
U7 INVERTIDA £M PERFIL. CUADRADO DE 2" X 2" EN CALIBRE 16 EN CADA EXTREMO
BE LA MESA, LOS CUALES CUENTAN CON TAPAS CUADRADAS DE 2" X 2' DE
PLASTICO EN CADA UND DE SUS EXTREMOS A LOS CUALES SE LE FIJAN LOS
REGATONES NIVELADORES CON TORNILLO DE 516". ESTOS BASTIDORES SON
UNIDOS ENTRE 8! POR MEDIO DE DOS LARGUEROS EN FORMA DE “U” DE 0.05 M
POR LADO EN LAMINA ROLADA EN FRIO CAL 14 LOS CUALES SE FIIAN A LOS
BASTIDORES POR MEDIQ DE MENSULAS CONECTORAS EN CALIBRE 18 LAS CUALES
SE FLAN A AMBAS PARTES POR MEDIO DE TORNLLOS DE 5148 A TRAVES DE
TUERCAS REMACHADAS.

FALDON DE CORTESIA FABRICADO EN TABLERO AGLOMERADD DE 19 MM DE
ESPESCOR CON LAMINADO PLASTICO POR AMBOS LADOS Y CANTOS CUBIERTOS
CON MOLDURA CHAPA CINTA CON DIMENSIONES DE 1.37 X 0.30 MTS EL CUAL SE
FUA A LOS LARGUERDS POR MEDIO DE UN PAR DE BISAGRAS PERMITIENDO
TENER ABATIMIENTO.

CAJONERA MOVIL, DE 2 GAJONES C/U GON 1 PAPELERO Y 1 ARCHIVO DE 390 X 560
X 570MM EL CUERPO DEBERA SER FABRICADO EN LAMINA ROLADA EN FRIO
CALIBRE 22, ESTRUCTURADO POR CUATRO REFUERZOS INTERNOS EN LAMINA
ROLADA EN FRIO CALIBRE 20, CORREDERAS CAL. 16 CON BALINES DE PRECISION
DE RODAMIENTO FABRICADC CON ACERO DE PRECISION ENDURECIDO (GRADO
200}, CON AMORTIGUADORES DE CARRERA DE POLIURETANO EN TODOS LOS
CANALES, SISTEMA DE LIBERACION, DISPOSITIVO BE  CAPTURA PARA EVITAR
“REBOTE", OPERACION SILENCIOSA, CARRERA ULTRA SUAVE DE % DE EXTENSION
PARA GAVETA PAPELERA CON CAPACIDAD MINIMA DE 100LBS ¥ EXTENSION TOTAL
PARA  GAVETA DE ARCHIVO CON LAS MISMAS CARACTERISTICAS, LAS
CORREDERAS DEBERAN IR FIJAS A LOS SOPORTES VERTICALES INTERNOS, A
TRAVES DE GANCHOS TIPOG CREMALLERA LOS CUALES PERMITIRAN QUE SE
PUEDAN SUSTITUIR, DE IGUAL FORMA ESTAS DEBERAN ESTAR FUAS A LAS
GAVETAS (NG SE ACEPTARAN CORREDERAS SOLDADAS, REMACHADAS O FLIAS
PERMANENTEMENTE). LAS GAVETAS (1 PAPELERA Y 1 ARCHIVO) CONSTITUIDAS
POR UN FRENTE FABRICADO EN TABLERO AGLOMERADC DE 16MM DE ESPESOR,
DEBERA INCLUR YESTERQ EN LAMINA ROLADA EN FRIO CALIBRE 24, DEHERA
LLEVAR CERRADURA Al FRENTE EN LA PARTE SUPERICR QUE BLOQUEA TODAS
LAS GAVETAS Al MISMO TIEMPC CON UN JUEGQ DE 2 LLAVES INCLUIDG, EL MISMO
FRENTE SERVIRA LATERALMENTE COMO JALADERA, POR LO QUE EL FRENTE SERA
COMPLETAMENTE LiSO (NO SE ACEPTARAN JALADERAS EXPUESTAS), CADA

*| GAVETA DEBERA TENER UNA PROFUNDIDAD DE 45CM Y CONTARA ADEMAS CON

RIELES DE ARCHIVO SUSPENDIDO Y SE DEBERA INCLUIR UNA LAPICERA PLASTICA
REMOVIBLE (CON EL DISENO QUE MANEJE CADA FABRICANTE} Y UN COMPRESOR

MODULC

7,349.00 132,282.00

MEXICO
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WETALICO POR CADA GAVETA. CONTARA CON 4 NIVELADORES BE POLIPRO
CON ESPARRAGO METALICO DE ALTA RESISTENCIA.

13

SILLA OPERATIVA (SECRETARIAS, ENLACESIOPERATIVOS Y CHOFERES)
SILLA OPERATIVA RESPALDO MEDID GON PERILLA PARA AJUSTE DE TENSION DEL
RECLINAMIENTO DEL RESPALDD. CON ASIENTO DE 480MM DE FRENTE INTERNOS X
480MM DE FONDO INTERNOS, EL RESPALDO DE 500MM DE ALTURA INTERNOS X
A50MM ANCHO INTERNOS, CON UNA ALTURA TOTAL DE LA SILLA DE 863-970M,
ESTRUCTURA INTERNA EN ASENTO EN MULTIPLAY DE MADERA DOMADA
MOLDEADA Y CONTRACHAPEADA EN CAPAS, DE 12MM DE ESPESOR TOTAL, CON 4
INSERTOS METALICOS CONICOS ROSCADOS PARA FIJAR PLATO METALICO DE
MECANISMO Y CON 6 INSERTOS METALICOS CONICOS ROSCADOS PARA FIAR LOS
DESCANSA BRAZOS, EN LA PARTE BAJA DEL ASIENTO CONTARA GON TAPA
PLASTICA COMC ACABADD FINAL. ESTRUCTURA INTERNA DE RESPALDO EN
MULTIPLAY DE MADERA DOMADA MOLDEADA Y CONTRACHAPEADA EN CAPAS DE
12MM DE ESPESOR, CON PREPARACIONES PARA ENSAMBLE DE CONCHA PLASTICA
CON SISTEMA MACHC-HEMBRA, ESTA DEBERA INTEGRARSE A LA BASE DEL
ASIENTO SIMULANDO SER UNA SOLA PIEZA ASIENTO Y RESPALDO. ESTCS FUGS ©
UNIDOS A TRAVES DE UNA PLACA DE 65MM DE ANCHO Y CAL. 5 DESCANSA
BRAZOS DE POLIURETANC RIGIDO EN FORMA OVAL INCLUIDOS, ESTOS SE
DEBERAN FIJAR A LA SILLA CON UNA PLACA DE ACERC (SEGUN LO MANEJE CADA
FABRICANTE). BASE DE NAYLON REFORZADA CON NERVADURAS DE REFUERZC,
GIRATORIA DE 5 BRAZOS DE 24" DE DIAMETRO CON RUEDAS GEMELAS TIPC YOYO
{SEGUN LO MANEJE CADA FABRICANTE) CON ANILLO METALIGD PARA RECIBIR
PISTON, EN CUAL DEBERA SER NEUMATICO DE ALTA PRESION CON CAPACIDAD
MINIMA DF 50,000 CICLOS Y CARRERA MAXIMA DE 11CM PISTON CON CERTIFICADO
DIN 4550, FSTE CONTARA CON CUBRE PISTON PLASTICO TELESCORICO.
ACOJINAMIENTO PARA EL ASIENTO A BASE DE ESPUMA DE POLIURETANO
INYECTADO DE 53 KG/M3 DE DENSIDAD SUPE FIRME DI 60MM DE ESPESOR Y LIBRE
DE CFC, CON PROPIEDADES RETARDANTES DE FLAMA Y PARA L RESPALDO DE
J0KGICM3 SUPE FIRME DE 40MM DE ESPESOR MINIMGC (SUSORTE tUMBAR
INDISPENSABLE). EL RESPALDO DE LA SWLA DEBERA DE TENER FORMA
ANATOMICA PARA FL MAYOR CONFORT DEL USUARIO LOGRANDOLO A TRAVES DF
UNA CURVATURA EN LA CONCHA, ESTA DEBERA SER MAS ANCHA A LA ALTURA DE
LA ESPALDA PARA DAR UN SOPORTE COMPLETO A LA ESPALDA Y MAS ANGOSTA A
A ALTURA DF LA ESPALDA BAJA. Y A TODA LA ALTURA DEL RESPALDO CONTARA
CON EL SOPORTE LUMBAR, QUE SE AJUSTE AL CUERPO, NO SE ACEPTARAN
RESPALDOS CON ESPUMA SIN SOPORTE LUMBAR. TAPIZADA EN TELA 100%
POLIESTER DE 140 HILOS POR PULGADA, CON BACKIN DE RESINA VINIL ACRILICA,
CON TRATAMIENTO AUTOEXTINGUIBLE, REPELENCIA AL AGUA

PIEZA

89

3,363.00 326,997 00

MEXICO

PERCHERO DE MADERA

EL COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN GOMUN ACUERDO CON EL PROVEEDOR
ADJUDICADO DE CONFCRMIDAD AL MUESTRARIO DE COLORES,

PERCHERQ DE MADERA CON 4 GANCHOS DOBLES COLOR ORD EN ACERO
FORJADO Y PUNTAS REDONDEADAS, MEDIDAS ALTURA 1.75MTS., BASE (.75 MTS.
DE MADERA COLOR NOGAL

PIEZA

151

2,427 60 366,477.00

MEXICO

15

LIBRERG VERTICAL

EL COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMUN ACUERDO CON EL PROVEEDOR
ADJUBICADO DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIO DE COLCRES.

LIBRERC VERTICAL COLOR NEGRO MEDIDAS 0.75 X 0.30 X 1.80 MTS. DE ALTURA DE
CUATRO ENTREPANOS Y REGATONES PARA AJUSTAR LA ALTURA FABRICADD
TABLERO DE FIBRA DE DENSIDAD MEDIA (MDF) DE 28 MM DE ESPESCR.

PIEZA

123

9,266.00 1,139,718.00

MEXICO

1%

ARCHIVEROS VERTICALES EN COLOR ARENA

EL COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMUN ACUERDO CON EL PROVEEDOR
ADJUDICADD DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIO DE COLORES.

ARCHIVERO METALICOS VERTICALES DE 4 GAVETAS DE 047 X 070 X 1.32M.
MINIMAS, TAPA, COSTADOS Y RESPALDO EN CAL, 24. REFUERZOS HORIZONTALES
FRONTALES ENTRE GAVETAS DE 2 X 5CM. 2 REFUERZOS VERTICALES TRASEROS
DE 8 X 2CM. MAS 2 REFUERZOS VERTICALES DELANTEROS DE 4 X 2CM, EN CAL. 18
X LA ALTURA DEL ARCHIVERO, A ESTOS SE SUJETAN LAS CORREDERAS

PIEZA

149

3,439.00 §12,411.00

MEXICO
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| SERA EN CAL. 20. RESPALDOS DE GAVETAS DE 25CM. DE ALTURA. CERRADURA

EMBALINADAS DE EXTENSION TOTAL CON SOPORTE MINIMO DE 2006BS, FRENTES
EN CAL. 22 CON JALADERA INTEGRADA A TODO LO ANCHO EN FORMA DE °C"
(FORMADA CON LA MISMA PIEZA DEL. FRENTE DEL CAJON). CUERFO DE GAVETA EN
CAL. 20, PORTA ETIQUETA, CADA GAVETA DEBERA MEDIR MINIMO 0.43 X 0.28 MTS Y
CON UNA MEDIDA INTERNA MINIMA DE LA GAVETA DE 65CM DE FONDO, TODAS LAS
GAVETAS DEBERAN CONTAR CON SISTEMA DE ARCHIVC SUSPENDIDO AJUSTABLE
PARA TAMANO CARTA Y OFICIO. COSTADOS INTERNOS DE GAVETA DE 15M. DE
ALTURA MINIMO LOS CUALES DEBERAN DE TENER INTEGRADA UNA GUIA Y
PERFORACIONES DOBLES PARA AJUSTAR EL COMPRESOR METALICO EL CUAL

DE BOTON QUE PERMITE CERRAR TODAS LAS GAVETAS AL MISMO TIEMPO SIN
NECESIDAD DE UTHIZAR LA LLAVE, INCLURR DOS LLAVES. EL. ARCHIVERO DEBRA
CONTAR UN ZOCLO DE 8CM. MAXIMO. TODO EL ARCHIVERO ES PINTADO CON
PINTURA EN POLVO POLIESTER EPOXICO HORNEADA. LAS PIEZAS PINTADAS GON
PINTURA EN POLVO POLIESTER EPOXICO HORNEADA CON  ACABADO
TEXTURIZADO FING EN COLOR A ESCOGER A TRAVES DE UN TREN DE PINTURA
AUTOMATIZADO EL CUAL DEBERA CONTAR CON TODOS LOS PROCESOS PARA UNA
ADECUADA ADHERENCIA DE LA PINTURA, CADA ARCHIVERO DEBERA ENTREGARSE
EN CAJA DE CARTON CORRUGADO Y CON BOLSA DE PLASTICO PARA SU
PROTECCIGN. TODGS LOS ELEMENTOS METALICOS DEBERAN SER SOMETIDOS A
UN PROCESO DE FOSFATIZADO, ENJUAGUE, SELLADO PARA PROPORCIONAR UNA
MAYOR RESISTENCIA A LA CORROSION Y PINTADO CON SISTEMA
ELECTROSTATICO CON PISTOLA Y PINTURA EN POLVO POLIESTER EPOXICO,
HORNEADA DE 220 A 240°C. ACABADG TEXTURIZADG EN COLOR A ESCOGER,
TODO ESTE PROCESO DEBERA DE SER MECANIZADO PARA GARANTIZAR QUE LA
PINTURA SEA UNIFORME Y DEBERA PRESENTAR CARTA DEL FABRICANTE DE LA
PINTURA EN LA CUAL EXTERNE QUE CUMPLE CON LA NORMA NO. NMX-U-112-1984,
LA GUAL ESTABLECE LAS ESPECIFICACIONES MINIMAS DE CALIDAD QUE DEBEN
TENER LAS PINTURAS SOLIDAS BRILLANTES, EMPLEADAS EN SUSTRATOS
SUSCEPTIBLES A SER HORNEADAS, POR EJEMPLO: LINEAS DE CFICINA, PARTES
AUTOMOTRICES, ETC. LAS TOLERANCIAS GENERALES PARA ESTA PARTIDA SERAN
DE +5% (NO APLICA PARA ESPESCRES NI CALIBRES).

17 | MESA PARA SALA DE REUNIONES PARA JUNTA DE GOBIERNO PARA 14 PERSONAS | PIEZA 54,658 .00 54,668.00 MEXICO
DE MADERA COLOR NOGAL, CEREZO O SIMILAR
Ei. COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMUN ACUERDO CON EL PROVEEDCR 65%
ADJUDICADO DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIO DE COLORES,
MESA DE JUNTAS DE CONSEJC DE 4800 X 1500 X 750MM EN DOS PIEZAS, CUBIERTA EUA

EN FORMA SEMI ELIPTICA. EN LA PARTE MAS ANCHA DE LAS CUBIERTAS LA
DIMENSION SERA DE 1500MM Y LA TRANSICION OVAL A LO LARGO, DARAN COMO
RESULTADO UNA MEDIDA DE 996MM DE ANCHO EN LAS CABECERAS DE LA MESA,
LAS DOS PIEZAS DARAN COMO RESULTADO LA CUBIERTA TOTAL DE LA MESA. LAS
CUBIERTAS DE 28MM DE ESPESOR COMO MINIMO, FABRICADAS A BASE DE UN
TABLERO DE FISRAS DE MADERA UNIDAS POR ADHESWVOS UREA-FORMALDEHIDO.
LAS FIBRAS DE MADERA SON OBTENIDAS MEDIANTE UN PROCESC TERMO-
MECANICO Y UNIDAS CON ADHESIVO QUE POLIMERIZA MEDIANTE ALTAS
PRESIONES Y TEMPERATURAS. £8 UN TABLERO DE FIBRAS DE DENSIDAD MEDIA,
DE BAJA EMISION DE FORMALDEHIDO. ESTA COMPUESTC POR CAPAS EXTERIORES
DE DENSIDAD SUPERIOR A 900 KG/M® Y UNA CAPA INTERIOR DE MENOR DENSIDAD
Y MAXIMA UNSFORMIDAD. LOS CANTOS DE LAS CUBIERTAS SERAN TIPQ CASCADA
INVERTIDA (SEGUN LG MANEJE CADA FABRICANTE) CON UN ACABADO FINAL DE
CHAPA DE MADERA, LA GUAL DE UNA SOLA PIEZA ABARCARA LA CUBIERTA EN S
TOTALIDAD INCLUYENDO LOS GANTOS. EL TERMINADO Y PROCESO SERAN 10S
SIGUIENTES: APLICAGION DE PRE — TINTA, APLICACION LAVADD DE PRE -TINTA,
APLICACION TINTA MANCHA DE APLICACION DE LUCES, TRIPLE APLICACION DE
FONDC O SELLAGO DE POLESTER CURADO UV, PULIDO Y LIMPIEZA, APLICACION
DE LAGA EN CORTINA (130 GR./ M2), SECADO FINAL EN HORNO {ENTRE 65° Y 70° C.).
EN LA TRASCARA DEBERA DE CONTAR CON ACABADD CHAPA DE MADERA. LA
SOPORTERIA DEBERA ESTAR FABRICADA EN TRIPLAY FLEXICROSS DE 6MM DE
ESPESOR ENCHAPADA POR TODAS SUS CARAS EXPUESTAS CON LA ORIENTACION
DE VETAS EN SENTIDD VERTICAL A TRAVES DE 4 SOPORTES CILINDRICOS DE

35%
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450MM DE DIAMETRO Y UNA BASE TIPO LATO DE POR LO MENOS 558MM. LA MESA
DE JUNTAS DEBERA DE CONTAR CON DOS MULTIPORT CON TAPA DE ALUMINIO
INSTALAGO.

SILLON PARA SALA DE JUNTA DE GOBIERNO RESPALDG ALTO

SILON EJECUTIVO ALTO DE 080 X 071 X 1.07 A 1.13M. TAPIZADO EN PIEL,
ESTRUCTURA INTERNA DE ASIENTO Y RESPALDO DE UNA SOLA PIEZA EN TRIPLAY
DE 12MM. DE ESPESOR, MOLDEADG EN PRENSA DE ALTA FRECUENCIA. ALTURA
VARIABLE POR MEDIO DE PISTON DE GAS NEUMATICO, DEBERA CONTAR CON
PERILLA DE AJUSTE PARA TENSION Y SISTEMA RECLINABLE. ACCUINAMIENTO
FABRICADO EN POLIURETANG INYECTADO DE 50 KGIM3  PARA ASIENIO Y
RESPALDO, CON SOPORTE LUMBAR. BASE DE POLIPROFILENO DE 6 PUNTAS DE 267
DE DIAMETRO Y RODAJAS DE NYLON TIPO YOYO. BRAZOS FABRICADOS EN
POLIURETANO INYECTADO, FUJOS A LA SILLA A TRAVES DE DOS PUNTOS DE
APGYO.

PIEZAS

7

MEXICO

18

MESA PARA SA[A DE JUNTAS PARA JEFES DE UNIDAD DE 12 PERSONAS
DE MADERA COLOR NOGAL, CEREZO O SHMILAR
EL COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMUN ACUERDO CON EL PROVEEDOR
ADJUDICADO DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIO DE COLORES.
MESA DE JUNTAS DE CONSEJO DE 4200 X 1500 X 750MM EN DOS PIEZAS, CUBIERTA
EN FORMA SEMP ELIPTICA. EN LA PARTE MAS ANCHA DE LAS cuBtER"fAs LA
DIMENSION SERA DE 1500MM Y LA TRANSICION OVAL A LO LARGO, DARAN COMO
RESULTARO UNA MEDIDA DE 900MM DE ANCHO EN LAS CABECERAS DE LA MESA,
LAS DOS PIEZAS DARAN COMO RESULTADO LA CUBIERTA TOTAL DE LA MESA. LAS
CUBIERTAS DFE 28MM DE ESPESOR COMO MINIMG, FABRICADAS A BASE DE UN
TABLERQ DE FIBRAS DE MADERA UNIDAS POR ADHESIVOS UREA-FORMALDEHIDO.
LAS FBRAS DE MADERA SON OBTENIDAS MEDIANTE UN PROCESO TERMO-
MECANICG Y UNIDAS CON ADHESIVO QUE POLIMERIZA MEDIANTE ALTAS
PRESIONES Y TEMPERATURAS. ES UN TABLERD DE FIBRAS DE DENSIDAD MEDIA,
DE BAJA EMISION DE FORMALDEHIDO. ESTA COMPUESTO POR CAPAS EXTERIORES
DE DENSIDAD SUPERIOR A 800 KGIM® Y UNA CAPA INTERIOR DE MENOR DENSIDAD
¥ MAXIMA UNIFORMIDAD. LGS CANTOS DE LAS CUBIERTAS SERAN TIPO CASCADA
INVERTIDA (SEGUN LO MANEJE CADA FABRICANTE) CON UN ACABADO FINAL DE
CHAPA DE MADERA, LA CUAL DE UNA SOLA PIEZA ABARCARA LA CUBIERTA EN 5U
TOTALIDAD INCLUYENDO LOS CANTOS, EL TERMINADO Y PROCESO SERAN LOS
SIGUIENTES: APLICACION DE PRE -~ TINTA, APLICACION LAVADO DE PRE ~TINTA,
APLICACION TINTA MANCHA DE APLICACION DE LUCES, TRIPLE APLICACION DE
FONDO O SELLADO DE POLIESTER CURADO UV, PULIDO Y LIMPIEZA, APLICACION
DE LACA EN CORTINA {130 GRJ M2), SECADO FINAL EN HORNQ (ENTRE 60° Y 70° C.).
EN LA TRASCARA DEBERA DE CONTAR CON ACABADO CHAPA DE MADERA. LA
SOPORTERIA DEBERA ESTAR FABRICADA EN TRIPLAY FLEXICROSS DE 6MM DE
ESPESOR ENCHAPADA POR TODAS SUS CARAS EXPUESTAS CON LA ORIENTACION
DE VETAS EN SENTIDO VERTICAL A TRAVES DE 3 SOPORTES CILINDRICOS DE
A50MM DE DIAMETRO Y UNA BASE TIPO LATO DE POR LO MENOS 558MM. LA MIESA
DE JUNTAS DEBERA DE CONTAR CON DOS MULTIPORT CON TAPA DE ALUMINIO
INSTALADO.

PIEZA

51,407.00 308,442.00 MEXICO
85%
EUA

35%

Sl LON PARA SALA DE JUNTAS JEFES DE UNIDAD

SILLON BSECUTIVO ALTO DE 050 X 071 X 147 A 1.13M. TAPIZADO EN PIEL,
ESTRUCTURA INTERNA DE ASIENTO Y RESPALDO DE UNA SOLA PIEZA EN TRIPLAY
DE 12MM. DE ESPESCR, MOLDEADG EN PRENSA DE ALTA FRECUENCIA. ALTURA
VARIABLE POR MEDIO DE PISTON DE GAS NEUMATICO, DEBERA CONTAR CON
PERILA DE AJUSTE PARA TENSION Y SISTEMA RECUNABLE. ACOJNAMIENTO
FABRICADO EN POLIURETANO INYECTADO DE 56 KGM3  PARA ASIENIO Y
RESPALDO, CON SOPORTE LUMBAR. BASE DE POLIPROPILENO DE 5 PUNTAS DE 26
DE DIAMETRC Y RODAJAS DE NYLON TiPD YOYOQ. BRAZOS FABRICADOS EN
POLIURETANO INYECTADO, FUOS A LA SILLA A TRAVES DE DOS PUNTCS DE
APOYO.

PIEZA

72

MEXICC
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DESCRIPCION :COMPLETA :DE - 108 BiENES CDTIZADOS (DEBERA=PNCLUER LAS |
ESPECIFICACIONES TECNICAS Y CARAGTERISTICAS PROFIAS DE LOS ENES):

“19 MESA PARA SALA DE JUNTAS PARA DIRECTORES GENERALES DE 8 PERBONAS PIEZA 7 39,373.00 275,611.00 MEX!CO‘

OF MADERA COLOR NOGAL, CEREZO O SIMILAR
£L COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMUN ACUERDO CON EL PROVEEDOR 65%

ADJUDICADO DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIO DE COL ORES,

MESA DE JUNTAS DE CONSEIQ DE 3000 X 1500 X 750MM EN BOS PIEZAS, CUBIERTA
EN FORMA SEMI ELIPTICA. EN LA PARTE MAS ANCHA DE LAS CUBIERTAS LA
DIMENSION SERA DE 1500MM Y LA TRANSICION OVAL A LO LARGC, DARAN COMO
RESULTADO UNA MEDIDA DE 900MM DE ANCHO EN LAS CABECERAS DE LA MESA, 3%
LAS DOS PIEZAS DARAN COMD RESULTADO LA CUBIERTA TGTAL DE LA MESA. LAS
CUBIERTAS OF 28MM DE ESPESOR COMO MINIMO, FABRICADAS A BASE DE UN
TABLERG DE FIBRAS DE MADERA UNIDAS POR ADHESIVOS UREA-FORMALDERIDO.
LAS FIBRAS DE MADERA SON OBTENIDAS MEDIANTE UN PROCESO TERMO-
MECANICO Y UNIDAS CON ADHESIVO QUE POLIMERIZA MEDIANTE ALTAS
PRESIONES Y TEMPERATURAS. £S UN TABLERC DE FIBRAS DE DENSIDAD MEDIA,
DE BAJA EMISION DE FORMALDERIDO, ESTA COMPUESTO POR CAPAS EXTERIORES
DE DENSDAD SUPERIOR A 900 KG/M® Y UNA CAPA INTERIOR DE MENOR DENSIDAD
Y MAXIMA UNIFORMIDAD. 105 GANTOS DE LAS CUBIERTAS SERAN TIPO CASCADA
INVERTIDA (SEGUN LO MANEJE CADA FABRICANTE) CON UN ACABADO FINAL DE
CHAPA DE MADERA, LA CUAL DE UNA SOLA PIEZA ABARCARA LA CUBIERTA EN SU
TOTALIDAD INGLUYENDO LOS CANTOS. EL TERMINADO Y PROCESO SERAN LOS
SIGUIENTES: APLICACION DE PRE - TINTA, APLICACION LAVADO DE PRE ~TINTA,
APLICACIGN TINTA MANCHA DE APLICACION DE LUCES, TRIPLE APLICAGION DE
FONDO O SELLADO DE POLIESTER CURADC UV, PULIDO Y LIMPIEZA, APLICACION
DE LACA EN CORTINA {130 GR./ M2), SECADO FINAL EN HORNO (ENTRE 66° ¥ 70° C.).
EN LA TRASCARA DEBERA DE CONTAR CON ACABADC CHAPA DE MADERA. LA
SOPORTERIA DEBERA ESTAR FABRICADA EN TRIPLAY FLEXICROSS DE GMM DE
ESPESUR ENGHAPADA POR TODAS SUS CARAS EXPUESTAS CON LA ORIENTACION
DE VETAS EN SENTIDO VERTICAL A TRAVES DE 2 SOPORTES CILINDRICOS DE
450MM DE DIAMETRO Y UNA BASE TiPO LATC DE POR LO MENOS 568MM. LA MESA
DE JUNTAS DEBERA DE CONTAR GON DOS MULTIPORT CON TAPA DE ALUMINIO
INSTALADO,

EUA

SILLON PARA SALA DE JUNTAS DIRECTGRES GENERALES PIEZA 56 MEXICO
SILLON EJECUTIVO ALTO DE 0.60 X 071 X 107 A 1.13M. TAPIZADD EN PIEL,
ESTRUCTURA INTERNA BE ASIENTO Y RESPALDC DE UNA SOLA PIEZA EN TRIPLAY
DE 12MM. DE ESPESOR, MOLDEADO EN PRENSA DE ALTA FRECUENCIA. ALTURA
VARIABLE POR MEDIO DE PISTON DE GAS NEUMATICO, DEBERA CONTAR CON
PERELA DE ARJSTE PARA TENSION ¥ SISTEMA RECLINABLE. ACOJINAMIENTO
FABRICADG EN POLIURETANO INYECTADO DE 50 KG/MM3 PARA ASIENTO Y
RESPALDO, CON SOPORTE LHMBAR. 8ASE DE POLIPROPILENO DE 5 PUNTAS DE 26"
DE DIAMETRG Y RODAJAS DE NYLON TIPO YOYO. BRAZOS FABRICADOS EN
POLIJRETANO INYECTADO, FIUOS A LA SHLA A TRAVES DE DOS PUNTOS DE

APGYQ.
20 | MESA PARA SALAS DE JUNTAS PARA COMITES PARA 20 PERSONAS PIEZA Fi) ) NG COTIZ0 NO
EL COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMUN ACUERDO CON Ei PROVEEDOR COTIZO COTIZO

ADJUDICADO DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIO DE COLORES.
MESA METALICA CON CUBIERTA DE POLIURETANO PLASTIFICADA COLOR GRIS DE
.80 X 160 X 0.80

2% | SILLON PARA SAEA DE JUNTAS PARA COMITES - PIEZA 40 2,371.00 94,840.00 MEXICO
EL COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMEN ACUERDO CON EL PROVEEBOR
ADSUDICADD DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIO DE COLORES,

SHLLON SEMIEJECUTIVO RESPALDO MEDIQ DE 520 X 710 X 910 A 980MM CON
ESTRUCTURA INTERNA ASIENTO Y RESPALDC DE UNA SOLA PIEZA EN MULTIPLAY
DE MADERA DOMADA MOLDEADA Y CONTRACHAPEADA EN CAPAS DE 12MM DE
ESPESOR, CON 8 INSERTOS METALICOS CONICOS ROSCADOS PARA FUAR PLATO
METALICO DE MECANISMO Y CON 6 INSERTOS METALICOS CONICOS ROSCADOS
PARA FLIAR LOS DESCANSA BRAZOS. LA BASE DEL RESPALDO Y ASIENTC EN
MULTIPLAY DE MADERA DOMADA MOLDEADA Y CONTRACHAPEADA EN CAPAS, DE
6MM DE ESPESOR TOTAL, CON PREPARACIGNES PARA ENSAMBLE A CONCHA CON
SISTEMA MACHO-HEMBRA, ESTA DEBERA INTEGRARSE A LA BASE DEL ASIENTO
SIMULANDO SER UNA SOLA PIEZA ASIENTQ Y RESPALDD. DESCANSA BRAZOS DE
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POLIURETANG RIGIDO VGLADOS EN FORMA DE “CF, #1JOS EN UN SGLO FUNTO EN
LA BASE DEL ASIENTO, QUEDANDG VOLADO EN SU PARTE TRASERA., ESTOS SE
DEBERAN FIAR A LA SILLA CON UNA PLACA DE ACERD CAL. § (SEGUN LO MANEJE
CADA FABRICANTE]. BASE DE NAYLON REFORZADA CON NERVADURAS DE
REFUERZO, GIRATORIA DE § BRAZOS DE 26" DE DIAMETRO CON RUEDAS GEMELAS
TIPO YOYO {SEGUN LO MANEJE CADA FABRICANTE) CON ANILLO METALICO PARA
RECIBIR PISTON, EN CUAL DEBERA SER NEUMATICC DE ALTA PRESIGN CON
CAPACIDAD MINIMA DE 50,000 CIGLOS Y CARRERA MAXIMA DE BOMM PISTON, ESTE
CONTARA CON CUBRE PISTON PLASTICO TELESCOPICO. MECAMISMO EJECUTIVO
QUE PERMITE QUE EL ASIENTO Y RESPALDO SEAN RECLINABLES, CON BLOQUEQ A
TRAVES DE PALANCA METALICA UBICADA DEBAJO DEL ASIENTO, GUENTA CON
PERILLA PARA AJUSTE DE TENSION. ACOJINAMIENTO PARA £L ASIENTO A BASE DE
ESPUMA DE POLIURETANO INYECTADC DE 50 KG/M3 DE DENSIDAD SUPE FIRME DE
SGM DE ESPESOR Y LIBRE DE CFC, CON PROPIEDADES RETARDANTES DE FLAMA Y
PARA EL RESPALDO DE 30KG/CM3 SUPE FIRME DE 4CM. DE ESPESOR MiNIMO
(SOPORTE LUMBAR INDISPENSABLE). EL RESPALDO DE LA SILLA DEBERA DE
TENER FORMA ANATOMICA PARA EL MAYOR CONFORT DEL USUARIO
LOGRANDOLG A TRAVES DE UNA CURVATURA EN LA CONGHA. Y A TODA LA
ALTURA DEL RESPALDD CONTARA CON EL SOPORTE LUMBAR, QUE SE AJUSTE AL
CUERPO, NO SE ACEPTARAN RESPALDOS CON ESPUMA SIN SOPORTE LUMBAR.
TAPIZALO BN TELA 100% POLIESTER DE 140 HILOS POR PULGADA, GON BACKIN DE
RESINA VINIL AGRILICA, CON TRATAMIENTO AUTOEXTINGUIBLE, REPELENCIA AL
AGUAY SE DEBERA CONTEMPLAR QUE EL TELA LLEVE DISERO JACGUARD.

22 | SOFA PIEZA 25 9,629.00 48,145,00 MEXICC
EL COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COM{N ACUERDO CON EL PROVEEGOR
ADJUDICARO DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIC DE COLORES,

SOFA 3 PLAZAS, TAPIZADA EN VINIPEL COLOR NEGRG, MEDIDAS 2060MM X 840MM
X T90MM ASIENTO, CODERA Y RESPALDO FABRICADO EN MADERA DE PINO DE
19MM DE ESPESOR, EL ACOJINAMIENTG DEL ASIENTO ES REALIZADO EN URETAND
CON DENSIDAD DE 30 KG/M3 ESPESOR DE 6 CM Y AGLUTINARG CON ESPESOR DE
3CM, EL RESPALDO EN URETANC CON DENSIDAD DE 30 KGiM3 Y ESPESOR DE 6 CM
Y LAS CODERAS EN URETANO CON DENSIDAD DE 17 KG/M3 CON ESPESCR DE 2
CM Y AGLUTINADO DE 30MM. TAPIZARD EN TELA 100% POLIESTER DE 140 HILOS
POR PULGADA, CON BACKIN DE RESINA VINIL ACRILICA, CON TRATAMIENTO
AUTOEXTINGUIBLE, REPELENCIA AL AGUA Y SE DEBERA CONTEMPLAR QUE LA

VINIPIEL.
23 | MESAREVISTERA ) PIEZA 25 NO NQO COTHO NO
EL COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMUN ACUERDO CON EL PROVEEDOR COTIZO COTIZO

ADJUDICADO DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIC DE COLORES.

MESITA BAJA DE 600 X 1200 X 450MM, FORMADA FOR DOS LATERALES TIPO
TAMBOR DE 150MM DE ANCHO X 600MM DE FONDO X 450MM DE ALTURA.
ELABORADOS EN MOF DE 16MM DE ESPESOR. CUENTA CON UN ENTREPARC
INTERMEDIO EN MDF DE 16MM DE ESPESOR CON 60CM DE FRENTE X 90CM DE
FONDO Y DOS REFUERZOS CENTRALES PARA UNIR LOS LATERALES TIPO TAMBOR,
LOS CUALES ESTAN ELABORADOS EN MDF DE 16MM DE ESPESOR. EL
RECUBRIMIENTO DE LA MESA ES A BASE DE CHAPA DE MADERA, TERMINADA EN
LACA POLIURETANICA. LOS LATERALES CUENTAN CON REGATONES NIVELADORES.
LA CUBIERTA PRINCIPAL ES A BASE DE CRISTAL ESMERIAGO DE 6MM DE

ESPESOR.
24 | MESA PARA TELEFONO . PIEZA 28 NO NOCOTIZO NO
EL COLOR FINAL SERA BETERMINADO EN COMUN ACUERDO CON EL PROVEEDOR cOTIZO COTIZO

ADJUDICADO DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIO DE COLORES,
DE MELAMINA EN MADERA COMPRIMIDA DE 17, DE 0.50 X 0.60 X 0.60 MTS. EN CCLOR
GRIS, CON UNA ESTRUGTURA METALICA DE CUADRO DE ¥, PARA SU SOPORTE DE

4 PATAS CON ENTREPANO.
25 | MESA PARA COMEDCR PARA 4 PERSONAS ) PIEZA 2] NO NO COTIZO NO
EL COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMUN ACUERDO CON EL PROVEEDOR COTIZO COTIZO

ADJUDICADD DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIO BE GOLORES.
MESA CUADRADA DE MELAMINA PARA & PERSONAS, ‘
MEDIDAS: 1.20MTS LARGD ,1.20 MTS ANCHD, 0.80 MTS ALTO
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DESCRIPCION COMPLETA DE'10S" BIENES, COTIZADOS  (DEBERA  INCLUIR
CIONES TECNICAS Y GARACTERISTICAS PROPIAS DE 108 BIENES

BASE: FLABORADA CON PERFIL TUBULAR DE § % Y 1" AMBOS, CALIBRE 18
CUBIERTA: MADERA 12 MM DE ESPESOR TERMINADA EN MELAMINA COLOR GRIS Y
REMATADA GON ANGULO DE ALUMINIO FIJAD CON_ REMACHES TIPQ POP

SISTEMA DE PLEGADC Y DESPLEGADD, ELABORADD CON SOLERA DE

2/16" POR % *, FNADO CON REMACHES DE GOLPE, NIVELADORES EN LAS CUATRO
FATAS TERMINADD EN ESMALTE GOLOR NEGRO. .
75 | SiLLA PARA COMEDOR _ PIEZA 6 NG NG COTIZO NG
Ei COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMUN ACUERDC CON EL PROVEEDOR COMZ0 COTIZO
ADJUDIGADO DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIO DE COLORES.

SILLA USCS MULTIPLES CON MEDIDAS GENERALES EN EL ASIENTO DE 430MM DE
ANGHO X 420MM DE FONDO, EL RESPALDG DE 480MM DE ANCHO X 330MM DE
ALTURA ¥ ALTURA TOTAL GENERAL DE LA SHLA DE 790MM CON ESTRUCTURA
PARA LA BASE FABRICADA EN MAGIZO REDONDO DE ACERO DE % EN UNA SOLA
FIEZA Y PARA Bt RESPALDO EN MACIZO REDCNDO [DE ACERQ DE %4 A TRAVES DE
2 VARILLAS DERECHAS Y 2 VARILLAS IZQUIERDAS, LAS CUALES NACEN DE LA BASE
DEL ASIENTC, PARA DAR SCPORTE ADECUADQ AL RESPALDO. EL ASIENTO CON
CONGHA INTERNA DE POLIETILENO, CON RETICULA EN FORMA DE PANAL PARA
DAR MAYOR FUERZA AL ASIENTO, AMBAS CON CEBIERTA EXTERIOR DEL MISMOC
MATERIAL CON TEXTURA COMO ACABADO. ACOJINAMEENTD PARA EL ASIENTO A
BASE DE ESPUMA DE POLIURETANO INYECTADO DE 59 KGIM2 DE DENSIDAD SUPE
FIRME Y L!BRE DE CFC, CON PROPIEDADES RETARDANTES DE FLAMA Y PARA EL
RESPALDO DE 30KG/CM3 SUPE FIRME. TODA LA ESTRUCTURA DEBERA DE SER
CROMADA. TAPIZADA EN TELA 100% POLIESTER DE $40 HLOS POR PULGADA, CON
BACKIN DE RESINA VINIL ACRILICA, CON TRATAMIENTO AUTOEXTINGUIBLE,
REPELENCIA AL AGUA.

27 | RACKS METALICO FIEZA 00 3,489.00 34856000 MEXICO
EL COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMUN ACUERDC CON EL PROVEEDOR
ADJUDICADO DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIO DE COLORES).

CON ESQUINEROS DE REFUERZO PARA OPTIMA RIGIDEZ (CARGA LIGERA),
CAPACIDAD DE CARGA DESDE 45KGS. HASTA 150KGS. POR NIVEL., FABRICADO EN
LAMINA ROLADA DECAPADA SAE1010.

4 1.8, POSTES CAL. 14 Y 18, ENTREPARNOS CAL. 20 Y 24, FRENTE: 0.84M. / 0.91M.,,
FONDO: 0.30M. f 0.45M. 7 0.60M., ALTURA: ENTRE 1.80M. A 200M COLOR: GRIS
MARTILLADO.

3 ANOS DE GARANTIA.

28 | ARCHIVERC VERTICAL METALICG DE 2 GAVETAS PIEZA 745 2,153.00 320,797 00 MEXICO
EL COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMUN ACUERDO CON EL PROVEEDCR
ADJUDICADO DE CONFORMIDAD AL MUESTRARID DE COLORES.

ARCHIVERQ METALICO VERTICAL DE 2 GAVETAS DE 047 X 070 X 0.70M.
MINIMAS, TAPA, COSTADOS Y RESPALDO EN CAL.24, REFUERZOS HORIZONTALES
FRONTALES ENTRE GAVETAS DE 2 X 5CM. 2 REFUERZCS VERTICALES TRASEROS
DE § X 2CM. MAS 2 REFUERZOS VERTICALES DELANTERQS DE 4 X 20M, EN CAL. 18
X LA ALTURA DEL ARCHIVER(, A ESTOS SE SUJETAN 1AS CORREDERAS
EMBALINADAS DE EXTENSION TOTAL CON SOPCRTE MINIMO DE 200LBS, FRENTES
EN CAL. 22 CON JALADERA INTEGRADA A TODO LO ANCHO EN FORMA DE "¢°
(FORMADA CON LA MISMA PIEZA DEL FRENTE DEL CAJON), CUERFG DE GAVETA EN
CAL. 20, PORTA ETIQUETA, CADA GAVETA DEBERA MEDIR MINIMO 0.43 X 0.28 MIS Y
CON UNA MEDIDA INTERNA MINIMA DE LA GAVETA DE 65CM DE FONDO, TODAS LAS
GAVETAS DEBERAN CONTAR CON SISTEMA DE ARCHIVO SUSPENDIDC AJUSTABLE
PARA TAMARO CARTA Y OFICIO, COSTADOS INTERNOS DE GAVETA DE 15M, DE
ALTURA MINIMO LOS CUALES DEBERAN DE TENER INTEGRADA UNA GUIA Y
PERFORACIONES DOBLES PARA AJUSTAR EL COMPRESOR METALICO EL CUAL
SERA EN CAL. 20. RESPALDOS DE GAVETAS DE 25CM. DE ALTURA. CERRADURA
DE BOTON QUE PERMITE CERRAR TODAS LAS GAVETAS AL MISMO TIEMPO SIN
NECESIDAD DE UTHIZAR LA LLAVE, INCLUIR DOS LLAVES. £ ARCHIVERO DEBERA
CONTAR UN ZOCLO DE 8CM. MAXIMO. TODC EL ARCHIWVERD ES PINTADO GON
PINTURA EN POLVO POLIESTER EPGXICO HORNEADA. LAS PIEZAS PINTADAS CON
PINTURA EN POLVO POLIESTER EPOXICO HORNEADA GON  AGABADO
TEXTURIZADO FING EN COLOR A ESCOGER A TRAVES DE UN TREN DE PINTURA
AUTOMATIZADO EL CUAL DEBERA CONTAR CON TODOS LOS PROGESCS PARA LUiNA
ADEGUADA ADHERENGCIA DE LA PINTURA. CADA ARCHIVERO DEBERA ENTREGARSE
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DE 108 B|ENES OTEZADOS (DEBERA'JINCLUFR LASi‘
STECNICAS Y CARACTERISTICAS PROPIAS DE 10§ BIENES) -

EN CAJA DE CARTON CORRUGADO Y CON BOLSA DE PLASTICO PARA su
PROTECCION. SE DEBERA ANEXAR CERTIFICADO ANSIBIFMA 2013 PARA
COMPROBAR QUE EL MOBILIARIO CUMPLE CON NORMAS INTERNACIONALES A
FALTA DE NACIONALES. Y COMO APOYQ DEBERA PRESENTAR PROTOCOLO |.
IMPRESO O DIGITAL DE LAS PRUEBAS QUE APLIQUE EL PROPIO FABRICANTE
COMO GARANTIA DE CALDAD, A GAVETAS DE ARCHIVERDS, ESTO PARA
VERIFICAR QUE EL GFERENTE MANEJA ESTANDARES DE CALIDAD PARA
SUSTENTAR LA CALIDAD QUE EL AREA SOLICITA, TODOS L0$ ELEMENTOS
METALICOS DEBERAN SER SOMETIDOS A UN PROCESO DE FOSFATIZADD,
ENJUAGUE, SELLADO PARA PROPORCIONAR UNA MAYOR RESISTENCIA A LA
CORROSION Y PINTADO CON SISTEMA ELECTROSTATICO CON PISTOLA Y PINTURA
EN POLVO POLIESTER EPOXICO, HORNEADA DE 220 A 240°C. ACABADO
TEXTURIZADO EN COLOR A ESCOGER, TONO ESTE PROCESO DEBERA DE SER
MECANIZADD PARA GARANTIZAR QUE LA PINTURA SEA UNFORME Y DEBERA
PRESENTAR CARTA DEL FABRICANTE DE LA PINTURA EN LA CUAL EXTERNE QUE
CUMPLE CON LA NORMA NO. NMX-AJ-112-1984. LA CUAL ESTABLECE LAS
ESPECIFICACIONES MINIMAS DE CALIDAD QUE DEBEN TENER |AS PINTURAS
SOLIDAS BRILLANTES, EMPLEADAS EN SUSTRATCS SUSCEPTIBLES A S$ER
HORNEADAS, POR EJEMPLO: LINEAS DE OFICINA, PARTES AUTOMOTRICES, ETC,
LAS TOLERANCIAS GENERALES PARA ESTA PARTIDA SERAN DE +5% (NO APLICA
PARA ESPESORES NI CALIBRES).

SUBTOTAL 14,936,731.00
WA 2,389,876.96
TOTAL

17,326,607.96

TOTAL DIESCISIETE MILLONES TRESCIENTOS VEINTISEIS MIL SEISCIENTOS SIETE PESOS 96/100 M.N.

NOTAS:

+  PLAZO DE ENTREGA: SERA AL 31 DE DICIEMBRE.

+  LUGAR DE ENYREGA: LA ENTREGA DE LOS "BIENES”, SERA LIBRE A BORDO EN EL ALMACEN UBICADO EN EL DOMIGILIO DEL INSTITUTO
NACIONAL PARA LA EVALUACION DE LA EDUCACION, SIENDO ESTE EN: CAMING DE MINAS NO. 501, COL. LOMAS DE BECERRA,
DELEGACION ALVARO 0§3REGC)N, 01280, DF. LA ENTREGA DE LOS BIENES SERA COORDINADA POR EL ALMACEN CON LA
PARTICIPACION DE LAS AREAS SIGUIENTES: EL REPRESENTANTE LEGAL DEL PROVEEDOR Y EL AREA REQUIRENTE QUIENES
FIRMARAN LAS ACTAS DE ENTREGA-RECEPCION DE LOS BIENES DE MANERA CONJUNTA CON EL RESPONSABLE DEL ALMAGEN.

+  GARANTIA: SERA DE UN ANO A PARTIR DE LA ENTREGA DE LOS BIENES, CONTRA DEFECTOS DE FABRICACION Y/0 VICIOS OCULTOS
DE1.OS BIENES CONTENIDOS EN ESTE ANEXD.

= DEVOLUCIONES: LA SUBDIRECCION DE RECURSOS MATERIALES Y SERVICIOS PODRA HACER DEVOLUCIONES DE BIENES CUANDO SE
COMPRUEBEN DEFICIENCIAS IMPUTABLES Al PROVEEDOR DENTRO DEL PERIODO DE GARANTIA; EN ESTOS CASOS HAREMOS LA
REPARACION Y/G REPOSICION EN UN PLAZO NO MAYCR DE DIEZ DIAS NATURALES A PARTIR DE LA FECHA DE NOTIFICACION. EN CASO
DE INCUMPLIMIENTO SE PROCEDERA CONFORME A LA NORMATIVIDAD APLICABLE EN LA LEY DE LA MATERIA. LOS GASTOS EN QUE SE
INCURRA CON MOTIVO DE LA DEVOLUCION, CORRERAN POR NUESTRA CUENTA.

«  NORMAS OFICIALES: ANEXAMOS tA COPIA SIMPLE DE LOS DOCUMENTOS QUE AGREDITAN EL CUMPLOMIENTC DE {AS NORMAS

CFICIALES MEXICANA G INTERNACIONALES, LOS CUALES SON: 130 8001:2068

LOS BIENES SERAN ENTREGADOS NUEVOS

ENTREGAREMOS LAS GUIAS MECANICAS DEL ARMADO DEZ LOS BIENESEN IDIOMA ESPAROL

LA GARANTIA INGLUYE DISPONIBILIDAD DE PARTES Y AGCESORIOS EN MEXICO

CONSIDERAMOS EL ARMADO DE LOS MODULOS COMO PARTE DEL SUMINISTRO DE LOS BIENES,

TODAS LAS PIEZAS METALICAS, SERAN SOMETIDAS A UN PROCESO DE FOSFATIZADO, ENJUAGUE, SELLADO PARA PROPORCIONAR

UNA MAYOR RESISTENCIA A LA CORROSION Y PINTADO CON SISTEMA ELECTROSTATICO CON PISTOLA Y FINTURA EN POLVO

FOLIESTER EPOXICO, HORNEADA DE 220 A 240°C. ACABADO TEXTURIZADO EN COLOR A ESCOGER, TODO ESTE PROCESO SERA

MECANIZADC PARA GARANTIZAR QUE LA PINTURA SEA UNIFCRME.

e  TODOS LOS MUEBLES TERMINADOS EN CHAPA DE MADERA ESTARAN TERMINADOS EN LACA UV, (CATALIZADA EN TREN DE RAYOS
ULTRAVIOLETA "INDISPENSABLE™ CON 60 UNIDADES DE BRILLO MINIO Y CON UNA DUREZA 4H MINIMO. EN COLOR A ESCOGER
MAPLE, NAQH BEAGR, HAYA, DARK CHERRY 0 EL COLOR QUE MANEJAMOS.

¢ TODAS1AS CUBIERTAS DE TRABAJC ESTARAN A UNA ALTURA TERMINADA DE 750MM CON RESPECTO AL NIVEL DEL PISO.

+*+ & & & O
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SEGUROS Y TRANSPORTACION: LAS REPARACIONES QUE SE REALICEN PARA LA SOLUCION DE PROBLEMAS DE LOS BIENES SF
LLEVARAN A CABO PREFERENTEMENTE EN £L LUGAR DONDE SE ENCUENTRAN INSTALADOS. ASUMIMOS LA RESPONSABILIDAD TOTAL
DE SUS COMPONENTES, MODULOS Y UNIDADES QUE INTEGRAN LA INFRAESTRUCTURA SUMINISTRADA, INCLUYENDO MATERIALES,
REFACGIONES, FQUIPCS DE MEDICION, HERRAMIENTAS, ETC. QUE UTIICEMOS Y GASTOS ASOCIADOS QUE SE GENEREN POR EL
MANEJC, RETIRO Y REINTEGRO DE LOS EQUIPOS DE NUESTRA PROPIEDAD, EN VIRTUD DE LOS MOVIMIENTOS QUE CONSIDEREMOS
NECESARIOS PARA OTORGAR LOS SERVICIOS REQUERIDOS, INCLUIREMOS DENTRO DEL COSTC DE LOS BIENES TODOS LOS CARGOS
DE TRANSPORTACION Y/Q SEGUROS DEBIDO A LOS POSIBLES MOVIMIENTOS DE SU MOBILIARIO DEL INEE A SUS INSTALACIONES Y
DE REGRESOC, PARA SU REVISION Y REPARACION.

CONDICIONES DE PAGO: EL PAGO SERA INMEDIATO Y/O A MAS TARDAR EL 31 DE DICIEMBRE DE 2013. PARA EFECTUAR EL PAGC
PRESENTAREMOS COPIA DEL ACTA ENTREGA-REGEPCION RESPECTIVA, LA EACTURA DE LOS BIENES.

REPRESENTANTE O APODERADD' EGAL
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TOTALIDAD INGLUYENDO LOS CANTOS. EL TERMINADC ¥ PROCESO SERAN LOS
SISIGUIENTES: APLICACION DE PRE — TINTA, APLICACION LAVADO DE PRE -TINTA,
APLICACION TINTA MANCHA OE APLICACION DE LUCES, TRIPLE APLICACION DE
FONDO O SELLADG DE POLIESTER CURADO UV, PULIDD Y LIMPISZA, APLICAGION DE
LACA EN CORTINA {130 GR.J M2), SECADO FINAL EN HORNQ (ENTRE 60° Y 70° C.). EN
LA YRASCARA DEBERA DE CONTAR CON AGABADO CHAPA DE MADERA. LOS
COSTADOS DEBERAN ESTAR FABRICADOS EN TABLER(Y AGLOMERADO DE 30MM. DE
ESPESOR Y CONTARA CON REGATONES NIVELADORES, LAS DOS CAJONERAS DE
MEDIDAS GENERALES CADA UNA DE 290 X 570 X 720MM UNO CON DOS GAVETAS
ARCHIVADORAS Y 1.4 OTRA CON DOS GAVETAS PAPELERAS Y UNA DE ARCHIVO LAS
GAVETAS TENDRAN UNA MEDIDA INTERNA DE 310MM DE ANCHO X 485MM DE FONDO,
FABRICADOS CON COSTADOS DE 16MM DE ESPESOR CADA UNO Y UN RESPALDO EN
AGLOMERADC DE 16 MM. UN FONDO DE ESCRITORIO (CUBRE PIERNAS) DE PISO A
CUBIERTA EN AGLOMERADO CON ESPESOR DE 16MM PREPARADC PARA RECIBIR
SISTEMA DE ENSAMBLE CAJA Y ESPIGA, CONTARA CON DOS ARMADORES
SUPERIORES PARA PIJEAR A CUBIERTA Y DOS ARMADORES INFERIORES, ESTO PARA
GARANTIZAR LA CORRECTA ESTABILIDAD DEL ESCRITORIO, LOS PEDESTALES SE
ENSAMBLARAN POR MEDIO DE 2 ANGULOS FABRICADOS EN LAMINA ROLADA EN
FRIO CALIBRE 12 PINTADOS. LOS PEDESTALES CONTARAN CON CERRADURA DE
SOLERA DE COMBINACION, CGLOCADA AL FRENTE PERMITIENDG CERRAR LAS
GAVETAS Al MISMO TIEMPO. CONTARAN CON CORREDERAS EMBALADAS DE
PRECISION DE % DE EXTENSION PARA GAVETA PAPELERA Y EXTENSION TOTAL PARA
GAVETA DE ARCHIVG DEBERAN DE SER DE ACERO ENDURECIDO GRADO 200, DE
CARRERA ULTRA SUAVE SILENCIOSAS Y DEBERA DE EVITAR REBOTE, CON SISTEMA
DE CAPTURA. LAS CORREDERAS NO DEBERAN DE ESTAR SOLDADAS AL CUERPO DE
LAS GAVETAS, DEBERAN DE ESTAR FIJAS A TRAVES DE CREMALLERA PARA SU FACIL
REMPLAZO. FRENTES DE GAVETAS EN AGLOMERADO DE 16 MM DE ESPESOR. TODO
EL ESCRITORIO TERMINADO EN CHAPA DE MADERA EN INTERIORES ¥ EXTERIORES.

EL MODULO TAMBIEN CONTARA CON 1 GABINETE CON CLOSET DE 900 X 600 X_180MM
EN DOS SECCIONES LA SUPERIOR CON DOS ESPACIOS UNO CON 2 ENTREPANOS DE
19MM BE ESPESOR Y EL OTRO CON ESPACIO PARA COLGAR SACOS. FABRICADG CON
GUBIERTA SUPERIOR EN MDF DE 30MM DE ESPESOR CON EL CANTO FRONTAL 1GUAL
AL DE LAS CUBIERTAS, EL DIVISOR DE 19MM DE ESPESOR PARA GENERAR LOS DOS
ESPACIOS, LOS COSTADOS DEBERAN ESTAR FABRICADOS EN TABLERO
AGLOMERAD( DE 19MM DE ESPESOR. LAS PUERTAS DE AGLOMERADO DE 16MM DE
ESPESOR CUENTA CON JALADERA METALICA TIPO GONCHA COLOCADAS EN FORMA
HORIZONTAL Y CENTRADAS, LAS PUERTAS SE COLOCARAN CON DOS BISAGRAS DE
BRAZO. LA SECCION INFERIOR CONSTA DE 2 CAJONES ARCHIVEROS HORIZONTALES
TAMANO OFICIO CON SISTEMA DE ARCHIWO SUSPENDIDD, CERRADURA DE CIERRE
GENERAL, CUBIERTA SUPERIOR FABRICADA EN MDF DE 30MM DE ESPESOR CON EL
CANTC FRONTAL IGUAL AL DE LAS CUBIERTAS Y COSTAGOS FABRICADOS EN
TABLERC AGLOMERADO DE 30MM DE ESPESOR. CERRADURA FRONTAL CON SOLERA
DE COMBINACION PERMITIENDO CERRAR AMBAS GAVETAS AL MISMO TIEMPO. LAS
GAVETAS ARCHIVADORAS CON DIMENSIONES INTERIORES DE GAVETA DE 385MM DE
FONDO X 800MM DE ANCHO Y UNA ALTURA DE 235MM Y DESPLAZAMIENTO DE
SAVETA DE 380MM. LOS FRENTES EN TABLERO AGLOMERADO DE 19MM DE ESPESOR
ACABADO CHAPA DE MADERA. CORREDERAS EMBALADAS DE PRECISION DE
EXTENSION TOTAL DEBERAN DE SER DE ACERO ENDURECIDO GRADO 200, DE
CARRERA ULTRA SUAVE SILENCIOSAS Y DEBERA DE EVITAR REEOTE, CON SISTEMA
DE CAPTURA, GON UNA CAPACIDAD DE CARGA DE 200 LIBRAS. EL ARCHIVERO
CONTARA CON NIVELADORES DE POLIPROPILENO CON ESPARRAGO METALICO DE
ALTA RESISTENCIA.

EL MODULO TAMBIEN CONTARA CON UN 1 GABINETE UNIVERSAL DE 900 X 605 X
{80MM CON 4 ENTREPANGS DE.19MM DE ESPESOR FABRICADO CON CUBIERTA
SUPERIOR E INFERIOR EN AGLOMERADO DE 30MM DE ESPESCR CON EL CANTO
FRONTAL IGUAL AL DE LAS CUBIERTAS, 10S COSTADOS DEBERAN ESTAR
FABRIGADOS EN TABLERO AGLOMERADO DE 19MM DE ESPESOR, LAS PUERTAS DE
AGLOMERADO DE 18MM DE ESPESOR CUENTA CON JALADERA METALICA TIPG
CONCHA COLOCADAS EN FORMA HORIZONTAL Y CENTRADAS LAS PUERTAS SE
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COLOGARAN CON DOS BISAGRAS DE BRAZO, TOTALMENTE'féRMiNADO EN -CHAPA
DE MADERA INTERIORES Y EXTERIORES.

MESA DE JUNTAS CIRCUEAR DE 1200MM DE DIAMETRO CON LA CUBIERTA CON LAS:
MISMAS CARACTERISTICAS TECNICAS DEL ESCRITORIQ EJECUTIVO CON SOPORTE]
CIRCULAR CCON EL DIAMETRQ NECESARIO PARA ASEGURAR CORRECTAMENTE LA
ESTABILIDAD DE LA MESA, EN LA PARTE BAJA DEL SOPORTE CONTARA CON UN PLATO)
QUE AUMENTE EL DIAMETRO DE CONTACTO CON EL PISO, CUENTA CON NIVELADORES
DE ALTURA.

PIEZA

JUEGO DE DOS MESITAS BAJAS UNA DE 600 X 600 X 450MM Y CTRA DE 800 X 1200 X
450MM, CADA UNA FORMADA POR DOS LATERALES T#PO TAMBOR DE 150MM DE
ANCHO X 800MM DE FONDO X 450MM DE ALTURA, ELABORADOS EN M.D.F DE 16MM DE
ESPESOR. CUENTA CON UN ENTREPANG INTERMEDIO EN MDF DE 16MM DE
ESPESOR CON 60CM DE FRENTE X 90CM DE FONDO Y DOS REFUERZOS CENTRALES
PARA UNIR LOS LATERALES TiPO TAMBOR, LOS CUALES ESTAN ELABORADCS EN
M.D.F DE 16MM DE ESPESOR. EL RECUBRIMIENTO DE LA MESA ES A BASE DE CHAPA
DE MADERA, TERMINADA EN LACA POLIURETANICA. 1.OS LATERALES CUENTAN CON
REGATONES NIVELADORES. LA CUBIERTA PRINCIPAL ES A BASE DE CRISTAL
ESMERILADO DE 6MM DE ESPESOR,

JUEGO

5 FLEX TABLE i

Kl

SOFA 1 PLAZA, TAPIZADO EN PIEL MEDIDAS 880MM X 840MM X 760MM. ASIENTO,
CODERA Y RESPALDO FABRICADO EN MADERA DE PINQ DE 19MM DE ESPESOR. EL
ACOJINAMIENTO DEL ASIENTO ES REALIZADO EN URETANQ CON DENSIDAD DE 30
KGMZ ESPESOR DE 6 CM Y AGLUTINADC CON ESPESOR DE 3CM, EL RESPALDC EN
URETANO CON DENSIDAD DE 30 KG/M3 Y ESPESCR DE 6 CM Y LAS CODERAS EN
URETAND CON DENSIDAD DE 17 KGIM3 CON ESPESOR DE 2 CM Y AGLUTINADO DE 3
CM.

PIEZA

5 AL-530 sl

DECCO

VERSA

SOFA 2 PLAZAS, TAPIZADO EN PIEL MEDIDAS 1470MM X 840MM X 790MM. ASIENTO,
CODERA Y RESPALDO FABRICADO EN MADERA DE PINO DE 18MM DE ESPESOR, L
ACOJINAMIENTD DEL ASIENTO ES REALIZADO EN URETANO CON DENSIDAD DE 30
KG/AM3 ESPESOR DE 6 CM Y AGLUTINAGO CON ESPESOR DE 3CM, EL RESPALDO EN
URETANO CON DENSIDAD DE 30 KG/M3 Y ESPESOR DE 6 CM Y LAS CODERAS EN
URETANO CON DENSIGAD DE 17 KG/M3 CON ESPESOR DE 2 CM Y AGLUTINADO DE 3
CM.

PIEZA

5 AL-b31 sl

DECCO

VERSA

SOFA 3 PLAZAS, TAPIZADD EN PIEL MEDIDAS 2060MM X 840MM X 790MM ASIENTO,
CODERA Y RESPALDD FABRICADC EN MADERA DE PINO DE 19MM DE ESPESOR. EL
ACCJNAMIENTO DEL ASIENTO ES REALIZADD EN URETANC CON DENSIDAD DE 36
KG/M2 ESPESOR DE 8 CM Y AGLUTINADO CON ESPESOR DE 3CM, EL RESPALDO £N
URETANG CON DENSIDAD DE 30 KG/M3 Y ESPESOR DE & CM Y LAS CODERAS EN
URETAND CON DENSIDAD DE 17 KG/M3 CON ESPESCR DE 2 CM Y AGLUTINADO DE
30MM,

PIEZA

5 AL-532 Sl

DECCO

VERSA

SIELGN EJECUTIVG ALTO DE 080 X 071 X 107 A 1130 TAPIZADD EN PIEL,
ESTRUCTURA INTERNA DE ASIENTO Y RESPALDO D UNA SOLA PIEZA EN TRIPLAY DE
12MM. DE ESPESOR, MOLDEADO EN PRENSA DE ALTA FRECUENCIA. ALTURA
VARIABLE POR MEDIC DE PISTON DE GAS NEUMATICO, DEBERA CONTAR CON
PERILLA DE AJUSTE PARA TENSION Y SISTEMA RECLINABLE., ACOJINAMEENTO
FABRICADO EN POLIURETANG SYECTADO DE 50 KG/M3 PARA ASIENTO Y RESPALDO,
CON SOPORTE LUMBAR. BASE DE POLIPROPILENO DE § PUNTAS DF 26" DE DIAMETRO
Y RODAJAS DE NYLON TIPQO YOYO. BRAZOS FABRICADOS EN POLIURETANO
INYECTADO CON ALMA INTERNA DE ACERD, FIJOS A LA SILLA A TRAVES DE DOS
PUNTOS DE APOYD, TAPIZADOS PARCIALMENTE EN PIEL. TAPICERIA REALIZADA EN
PIEL.

PIEZA

5 AL-250 sl

AVANT!

VERSA

SELON EJECUTIVO DE VISITAS TIPQ TRINEO EN PIEL BAJC DE 0.60 X 0.71 X 0.98M.
TAPIZADO EN PIEL, ESTRUCTURA INTERNA DE ASIENTO Y RESPALDO DE UNA SOLA
PIEZA EN TRIPLAY DE 12MM. DE ESPESCR, MOLDEADC EN PRENSA DE ALTA
FRECUENCIA. ACOJINAMIENTC FABRICADC EN POLIURETANO INYECTADO DE 50

PIEZA

10 AL-255 ]

AVANTI
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KGIM3 PARA ASIENTO Y.RESPALDO, CON SOPORTE LUMBAR. BRAZOS FABRICADOS VERSA

EN POLIJRETANO INYECTADO CON ALMA INTERNA DE ACERO, TAPIZADOS
PARCIALMENTE EN PIEL.

SILLON EJECUTVO BAJO DE 080 X 0.71 X 006 A1.02M. TAPIZADO EN PIEL, | PIEZA 70 AL2AG 3
ESTRUCTURA INTERNA DE ASIENTO Y RESPALDO DE UNA SOLA PIEZA EN TRIPLAY DE

12MM. DE ESPESOR, MOLDEADO EN PRENSA DE ALTA FRECUENCIA. ALTURA VANGUARD

VARIABLE POR MEDIC DE PISTON DE GAS NEUMATICO, DEBERA CONTAR CON
PERILLA DE AJUSTE PARA TENSION Y SISTEMA RECLINABLE. ACOJINAMIENTO
FABRICADO EN POLIURETANO INYECTADO DE 50 KG/M3 PARA ASIENTO Y RESPALDO,
CON SOPORTE LUMBAR, BASE DE POLIPROPILENG DE 5 PUNTAS DE 26" DE DIAMETRO
Y RODAJAS DE NYLON TIPO YOYD. BRAZOS FABRICADOS EN POLIURETANO
INYECTADO CON ALMA INTERNA DE ACERC, FUOS A LA SILLA A TRAVES DE DOS
PUNTOS DE APOYD.

2| MODULT JEFES DE UNIDAD (COLOR NOGAL O SIMILARY: MODULO 6 ARISTGTLEKI &
£L COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMUN ACUERDO CON FL PROVEEDOR
ADJUBICARO DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIO DE COLORES.

MODULO DESARMABLE DIRECTIVO QUE CONSTA DE UNA CREDENZA DE 2
CAJONERAS SUSPENDIDAS UNA DE CADA LADO DE LA CREDENZA DE MEDIDAS
GENERALES 1800 X 600 X 750MM CADA UNA CON UNA GAVETA ARCHIVADORA Y GTRA
PAPELERA FABRICADOS CON COSTADC DE 18MM Y RESPALDOD EN AGLOMERADD DE
16 MM. UN FONDO DF CREDENZA EN AGLOMERADO CON ESPESOR DE 16MM
PREPARADO PARA RECIBIR SISTEMA DE ENSAMBLE CAJA Y FSPIGA, CONTARA CON
DOS ARMADORES SUPERIDRES PARA PLAR A CUBIERTA Y DOS ARMADORES
INFERIORES, ESTC PARA GARANTIZAR LA CORRECTA ESTABILIDAD DE LA
CREDENZA, LAS CAJONERAS SE ENSAMBLARAN POR MEDIO DE 2 ANGULOS
FABRICADOS EN LAMINA ROLADA EN FRIQ CALIBRE 12. PINTADOS. LAS CAJONERAS
CONTARAN CON CERRADURA DE SOLERA DE COMBINACION, COLOCADA AL FRENTE
PERMITIENDO CERRAR LAS GAVETAS AL MISMC TIEMPO. CORREDERAS EMBALADAS
DF PRECISION DE % DE EXTENSION PARA GAVETA PAPELERA Y EXTENSION TOTAL
PARA GAVETA DE ARCHIVO DEBERAN DE SER DE ACERG ENDURECIDO GRADD 200,
DE CARRERA ULTRA SUAVE SILENCIOSAS Y DEBERA DE EVITAR REBOTE, GON
SISTEMA DE CAPTURA, LAS CORREDERAS NO DEBERAN DE ESTAR SOLDADAS AL
CUFRPO DE LAS GAVETAS, GEBERAN DE ESTAR FIAS A TRAVES DE CREMALLERA
PARA SU FACIL REMPLAZO. FRENTES DE GAVETAS EN AGLOMERADO DE 16 MM. DE
ESPESOR TERMINADOS EN CHAPA DE MADERA. TODA LA CREDENZA ESTARA
TERMINADA EN CHAPA DE MADERA, INTERIORES Y EXTERIORES Y CONTARA
NIVELADORES DE ALTURA AJUSTABLE.

VERSA

UN ESCRITORIQ EJECUTIVO CON CUBIERTA TiPO RECTO DE MEDIDAS GENERALES | PIEZA 5 ]
1800 X 800 X 750MM FABRICADA CON 30MM DE ESPESOR, A BASE DE UN TABLERO DE
FIBRAS DE MADERA UNIDAS POR ADHESIVOS UREA-FORMALDEHIDO, LAS FIBRAS DE
MADERA SON OBTENIDAS MEDIANTE UN PROCESO TERMO-MECANICO Y UNIDAS CON
ADHESIVO QUE POLIMERIZA MEDIANTE ALTAS PRESIONES Y TEMPERATURAS. E8 UN
TABLERO DE FIBRAS DE DENSIDAD MEDIA, DE BAJA EMISION DE FORMALDERIDQ,
ESTA COMPUESTO POR CAPAS EXTERIORES DE DENSIDAD SUPERIOR A 800 KGIM* Y
UNA CAPA INTERIOR DE MENOR DENSIDAD Y MAXIMA UNIFORMIDAD, TODAS LAS
CUBIERTAS DE TRABAJO DEBERAN DE CONTAR CON TUERCA CINCADA INSERTO
PARA MADERA PARA FIJAR LOS SOPORTES CORRESPONDIENTE A TRAVES DE
PERILLAS MANUALES. EL TERMINADO Y PROCESO SERAN LOS SIGUIENTES:
APLICACION DE PRE - TINTA, APLICACION LAVADO [E PRE -TINTA, APLICAGION TINTA
MANCHA DE APLICACION DE LUGES, TRIPLE APLICACION DE FONDO 0 SELLADO DE
POLIESTER CURADQ UY, PULIDO Y LIMPIEZA, APLICACION DE LACA EN CORTINA (130
GRJ M2}, SECADO FINAL EN HORNQ (ENTRE 60° Y 70° C.). EN LA TRASCARA DEBERA
DE CONTAR COM ACABADO CHAPA DE MADERA, LOS COSTADOS DEBERAN ESTAR
FABRICADOS EN TABLERO AGLOMERADO DE 30MM, DE ESPESOR Y CONTARA CON
REGATONES NIVELADORES. UN FONDC DE ESCRITORIG (CUBRE PIERNAS) EN
AGLOMERADO CON ESPESOR DE 16MM PREPARADC PARA RECIBIR SISTEMA DE
ENSAMBLE CAJA Y ESPIGA, CONTARA CON DOS ARMADORES SUPERIORES PARA
PIEAR A CUBIERTA Y DUS ARMADCRES INFERIORES, ESTO PARA GARANTHAR LA
CORRECTA ESTABILIDAD DEL ESCRITORIO, LOS PEDESTALES SE ENSAMBLARAN POR




DE LA EDUCACION
ADJUDICACION DIRECTA NACIONAL
SIMPLIFICADA LAASSP
NO. SA-065A20001-N202-2013
PARA LA ADQUISICION DE MOBILIARID

INSTITUTO NACKINAL PARA LA EVALUACKON

Krueger International de México,
SA. deCV.

Av. Tecamachalco No. 14 PB
Col. Reforma Soclal

México, D.F. Cp. 11650

Tel. {65} 20013100

Fax. (55) 20013110

WEDID BE 2 ANGULOS FABRICADDS EN LAMINA ROLADA EN FRIO CALIBRE 12
PINTADOS, TODO EL ESCRITORIO TERMINADO EN CHAPA DE MADERA EN INTERIORES
Y EXTERIORES.

EL MODULO TAMBIEN CONTARA CON 1 GABINETE GCON CLOSET DE 800 X 600 X 180MM
EN DOS SECCIONES LA SUPERIOR CON DOS ESPACIOS UNO CON 2 ENTREPARCS DE
19MM DE ESPESOR Y EL CTRO CON ESPACIO PARA COLGAR SACOS. FABRICADO CON
CUBIERTA SUPERIOR EN MDF DE 30MM DE ESPESOR CON EL CANTO FRONTAL IGUAL
Al DE LAS CUBIERTAS, EL DIVISOR DE 19MM DE ESPESOR PARA GENERAR LOS DOS
ESPACIOS. LOS COSTADOS DEBERAN ESTAR FABRICADOS EN  TABLERC
AGLOMERADO DE 19MM DE ESPESOR, LAS PUERTAS DE AGLOMERADO DE 16MM DE
ESPESOR CUENTA CON JALADERA METALICA TIPG CONGHA COLOCADAS EN FORMA
HORIZONTAL Y CENTRADAS, LAS PUERTAS SE COLOCARAN CON DGS BISAGRAS DE
BRAZO. LA SECCION INFERIOR CONSTA DE 2 CAJONES ARCHIVEROS HORIZONTALES
TAMARO OFICIO CON SISTEMA DE ARCHIVO SUSPENDIDO, CERRADURA DE CIERRE
GENERAL. CUBIERTA SUPERIOR FABRICADA EN MOF DE 30MM DE ESPESOR CON EL
CANTO FRONTAL IGUAL AL DE {AS CUBIERTAS Y COSTADCS FABRICADOS EN
TABLERC AGLOMERADG DE 30MM DE ESPESCR. CERRADURA FRONTAL CON SOLERA
DE COMBINACION PERMITIENDO CERRAR AMBAS GAVETAS AL MISMC TIEMPO, LAS
GAVETAS ARCHIVADORAS CON DIMENSIONES INTERIORES DE GAVETA DE 385MM DE
FONDCO X 800MM DE ANCHO Y UNA ALTURA DE 235MM Y DESPLAZAMIENTO DE
GAVETA DE 380MM LOS FRENTES EN TABLERC AGLOMERADC DE 19MM DE ESPESCR
ACABADC CHAPA DE MADERA. CORREDERAS EMBALADAS DE PRECISION DE
EXTENSION TOTAL DEBERAN DE SER DE ACERQ ENDURECIDO GRADO 200, DE
CARRERA ULTRA SUAVE SILENCIOSAS Y DEBERA DE EVITAR REBOTE, CON SISTEMA
DE CAPTURA. CON UNA CAPACIDAD DE CARGA DE 200 LIBRAS EL ARCHIVERC
CONTARA CON NIVELADORES DE POLIPROPILENO CON ESPARRAGO METALICO DE
ALTA RESISTENCIA,

Sl

PIEZA

EL MODULO TAMBIEN CONTARA CON UN 1 LIBRERC ABIERTO DE 900 X 300 X 180MM
CON 4 ENTREPANOS DE 19MM DE ESPESOR FABRICADO CON CUBIERTA SUPERIOR E
INFERIOR EN AGLOMERADO DE 30MM DE ESPESOR CON EL CANTO FRONTAL IGUAL
AL DE LAS CUBIERTAS. LOS COSTADOS DEBERAN £STAR FABRICADOS EN TABLERO
AGLOMERADO DE 19MM DE ESPESCR. TOTALMENTE TERMINADO €N CHAPA DE
MADERA INTERIORES Y EXTERIORES

MODULD

St

8l

MESA DE JUNTAS CIRCULAR DE 1200MM DE DIAMETRO CON LA CUBIERTA CON LAS
MISMAS CARACTERISTICAS TECNICAS DEL ESCRITORIO EJECUTIVO CON SCPORTE
TIPO CRUCETA MISMAS CARACTERISTICAS DE LA BASE DEL ESCRITORIO.

PIEZA

sl

MESITA BAJA DE 80D X 500 X 450MM FORMADA POR DOS LATERALES MISMAS
CARACTERISTICAS QUE LA BASE DEL ESCRITCRIC TERMINADA EN CHAPA DE
MADERA,

PIEZA

6 FLEX TABLE

Ki

St

SOFA 3 PLAZAS, TAPIZADO EN PIEL MEDIDAS 2060MM X 840MM X 790MM ASIENTO,
CODERA Y RESPALDO FABRICADO EN MADERA DE PINO BE 18MM DE ESPESOR. EL
ACOJINAMIENTC DEL ASIENTQ ES REALIZADO EN URETANC CON DENSIDAD DE 30
KGIM3 ESPESOR DE 6 CM Y AGLUTINADO CON £SPESCR DE 3CM, EL RESPALDC EN
URETANG CON DENSIDAD DE 30 KG/M3 Y ESPESOR DE 6 CM Y LAS CODERAS EN
URETAND CON DENGIDAD DE 17 KG/M3 CON £SPESCR DE 2 CM Y AGLUTINADD DE
30MM.

PIEZA

6 AL-532

DECCO

VERSA

Sl

SILON EJECUTIVO ALTC DE 080 X 071 X 107 A +.13M. TAPIZADO EN PIEL,
ESTRUCTURA INTERNA DE ASIENTO Y RESPALDO DF UNA SOLA PIEZA EN TRIPLAY DE
12MM. DE ESPESOR, MOLDEADD EN PRENSA DE ALTA FRECUENGIA. ALTURA
VARIABLE POR MEDIO DE PISTON DE GAS NEUMATICO, DEBERA CONTAR CON
PERILLA DE AJUSTE PARA TENSIGN Y SISTEMA RECUNABLE. AGOJINAMIENTO
FABRICADD EN POLIURETANG INYECTADO DE 50 KG/M3 PARA ASIENTO Y RESPALDO,
CON SOPORTE LUMBAR. BASE DE POLIPROPILENQ DE § PUNTAS DE 26" DE DIAMETRO

¥ RODAJAS DE NYLON TiPO YOYO. BRAZOS FABRICADOS EN POLIURETANQ

PIEZA

i AL-250

AVANTI

VERSA

sl
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INYECTADO CON ALMA INTERNA DE ACERO, FIJCS A LA SEELA A TRAVES DE DOS
PUNTOS DE APOYO, TAPIZADOS PARCIALMENTE EN PIEL. TAPICERIA REALIZADA EN

PIEL,

SILLON EJECUTIVO DE VISITAS TIPO TRINEO EN PIEL BAJO DE 0.60 X 0.71 X 0.08M. | PIEZA 3% AL-255 g
TAPIZAGO EN PIEL, ESTRUCTURA INTERNA DE ASIENTC Y RESPALDO DE UNA SOLA

PIEZA EN TRIPLAY DE 12MM. DE ESPESOR, MOLDEADO EN PRENSA DE ALTA AVANTI

FRECUENGIA, ACOJNAMIENTO FABRICADO £N PGLIURETANG INYECTADO DE 50
KGIM3 PARA ASIENTO Y RESPALDO, CON SOPORTE LUMBAR. BRAZOS FABRICADGS
EN POLIURETANO INYECTADC CON ALMA INTERNA DE ACERC, TAPIZADOS
PARCIALMENTE EN PIEL.

VERSA

3| MODULO DIRECTORES GENERALES (COLGR NGGAL O SIMILAR): MOBULD 76 ARISTOTLE g
EL COLOR FINAL SERA DETERMINADO £N COMUN ACUERDO CON EL PROVEEDOR
ADJUDICADO DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIO DE COLORES. KI
MODULO DESARMABLE DHRECTIVO QUE CONSTA DE UNA CREDENZA DE 1 CAJONERA
SUSPENDIDAS A UN LADO DE LA CREDENZA DE MEDIDAS GENERALES 1800 X 800 X
750MM CON UNA GAVETA ARCHIVADORA Y OTRA PAPELERA FABRICADOS CON
COSTADO DF 19MM Y RESPALDD EN AGLOMERADC DE 16 MM. UN FONDG DE
CREDENZA £N AGLOMERADG CON  ESPESOR DE 18MM PREFPARADO PARA RECIBIR
SISTEMA DE ENSAMBLE CAJA Y ESPIGA, CONTARA CON DOS ARMADORES
SUPERIORES PARA PLIAR A CUBIERTA Y DOS ARMADORES INFERIORES, ESTO PARA
GARANTIZAR LA CORRECTA ESTABILIDAD DE LA CREDENZA, LOS PEDESTALES SE
ENSAMBLARAN POR MEDIO DE 2 ANGULOS FABRICADOS EN LAMINA ROLADA EN
FRIQ CALIBRE 12. PINTADOS. LA CAJONERA CONTARA CON CERRADURA DE SOLERA
DE COMBINACION, COLOCADA AL FRENTE PERMITIENDO CERRAR LAS GAVETAS AL
MISMO TIEMPO, CORREDERAS EMBALADAS DE PRECISION DE % DE EXTENSION
PARA GAVETA PAPELERA Y EXTENSION TOTAL PARA GAVETA DE ARCHIVO DEBERAN
DE SER DE ACERC ENDURECIDG GRADO 200, D CARRERA ULTRA SUAVE
SILENCIOSAS Y DEBERA DE EVITAR REBOTE, CON SISTEMA DE CAPTURA, LAS
CORREDERAS NO DEBERAN DE ESTAR SOLDADAS AL CUERPO DE LAS GAVETAS,
DEBERAN DE ESTAR FLIAS A TRAVES DE CREMALLERA PARA SU FACIL REMPLAZO.
FRENTES DE GAVETAS EN AGLOMERADO DE 16 MM. DE ESPESOR TERMINADOS EN
CHAPA DE MADERA. TODA LA CREDENZA ESTARA TERMINADA EN CHAPA DE MADERA,
INTERIORES Y EXTERIORES Y CONTARA NIVELADORES DE ALTURA AJUSTABLE,

UN ESCRITORIO EJECUTIVO CON CUBIERTA TIPG RECTO DE MEDIDAS GENERALES | PIEZA 20 g
1800 X 900 X 750MM FABRICADA CON 30MM DE ESPESOR, A BASE DE UN TABLERO DE
FIBRAS DE MADERA UNIDAS POR ADHESIVOS UREA-FORMALDEHIDG, LAS FBRAS DE
MADERA SON OBTENIDAS MEDIANTE UN PROCESO TERMO-MECANICO Y UNIDAS CON
ADHESIVO QUE POLIMERIZA MEDIANTE ALTAS PRESIONES Y TEMPERATURAS. ES UN
TABLERO DE FIBRAS DE DENSIDAD MEDIA, DE BAJA EMISION DE FORMALDEHIDO.
ESTA COMPUESTO POR CAPAS EXTERIORES DE DENSIDAD SUPERIOR A 800 K&V Y
UNA CAPA INTERIOR DE MENOR DENSIDAD Y MAXIMA UNIFORMIDAD, TODAS LAS
CUBIERTAS DE TRABAJO DEBERAN DE CONTAR CON TUERCA CINGADA INSERTO
PARA MADERA PARA FIIAR LOS SCPORTES CORRESPONDIENTES A TRAVES DE
PERILLAS MANUALES. EL TERMINADO Y PROCESO SERAN LOS SIGUIENTES:
APLICACION DE PRE — TINTA, APLICACION LAVADO DE PRE —TINTA, APLICACION TINTA
MANCHA DE APLIGACION DE LUCES, TRIPLE APLICACION DE FONDO O SELLADO DE
POLIESTER CURADO UV, PULIDO Y LIMPIEZA, APLICACION DE LACA EN CORTINA (130
GR./ M2), SECADO FINAL EN HORNO (ENTRE 60° Y 70° C.). EN LA TRASCARA DEBERA
DE CONTAR CON ACABADO CHAPA DE MADERA LOS COSTADOS DEBERAN ESTAR
FABRICADOS EN TABLERO AGLOMERADO DE 30MM, DE ESPESOR Y CONTARA CON
REGATONES NIVELADORES, UN FONDO DE ESCRITORIO {CUBRE PIERNAS) EN
AGLOMERADD CON  ESPESOR DE 16MM PREPARADD PARA RECIBIR SISTEMA OF
ENSAMBLE CAJA Y ESPIGA, CONTARA CON DOS ARMADORES SUPERIORES PARA
PUEAR A CUBIERTA Y DOS ARMADCRES INFERIORES, ESTO PARA GARANTIZAR LA
CORRECTA ESTABILIDAD DEL. ESCRITORIO, LOS PEDESTALES SE ENSAMBLARAN POR
MEDIC DE 2 ANGULGS FABRICADDS EN LAMINA ROLADA EN FRIO CALIBRE 12
PINTADOS, TODO EL ESCRITORIO TERMINADGO EN CHAPA DE MADERA EN INTERIORES
Y EXTERIORES.
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EL MODULO TAMBIEN CONTARA CON 1 GABINETE CON CLOSET DE 800 X 800 X 180MM
EN DOS SECCIONES LA SUPERIOR CON DOS ESPACIOS UNO CON 2 ENTREPARDS DE
19MM DE ESPESOR Y EL OTRO CON ESPACID PARA COLGAR SACOS. FABRICADC CON
CUBIERTA SUPERIOR EN MDF DE 30MM DE ESPESOR CON EL CANTO FRONTAL IGUAL

AL DE LAS CUBIERTAS. EL DIVISOR DE 18MM DE ESPESOR PARA GENERAR LOS DOS |/

ESPACIOS. LOS COSTADOS DEBERAN ESTAR FABRICADOS £N  TABLERO
AGLOMERADC DE 10MM DE ESPESOR. LAS PUERTAS DE AGLOMERADO DE 15MM DE
ESPESOR CUENTA CON JALADERA METALICA TIPG CONGHA COLOCADAS EN FORMA
HORIZONTAL Y CENTRADAS, LAS PUERTAS S& COLOCARAN CON DCS BISAGRAS DE
BRAZO. LA SECCION INFERIOR CONSTA DE 7 CAJONES ARCHIVEROS HORIZONTALES
TAMANO OFICIO CON SISTEMA DE ARCHIVC SUSPENDIDO, CERRADURA DE CIERRE
GENERAL. CUBIERTA SUPERIOR FASRICADA EN MDF DE 30MM DE ESPESOR CON EL
CANTO FRONTAL IGUAL AL DE LAS CUBIERTAS Y COSTADOS FABRICADOS EN
TABLERO AGLOMERADO DE 30MM DE ESPESOR. CERRADURA FRONTAL CON SOLERA
DE COMBINACION PERMITIENDO CERRAR AMBAS GAVETAS AL MISMO TIEMPQ, LAS
GAVETAS ARCHIVADORAS CON DIMENSIONES INTERIORES DE GAVETA DE 385MM DE
FONDO X BOUMM DE ANCHO Y UNA ALTURA DE 235MM Y DESPLAZAMIENTO DE
GAVETA DE 380MM LOS FRENTES EN TABLERQ AGLOMERADC DE 18MM DE ESPESOR
ACABADO CHAPA DE MADERA, CORREDERAS EMBALADAS DE PRECISION DE
EXTENSION TOTAL DEBERAN DE SER DE AGERO ENDURECIDO GRADO 200, DE
CARRERA ULTRA SUAVE SILENCIOSAS Y DEBERA DE EVITAR REBOTE, CON SISTEMA
DE CAPTURA, CON UNA CAPACIDAD DE CARGA DE 200 LIBRAS Ei. ARCHIVERO
CONTARA CON NIVELADORES DE POLIPROPILENG CON ESPARRAGO METALICO DE
ALTA RESISTENCIA.

MODULO

20

EL MODULO TAMBIEN CONTARA CON UN 1 LIBRERO ABIERTO DE 900 X 300 X 180MM
CON 4 ENTREPANOS DE 19MM DE ESPESOR FABRICADO CON CUBIERTA SUPERIOR E
INFERIOR EN AGLOMERADO DE 30MM DE ESPESOR CON EL CANTO FRONTAL IGUAL
AL DE LAS CUBIERTAS, LOS COSTADOS DEBERAN ESTAR FABRICADOS EN TABLERC
AGLOMERADO DE 19MM DE ESPESOR, TOTALMENYE TERMINADG EN CHAPA DE
MADERA INTERIORES Y EXTERICRES.

MODULO

20

MESA DE JUNTAS CIRCULAR DE 1200MM DE DIAMETRG CON LA CUBIERTA CON (1AS
MISMAS CARACTERISTICAS ?ECNI_CAS DEE. ESCRITORIO EJECUTIVO CON SOPORTE]
TIP0 CRUCETA MISMAS CARACTERISTICAS DE LA BASE DEL ESCRITORIC,

PIEZA

20

St

Sl

MESITA BAJA DE 600 X 600 X 450MM FORMADA POR DOS LATERALES MISMAS
CARACTERISTICAS QUE tA BASE DEL ESCRITORIO TERMINADA EN CHAPA DE
MADERA.

PIEZA

20

FLEX TABLE

K

Sl

SOFA 3 PLAZAS, TAPIZADO EN TELA MEDIDAS 2060MM X 840MM X 730MM ASIENTO,
CODERA Y RESPALDO FABRICADO EN MADERA DE FINO DE 19MM DE ESPESOR, EL
ACOJINAMIENTO DEL ASIENTO ES REALIZADO EN URETANC CON DENSIDAD DE 30
KG/M3 ESPESCR DE 8 CM Y AGLUTINADO CON ESPESOR DE 3CM, EL RESPALDO EN
URETANO CON DENSIDAD DE 30 KG/M3 Y ESPESCOR DE 6 CM Y LAS CODERAS EN
URETANO CON DENSIDAD DE 17 KG/M3 CON ESPESOR DE 2 CM Y AGLUTINACO DE
30MM. TAPZADO EN TELA 100% POLIESTER DE 140 HILOS POR PULGADA, CON BACKIN
DE RESINA VINIL ACRILICA, CON TRATAMIENTC AUTOEXTINGUIBLE, REPELENCIA AL
AGUA,

PIEZA

26

AL-532

DECCO

VERSA

Sl

SILLON EJECUTIVO ALTO DE 050 X 071 X 107 A 1.13M. TAPIZADO EN PIEL,
ESTRUCTURA INTERNA DE ASIENTO Y RESPALDO DE UNA SOLA PIEZA EN TRIPLAY DE
12MM. DE ESPESOR, MOLDEADQ EN PRENSA DE ALTA FRECUENCIA. ALTURA
VARIABLE POR MEDIO DE PISTON DE GAS NEUMATICO, DEBERA COMTAR CON
PERILLA DE AJUSTE PARA TENSION Y SISYEMA RECLINABLE. ACOJNAMIENTO
FABRICADO EN POLIURETANG INYECTADO DE 50 KG/M3 PARA ASIENTO Y RESPALDO,
CON SOPORTE LUMBAR, BASE DE POLIPROPILENG DE 5 PUNTAS DE 26" DE DIAMETRO
Y RODAJAS DE NYLON TIPC YOYC. BRAZOS FABRICADOS EN POLIURETANO
INYECTADD CON ALMA INTERNA DE ACERO, FLIOS A LA SIELA A TRAVES DE DOS

PIEZA

20

AL-250

AVANTI

VERSA
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PUNTOS DE APOYO, TAPIZAROS PARCIALMENTE £N PIEL. TAPICERIA REALIZADA EN
PIEL.

SILON EJECUTIVO DE VISITAS TIFO TRINEO EN TELA BAJO DE 060 X 0.71 X 0.88M. | PIEZA 120 AL-255 &
TAPIZADO EN TELA, ESTRUCTURA INTERNA DE ASIENTO Y RESPALDO DE UNA SOLA :

PIEZA EN TRIPLAY DE 12MM. DE ESPESOR, MOLDEADO EN PRENSA DE ALTA AVANTI
FRECUENCIA, ACOJINAMIENTO FABRICADC EN POLIURETANO INYECTADO DE 50
KGIM3 PARA ASIENTO Y RESPALDO, CON SOPORTE LUMBAR. BRAZOS FABRICADOS

EN POLIURETANO INYECTADO CON ALMA INTERNA DE ACERO. VERSA

4 | MODULO DIRECTOR Y SUBDIRECTOR (COLOR CEREZO O SIMILAR) MODULO 56 ARISTOTLE Sl
EL COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMUN ACUERDO CON EL PROVEEDOR
ADJUDICADO DE CONFORMIDAD AL, MUESTRARIO DE COLORES. Ki

MODULO A BASE DE CUBIERTA ESQUINERA ORGANICA, FABRICADA A BASE DE
TABLEROS DE FIBRA DE DENSIDAD MEDIA (MDF) RECUBIERTA CON CHAPAS DE
GEREZO, CON CANTO ERGONOMICC TIPO CASCADA INVERTIDA, CON DOS
GROMMETS OVALADOS, CONECTA CON CUBIERTA DE 500 MM. FONDO, MIDE: 1830
MM, ERENTE, 815 MM. FONDO. CURIERTA COMPLEMENTO DE ESQUINERA ORGANICA
CON ENSAMELE A MESA, FABRICADA A BASE DE TABLEROS DF FIBRA DE DENSIDAD
MEDIA (MDF) RECUBIERTA CON CHAPAS DE CEREZ(, CON CANTO ERGONOMICO TIPG
CASCADA INVERTIDA, SIN GROMMET (IZQUIERDA). MIDE: 762 MM. FRENTE. 600 MM,
FONDO, CUBIERTA RADIAL PARA LATERAL, FABRICADA A BASE DE TABLEROS DF
FIBRA DE DENSIDAD MEDIA (MDF) RECUBIERTA EN CHAPAS DE CEREZ0, CON CANTC
ERGONOMICO TIPG CASCADA INVERTIDA Y UN GROMMET OVALADO, CONECTA CON
CUBIERTA DE 800 M. FONDO. MIDE: 1830 MM. FRENTE, 762 MM. FONDO. PATA
ESTANDAR METALICA, BASE DE SOPORTE CALIBRE 18, COLUMNA CON TAPA
ABATIBLE CALIBRE 20, CON SISTEMA INTEGRAL PARA EL MANEJO DE CABLES, PARA
CUBIERTA DE 600 MM. FONDQ, PLACA CALIBRE 14, NIVELADOR DE NYLON. MIDE: 720
MM. ALTURA, PATA INTERMEDIA METALICA, BASE DE SOPORTE CALIBRE 18,
COLUMNA CON TAPA ABATIBLE CALIBRE 20, PLACA CALIBRE 14, NIVELADOR DE
NYLON, PARA CUBIERTA ORGANICA DE 600 MM. FONDO, CON SISTEMA INTEGRAL
PARA EL MANEJO DE CABLES. MIDE: 720 MM. ALTURA. PEDESTAL METALICO
ESMALTADO, CON UNA GAVETA ARCHIVADORA PREPARADA CON GUIAS PARA
ARCHIO SUSPENDIDO TAMAND CARTA, DUS GAVETAS PAPELERAS Y CUENTA EN LA
GAVETA SUPERIOR CON UNA CHAROLA LAPICERA DE PCLIMERC CON CUATRO
COMPARTIMIENTOS (DOS PARA LAPIGES Y DOS PARA CLIPS), FRENTES DE GAVETA
EN MADERA AGLOMERADA DE 19 MM. DE ESPESOR FORRADA CON CHAPAS DE
CEREZQ, CON CORREDERAS DE IMPORTACION EMBALINADAS Y PRELUBRICADAS DE
¥ DE EXTENSION Y EN GAVETA ARCHIVADORA DE EXTENSION TOTAL, JALADERAS
METALICAS Y CERRADURA GENERAL, FABRICADO EN LAMINA DE CERQ ROLADA EN
FRIQ EN LOS SIGUIENTES CALIBRES: CUBIERTA CALIBRE 22, RESPALDC CALIBRE 24,
FONDO CALIBRE 22, GAVETAS CALIBRE 22 FRENTES DE GAVETA CALIBRE 20,
TESTERQ CALIBRE 24, COSTADOS CALIBRE 24, REFUERZOS CALIBRE 22, TODAS LAS
PIEZAS METALICAS ESTAN SOMETIDAS AL PROCESO DE FOSFATIZADD, PARA SU
LIMPIEZA ¥ PREPARACHON Y RECIBIR EL ACABADO FINAL A BASE DE PINTURA
ELECTROSTATICA EPOXCA EN POLVD HORNEADA ENTRE 210 °C Y 240 °C. MIDE: 380
M. FRENTE, 575 MM. FONDO, 700 MM. ALTURA, LIBRERC, CON SUBRECUBIERTA, DOS
COMPARTIMIENTOS CON GUATRO PUERTAS ABATIBLES, EL SISTEMA DE APERTURA
ES A BASE DE BISAGRAS BIDIMENSIONALES GON CIERRE AUTOMATICO, TECNICA DE
MONTAJE POR CLIP MAS MONTAJE DE CAZOLETA, APERTURA LIBRE A §5°, AJUSTE DE
SOLAPADURA Y AJUSTE DE PROFUNDIDAD MTEGRADOS, FABRICADO CON MADERA
AGLOMERADA DE 30 MM, DE ESPESOR Y 16 MM, RECUBIERTO CON CHAPAS DE
CEREZO EN CARA EXTERIOR Y TRASCARA, CON CERRADURA EN CADA
COMPARTIMIENTO. MIDE: 1830 MM, FRENTE, 417 MM. FONDD, 1087 MM, ALTURA.

5[ MODULO JEFES DE DEPARTAMENTOICOLOR CEREZO O SIMILAR} MODULG T4 ARISTOTLE Gi
EL COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMUN ACUERDO CON EL PROVEEDOR
ADJUDICADD DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIO DE COLORES. K|

MODULO EN "L™: CUBIERTA LATERAL SIMPLE, FABRICADA A BASE DE TABLEROS DE
FIBRA DE DENSIDAD MEDIA (MDF) RECUBIERTA CON CHAPAS DE CEREZO, CON
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CANTO ERGONOMICC TIPO CASCADA INVERTIDA, UN GROMMET OVALADO. MIDE: 1066
MM. FRENTE, 600 MM, FONDO, CUBIERTA RADIAL PARA LATERAL, FABRICADA A BASE
DE TABLEROS DE FIBRA DE DENSIDAD MEDIA {MDF) RECUBIERTA EN CHAPAS DE
CEREZO, CON CANTO £RGONOMICO TIPO CASCADA INVERTIDA Y UN GROMMEY
QVALADO, CONECTA CON CUBIERTA DE 600 M. FONDO (IZQUIERDA). MIDE: 1830 M.
FRENTE, 762 M. FONDO, PATA ESTANDAR METALICA, BASE DE SOPORTE CALIBRE 18,
COLUMNA CON TAPA ABATIBLE CALIBRE 20, CON SISTEMA INTEGRAL PARA EL
MANEJO DE CABLES, PARA CUBIERTA DE 600 M. FONDOD, PLACA CALIBRE 14,
NIVELADOR DE NYLON. MIDE: 720 M ALTURA, PEDESTAL ME}’ALfCO ESMALTADO,
CON UNA GAVETA ARCHIVADORA PREPARADA CON GUIAS PARA  ARCHIVO
SUSPENDIDG TAMARIO CARTA, DOS GAVETAS PAPELERAS Y CUENTA EN LA GAVETA
SUPERIOR CON UNA CHAROLA LAPICERA DE POLMERC CON  CUATRC
COMPARTIMIENTOS (DOS PARA LAPICES Y DUS PARA CLIPS), FRENTES DE GAVETA
EN MADERA AGLOMERADA DE 19 MM. DE ESPESOR FORRADA CON CHAPAS DE
CEREZO, CON CORREDERAS DE IMPORTAGION EMBALINADAS Y PRELUBRICADAS DE
% DE EXTENSION Y EN GAVETA ARCHIVADORA DE EXTENSION TOTAL, JALADERAS
METALICAS Y CERRADURA GENERAL, FABRICADO EN LAMINA DE CERC ROLADA EN
FRIO EN LOS SIGUIENTES CALIBRES: CUBIERTA CALIBRE 22, RESPALDC CALIBRE 24,
FONDO CALIBRE 22, GAVETAS CALIBRE 22 FRENTES DE GAVETA CALIBRE 20,
TESTERO CALIBRE 24, COSTADOS CALIBRE 24, REFUERZOS CALIBRE 22, TODAS LAS
PIEZAS METALICAS ESTAN SOMETIDAS AL PROCESQ DE FOSFATIZADC, PARA SU
LIMPIEZA Y‘PREPARACION Y RECIBIR EL ACABADO FiNAL A BASE DE PINTURA
£l ECTROSTATICA EPOXICA EN POLVO HORNEADA ENTRE 218 °C Y 240 °C. MIDE: 380
MM, FRENTE, 575 MM. FONDO, 700 MM. ALTURA, LIBRERC CON SOBRECUBIERTA, DOS
COMPARTIMIENTOS CON CUATRO PUERTAS ABATIBLES, EL SISTEMA DE APERTURA
ES A BASE DE BISAGRAS BIDIMENSIONALES CON GERRE AUTOMATICO, TECNICA DE
MONTAJE POR CLIP MAS MONTAJE DE CAZOLETA, APERTURA LIBRE A 85¢, AJUSTE DE
SOLAPADURA Y AJUSTE DE PROFUNDIDAD INTEGRADOS, FABRICADG CON MADERA
AGLOMERADA DE 30 MM. DE ESPESOR Y 19 MM, RECUBIERTO CON CHAPAS DE
GEREZO EN CARA EXTERIOR Y TRASCARA, CON CERRADURA EN CADA
COMPARTIMIENTO. MIDE: 1523 MM. FRENTE, 417 MM. FONDO, 1687 MM. ALTURA,

SILLON EJEGUTWO DIRECTORES DE AREA, SUBDIRECTORES Y JEFES DE
DEPARTAMENTO

SILLON EJECUTIVO MEDIO DE 060 X 671 X 82 A 96M. TAPIZADO EN TELA,
ESTRUGTURA INTERNA DE ASIENTO Y RESPALDG DE UNA SOLA PIEZA EN TRIPLAY DE
120, DE ESPESOR, MOLDEADO EN PRENSA DE ALTA FRECUENGIA. ALTURA
VARIABLE POR MEDIC DE PISTON DE GAS NEUMATICO, DEBERA CONTAR CON
PERILLA DE AJUSTE PARA TENSION Y SISTEMA RECLINABLE. ACOJINAMIENTO
FABRICADO EN POLIURETANO INYECTADO DE 50 KGIM3 PARA ASIENTG Y RESPALDO,
CON SOPORTE LUMBAR, BASE DE POLIPROPILENO DE 5 PUNTAS DE 26" DE DIAMETRG
Y RODAJAS DE NYLON TIPO YOYO. BRAZOS FABRICADOS EN POLIURETANG
INYECTADO CON ALMA INTERNA DE ACERC, FIIOS A LA SILLA A TRAVES DE D0S
PUNTOS DE APOYO, TAPIZADOS PARGIALMENTE EN PIiEL. TAPICERIA REALIZADA EN
TELA 100% POLIESTER DE 140 HILOS POR PULGADA, CON BACK® DE RESINA VINIL
ACRILICA, CON TRATAMIENTO AUTOEXTINGUIBLE, REPELENCIA AL AGUA Y SE
DEBERA CONTEMPLAR QUE EL TELA LLEVE DISEND JACQUARD.

PIEZA

170 AL-250 S

AVANTI

VERSA

SILLON EJECUTIVO VISITAS DIRECTORES DE AREA, SUBDIRECTORES Y JEFES DE
DEPARTAMENTO

SILLON EJECUTIVC DE VISITAS THO TRINEQ EN TELA BAJO DE 0.60 X 0.71 X 0.98M.
ESTRUCTURA INTERNA DE ASIENTO Y RESPALDO DF UNA SOLA PIEZA EN TRIPLAY DE
12MM. DE ESPESOR, MOLDEADO EN PRENSA DE ALTA FRECUENCIA. ACCJINAMIENTO
FABRICADO EN POLIURETANO INYECTADO DE 56 KGIM3 PARA ASIENTC Y RESPALDO,
CON SOPORTE LUMBAR. BRAZOS FABRICADOS EN POLIURETANG INYECTADO CON
ALMA INTERNA DE ACEROQ. TAPICERIA REALIZADA EN TELA 100% PCLIESTER DE 140
HILOS POR PULGADA, CON BAGKIN DE RESINA VINIL ACRILICA, CON TRATAMIENTC
AUTOEXTINGUIBLE, REPELENGIA AL AGUA Y SE DERERA CONTEMPLAR QUE EL TELA
LLEVE DISERD JACQUARD.

PIEZA

340 AL-255 8l

AVANT

VERSA

MODULO ENLACE EN ESCUADRA (COLOR GRIS O SIMILAR)
EL COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMUN ACUERDO CON EL PROVEEDOR
ADJUDICADO DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIOQ DE COLORES.

MODULO

13 TEC EH
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MODULO DE ENLACE QUE CONSTA DE LOS SIGUIENTES ELEMENTOS CiU, ESTOS SE
DEBAN DE PODER INSTALAR EN BATERIA, CADA UNO CONFORMADO CON UNA
CUBIERTA FABRICADA A BASE DE UN TABLERO DE PARTICULAS UNIDAS ENTRE Si
MEDIANTE UN ADHESIVO EN BASE A RESINA UREICA, CON UNA SUPERFICIE LISA ¥
HOMOGENEA, ESTAS SERAN AGLOMERADAS DF MADERA.. RECUBIERTD POR AMBAS
CARAS GON FOLIC DECORATIVO EN UNA AMPLIA GAMA DE COLORES Y DISERGS. EL
TABLERD IMPREGNADD CON RESINAS MELAMINICAS, LO QUE LE DTORGA UNA
SUFERFICIE TOTALMENTE CERRADA, LIBRE DE POROCS, DURA Y RESISTENTE AL
DESGASTE SUPERFICIAL. EL CANTEADO DEBERA SER CON MOLDURA PLASTICA DE 2
A 3MM DE ESPESOR (SEGUN LO MANEJE CADA FABRICANTE), DEE ALTA RESISTENCIA,
ADHERIDA A TRAVES DE UN PROCESO DE FUSION TERMICA (TERMO FUSIONADO) EL
ACABADO DEBERA SER IGUAL AL ACABADO DE LA CUBIERTA, LAS MOLDURA DEBERA
ESTAR BORDEADA Y REFILADA PARA EVITAR FILOS EXPUESTOS. CONTARA CON
PERFORAGIONES PASA CABLES DE FORMA OVAL CON UN AREA MINIMA DE 90 X 50MM
CON TAPAS PLASTICAS. LA CONVQCANTE SELECCIONARA CON El PROVEEDOR
ADJUDICADC LOS ACABADOS PARA CADA UNO DE LOS ELEMENTOS. TGDAS LAS
CUBIERTAS DE TRABAJO DEBERAN DE CONTAR CON TUERCA CINCADA INSERTO
PARA FLJAR 1OS SOPORTES CORRESPONDIENTES A TRAVES DE PERILLAS. TODAS
LAS CUBIERTAS PARA CADA OPERATIVO TENDRAN DIMENSIONES GENERALES DE
28MM DE ESPESOR X 1500 X 1500MM, ESTAS CON CUBIERTAS DE UNA SOLA PIEZA
PARA PODER SER DERECHOS O IZQUIERDOS SIN DISTINCION). CADA CUBIERTA
DEBERA DE CONTAR CON L0S SOPORTES NECESARIOS PARA SUSTENTAR Ei
PROPIO MODULQ, CONFORMADA POR POSTES FABRICADOS CON LAMINA DE ACERO
ROLADA EN FRIGC GAL. 20 DE FORMA OVAL U OCTAGONAL (SEGUN LO MANEJE CADA
FABRICANTE) CON DOS PERFORACIONES HORIZONTALES EN LA PARTE SUPERIOR
PARA PERMITIR EL PASD DE CABLEADO LATERALMENTE DE ESTACION A ESTACION,
ESTOS DE POR £O MENOS 70 X35hM EN TODA LA CARA DE LOS POSTES DEBERA
CONTAR CON PERFORAGIONES DE VENTILACION DE NO MAS DE 4MM DE DIAMETRO
PARA EVITAR QUE PUEDAN INTRODUCIR ALGUN OBJETO EXTRARD Y CAUSAR
CONFLICTO A LAS INSTALACIONES ELECTRICAS, VOZ Y DATOS. LAS DIMENSIONES
MINIMAS DE LOS POSTES: 230 X 45 X 650MM, CADA POSTE DEBERA REMATAR EN UN
PATIN DE SOPORTE: LA DISTRIBUGION Y ACOMODO DE LOS SOPORTES SERA
(SEGUN LO MANEJE CADA FABRICANTE), LOS PATINES PODRAN SER CORTOS,
LARGOS O COMBINADOS; LOS CORTOS DE 355 X B0 X 60MM Y LOS LARGOS DE 550 X
B0 X 60MM ¥ DEBERAN SER FABRICADGS CON LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO
CAL. 18 Y DEBERAN TENER ESPACIO LIBRE PARA LA CONDUCCION Y PASO DE
CLAVIJAS EN SENTIDO VERTICAL AL NIVEL DEL PISO DE 70 X 33MM, LOS PATINES
DEBERAN ESTAR SOLDADOS AL POSTE PARA FORMAR UN SDLO ELEMENTO, NO SE
ACEPTARAN UNIONES POR MEDIO DE TORNILLERIA ENTRE ESTOS [0S ELEMENTOS.
EN TODA LA SOPORTARIA NO DEBERA EXISTIR NINGUN ELEMENTO DESPRENDIBLE &
ABATIBLE PARA EVITAR EXTRAVICS O ACCESOS A LAS REDES. EN LA PARTE
SUPERIOR DE LOS POSTES DEBERA CONTAR CON UNA PLACA FABRICADA CON
LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO CAL. 12 CON LA FORMA Y MEDIDAS (SEGUN LO
MANEJE CADA FABRICANTE) PARA ASEGURAR EL CORRECTO SOPORTE DE LAS
CUBIERTAS CON PERFORACIONES PARA RECIBIR LAS PERILLAS € TORNILLOS QUE
SE FIJAN A LAS SUPERFICIES DE TRABAJO. EL SISTEMA DE SOPORTARIA DEBERA
CONTAR ENTRE LOS POSTES CON UNA CHAROLA PASA CABLES DE MINIMO 55 X
80MM MINIMO POR LA DIMENSION ENTRE SOPORTES Y ENTRE SOPORTES Y
CAJONERAS, ESTAS CHAROLAS FABRICADAS EN LAMINA DE ACERC ROLADA EN FRIO
CAL. 18 CON PERFORAGIONES QUE DAN HACIA EL USUARIC PARA RECIBIR LAS
ROSETAS DE LAS INSTALACIONES ELECTRICAS Y VOZ Y DATOS MISMAS QUE QUEDAN
ACCESIBLES A LOS USUARIOS ASI MISMO LA CHAROLA CUENTA CON PREPARACION
PARA SUJETARSE AL POSTE Y A LA SUPERFICIE POR MEDIO DE TORNILLOS. FALDON
CUBREPIERNAS EN CAL. 2 CON UNA ALTURA DE 340MM. CADA MODULO CONTARA
CON UN ARCHIVERO TIPO ARTURITO FUO DE 2 GAVETAS DE 380 X 560 X 720, ESTE
FABRICADO CON LN CUERPO EN LAMINA ROLADA EN FRIO CALIBRE 48, CON CUATRO
REFUZRZOS VERTICALES INTERNOS CALIBRE 20, 2 TRASEROS DE POR LO MENOS
SOMM DE ANCHO POR LA ALTURA DE LA CAJONERA Y 2 DELANTEROS DE POR LO
MENOS 50MM POR LA ALTURA DE LA CAJONERA, CORREDERAS EMBALADAS DE
PRECISION DE EXTENSION TOTAL PARA TODAS LAS GAVETAS DERERAN DE SER DE
ACERO ENDURFCIDC GRADD 200, DE CARRERA ULTRA SUAVE SILENCIOSAS Y
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DEBERA DE EVITAR REBOTE, CON SISTEMA DE CAPTURA. LAS CORREDERAS NO
DEBERAN DE ESTAR SOLDADAS AL CUERPC DE LAS GAVETAS, DEBERAN DE ESTAR
FiJAS A TRAVES DE CREMALLERA PARA SU FACL REMPLAZO. LAS GAVETAS (1
PAPELERA Y 1 ARCHIO) CAL. 24 CONSTITUIDAS POR UN FRENTE FABRICADO EN
AGLOMERADC DE 16MM DE ESPESOR TERMINADC EN MELAMINA Y CANTOS CON
MOLDURADE 2 A 3MM DE ESPESOR TERMO FUSIONADA, EL FRENTE SE SUJETARA A
UN CONTRA FRENTE DE LAMINA DE ACERD ROLADG EN FRIO, QUE DARA SOPORTE Y
ESTRUCTURA AL FRENTE DE AGLOMERADC, NO LLEVA JALADERAS EXPUESTAS.
DESERA LLEVAR CERRADURA AL FRENTE EN LA PARTE SUPERIOR QUE BLOQUEA
TODAS (AS GAVETAS Al MISMO TIEMPO CON UN JUEGO DE 2 LLAVES INCLUICO,
CADA GAVETA TIENE UNA FONDOD INTERNOQ LIBRE DE 455MM UN ANCHO NTERNC
LIBRE DE 315MM, LOS COSTADOS Diz TODAS LAS GAVETAS DEBERAN SER DE POR LG
MENOS 125MM. LA GAVETA DE ARCHIVO CUENTA CON RIELES DE ARCHIVO
SUSPENDIDO Y YODAS LAS GAVETAS CON UN COMPRESOR DE DOCUMENTCS
AJISTABLE A CADA PULGADA Y SE DEBERA INCLUIR UNA LAPICERA PLASTICA
REMOVIBLE. LA CAJONERA DARA SOPORTE A LAS CUBIERTAS A TRAVES DE 4
POSTES TUBULARES DE 1" DE DIAMETRO LOS CUALES TENDRAN UNA PLACA
MODULAR QUE UNA A LOS 4 POSTES EN CAL. 18 (SEGUN DISERNC DE CADA
FABRICANTE} Y 15CM DE ALTURA LOS CUALES DEBERAN IR SOLDADOS O
ATORNILLADOS A LAS 4 ESQUINAS DE LA CAJONERA (SEGUN LO MANEJE CADA
FABRICANTE) DANDO COMOQ RESULTADO UN NICHO PAPELERO. CONTARA CON 4
NVELADCORES DE POLIPROPILENO CON ESPARRAGO METALICO DE ALTA
RESISTENCIA, LAS PIEZAS PINTADAS CON PINTURA EN POLVO POLIESTER EPOXICO
HORNEADA,

DEBERA DE CONSIDERARSE 1 BIOMBO FLOTADO DE MEDIA ALTURA PARA SEPARAR
1.AS DOS CUBIERTAS DE 1500MM DE LARGO X 600MM DE ALTURA CON TRANSICION A
450MM DE ALTURA (DISENO ORGANICO), ESTE FABRICADO DE AGLOMERADO DE
19MM DE ESPESOR Y TAPIZADO EN TELA 100% POLIESTER DE 140 HILOS POR
PULGADA, CON BACKIN DE RESINA VINIL ACRILICA, CON TRATAMIENTO
AUTOEXTINGUISLE, REPELENCIA AL AGUA. EL BIOMBO SOPORTADO POR HERRAJES
METALICOS A LAS CUBIERTAS DE TRABAJC.

MODULO OPERATIVO RECTO (20 MODULOS INDVIDUALES EN COLOR GRIS O
SIMILAR)

EL COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMUN ACUERDO CON EL PROVEEDOR
ADJUDICADC DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIO DE COLORES,

MODULO OPERATIVO RECTO CONFORMADC POR 1 CUBIERTA RECTA DE 1500 X 6000
MM CUBIERTA FABRICADA A BASE DE UN TABLERC DE PARTICULAS UNIDAS ENTRE Si
MEDIANTE UN ADHESIVO EN BASE A RESINA UREICA, GON {NA SUPERFICIE 138A Y
HOMOGENEA, ESTAS SERAN AGLOMERADAS DE MADERA. RECUBIERTO POR AMBAS
CARAS CON FOLIO DECORATIVO EN UNA AMPLIA BAMA DE COLORES Y DISEROS, &,
TABLERQ IMPREGNADO CON RESINAS MELAMINICAS, LO QUE LE OTCRGA UNA
SUPERFICIE TOTALMENTE CERRADA, LIBRE DE POROCS, DURA Y RESISTENTE AL
DESGASTE SUPERFICIAL. Et CANTEADO DEBERA SER CON MOLDURA PLASTICA DE 2
A 3MM DE ESPESOR (SEGUN LO MANEJE CADA FASRICANTE), DE ALTA RESISTENCIA,
ADHERIDA A TRAVES DE UN PROCESO DE FUSION TERMICA (TERMO FUSIONADO) EL
ACABADO DEBERA SER IGUAL AL ACABADO DE LA CUBIERTA, LAS MOLDURA DEBERA
ESTAR BORDEADA Y REF#ADA PARA EVITAR FILOS EXPUESTOS. GCONTARA CON
PERFORACIONES PASA CABLES DE FORMA OVAL CON UN AREA MINIMA DE 90 X 500N
CON TAPAS PLASTICAS. LA CONVOCANTE SELECCIONARA CON Et PROVEEDOR
ADJUDICADD LOS ACABADOS PARA CADA UNC DE |05 ELEMENTOS. TODAS LAS
CUBIERTAS DE TRABAJO DERERAN DE CONTAR CON TUSRCA CINCADA INSERTO
PARA FIJAR [0S SOPCRTES CORRESPCNDIENTES A TRAVES DE PERILLAS.

1 MAMPARA CIEGA DE 1500 X 1080 X 700 MM, 2 MAMPARA CIEGA DE 600 X 1080 X 700
MM, LAS CUALES DEBERAN ESTAR FORMADOS POR DOS POSTES LATERALES
(IZQUIERDG Y DERECHO} DE 2" X 2% CADA POSTE ARMADO EN DOS PIEZAS, CADA
PIEZA EN FORMA DE “C", ASI DEBERA FORMARSE UN POSTE CUADRADD, LA PIEZA
QUE QUEDA EXPUESTA DEBERA SER EN CAL 14 Y EN TODA SU ALTURA DEBERA
LLEVAR UNA CREMALLERA PARA SUJETAR LOS HERRAJES Y EL GABINETE. LA
SEGUNDA PIEZA DEBERA SER FABRICADA EN LAMINA DE ACERD ROLADA EN FRIO
CALIBRE 18, LA CUAL DESERA CONTAR CON TROGUELES PARA RECIBIR LAS TAPAS
FINALES. AMBAS PIEZAS SE DEBERAN UNIR ENTRE i MEDIANTE UN PROCESO DE

MODULD
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SOLDADURA TIE PUNTED, ¥ DEBERAN PERMITIR El, PASC DE CABLEADO TANTO
VERTICAL COMO MORIZONTALMENTE. 2 TRAVESANOS (INFERIOR Y SUPERIOR)
FABRICADOS EN LAMINA DE ACERG ROLADA EN FRIO GALIBRE 18, DOBLADOS PARA
FORMAR UNA SECCION EN " DE 54MM. DE ANCHO X 44 MM, DE ALTO, CON CUATRO
ESQUINAS ESTRUCTURALES, 1 TRAVESARD TIPO DUCTO INTERMEDIO, A LA ALTURA
DE LA CUBIERTA CON TAPAS FINALES FABRICADAS EN LAMINA DE AGERD ROLADA EN
FRIO CALIBRE 20; ESTAS TAPAS DEBERAN CONTAR CON TROQUELES PARA LA SALIDA
OE CONTACTOS, DEBE SER DE UNA SOLA PIEZA DESMONTABLE PARA UN FACIL
ACCESO, PARA REALIZAR LA INSTALACION Y PARA SU MANTENIMIENTO, ESTE DUCTO
DEBERA CONTAR CON UN AREA LIBRE DE 48MM. DE ANCHO X 114MM, DE ALTO. LOS
DUCTOS SUPERICR, INFERIOR E INTERMEDIO DEBERAN ESTAR FLIOS A LOS POSTES
LATERALES POR MEDIO DE SOLDADURA DE PUNTEC, EL ZOCLO INFERIOR
CONFORMADO POR UN TRAVESARO SUPERIOR EN LAMINA DE ACERQ ROLADA EN
FRID CALIBRE 24 Y TRAVESARO INFERIOR EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRID
CALISRE 18, DEBERA CONTAR GON UN AREA LIBRE DE 4.8CM. DE ANCHO X 12CM. DE
ALTO Y CUENTA CON PERFORACIONES PASA CABLES, PROVISTO DE UN SISTEMA
FIRME Y ESTABLE PARA FIJAR CUALQUIER SISTEMA (ELECTRICO, VOZ Y DATOS) LAS
TAPAS FINALES DEL ZOCLO DEBERAN SER FABRIGADAS EN LAMINA DE ACERO
ROLADA EN FRIO CALIBRE 20, CON TROQUELES PARA 1A SALIDA DE CONTACTCS.
ESTA TAPA DEBE SER DE UNA SOLA PIEZA DESMONTABLE PARA UN FAGIL ACCESO,
PARA REALIZAR LA INSTALAGION ¥ PARA SU MANTENIGENTO. TAPAS DE ACABADG
FINAL TAPIZADAS EN TELA EN TELA 100% POLIESTER DE 140 HILOS POR PULGADA,
CON BACKIN DE RESINA VINIL ACRILICA, CON TRATAMIENTO AUTOEXTINGUIBLE,
REPELENGIA AL AGUA Y BE DEBERA CONTEMPLAR QUE EL TELA LLEVE DISERC
JACQUARD. (2 TAPAS POR CARA, DIVIDIDOS POR LA TAPA METALICA DEL ZOCLOD
INTERMEDIO): DEBERAN ESTAR FABRICADAS EN TABLERO AGLOMERADO DE 3MM, DE
ESPESOR, POR EL ANCHO DE LA MAMPARA, CON ACOLGHONAMIENTO DE ESPUMA DE
POLIURETANO DE MEDIANA DENSIDAD DE 48" DE ESPESOR Y POSTERIORMENTE
TAPIZADA EN TELA CON 83 HILOS POR PULGADA CON RETARDANTE AL FUEGO. CADA
MAMPARA DEBERA CONTAR CON UN PAR DE REGATONES CON ESPARRAGO
METALICO. LAS MAMPARAS DEBERAN UNIRSE ENTRE ELLAS EN ANGULOS A 90° POR
MEDIO DE UN POSTE UNIVERSAL FABRICADC EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN
FRIO GALIBRE 14 DE 2" X 2" GON TUERCAS REMACHADAS A CADA 30CM. Y TORNILLOS
DE CABEZA HEXAGONAL DE 5/16” DE DIAMETRD POR 4 %" DE LARGO CON MARIPOSA
DE ALTA RESISTENCIA EN UNIONES RECTAS. EN UNIONES EN ESCUADRA, EN "X" Y EN
“I" DEBERAN UNIRSE CON TORNILLOS DE CABEZA HEXAGONAL DE 5M6™ DE
DIAMETRO POR 2 %" DE LARGO CON MARIPOSA DE ALTA RESISTENCIA. PARA
GARANTIZAR LA ALINEACION Y NIVELAGION DE LA CONFIGURAGION, CADA MAMPARA
DEBERA CONTAR CON UN PAR DE ALINEADORES EN POLIPROPILENG (SUPERIOR E
INFERIOR). LOS REMATES SUPERIOR, LATERALES FINALES EN “L” 0 EN "T" SERAN
FABRICADOS EN LAMINA OF ACERO CAL. 18 EN FORMA DE MEDIC HEXAGONO CON
REMATES EN POLIPROPILENO INYECTADO O CON EL DISENO QUE MANEJE CADA
FABRICANTE EXCEPTO RECTAS. DEBERA INCLUIR HERRAJES PARA SU CORRECTA
INSTALACION.

CAJONERA DE 3 CAJONES CIU CON 2 PAPELEROS Y 1 ARCHIVO DE 390 X 560 X 750 MM
EL GUERPQ DEBERA SER FABRICADO EN LAMINA ROLADA EN FRIC CALIBRE 22,
ESTRUCTURADO POR CUATRO REFUERZOS INTERNOS EN LAMINA ROLADA EN FRID
CAUIBRE 20, CORREDERAS CAL. 16 CON BALINES DE PRECISION DE RODAMIENTO
FABRICADC CON ACERQ DE PRECISION ENDURECIDC (GRADC 200), CON
AMORTIGUADORES DE CARRERA DE POLIWRETANO EN TODOS LOS CAMALES,
SISTEMA DE LIBERACION, DISPOSITIVO DE CAPTURA PARA EVITAR ‘REBOTE",
OQPERACION SILENGIOSA, CARRERA ULTRA SUAVE DE % DE EXTENSION PARA
GAVETA PAPELERA CON CAPACIDAD MINIMA DE 1001BS Y EXTENSION TOTAL PARA
GAVETA DE ARCHIVO CON LAS MISMAS CARACTERISTICAS, LAS CORREDERAS
DEBERAN R FIJAS A LOS SOPORTES VERTICALES INTERNOS, A TRAVES DE GANCHOS
TIPO CREMALLERA LOS CUALES PERMITIRAN QUE SE PUEDAN SUSTITUIR, DE IGUAL
FORMA ESTAS DEBERAN ESTAR FUAS A LAS GAVETAS {NO SE ACEPTARAN
CORREDERAS SOLDADAS, REMACHADAS O FUAS PERMANENTEMENTE). LAS
GAVETAS (2 PAPELERAS Y 1 ARCHVO) CONSTITUIDAS POR YN FRENTE FABRICADO
EN TABLERO AGLOMERADO DE 16MM OF ESPESOR, DEBERA INCLUIR TESTERD EN
LAMINA ROLADA EN FRIO CALIBRE 24. DEBERA LLEVAR CERRADURA AL FRENTE EN
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DESCRIPCION- COMPLET,

‘ :DE-LOS BIENES ‘COTIZADOS (DEBERA INCLUIR. LAS.
SPECIFICACIONES TECNICAS Y CARACTERISTICAS PROPIAS DE LOS BIENE:

JUEGO DE 2 LLAVES INCLUIDO, EL MISMO FRENTE SERVIRA LATERALMENTE COMO
JALADERA, POR LO QUE EL FRENTE SERA COMPLETAMENTE LISO (NG SE ACEPTARAN
JALADERAS EXPUESTAS), CADA GAVETA DEBERA TENER UNA PROFUNDIDAD DE
45CM Y CONTARA ADEMAS CON RIELES DE ARCHIVO SUSPENDIDO Y SE DEBERA
INCLUIR UNA LAPICERA PLASTICA REMOVIBLE (CON EL DISERO QUE MANEJE CADA
FABRICANTE) Y UN COMPRESOR METALICO POR CADA GAVETA. CONTARA CON 4
NIVELADORES DE POLIPROPILENC CON ESPARRAGO METALICO DE ALTA
RESISTENCIA,

LA PARTE SUPERIOR GUE BLOGUER TODAS LAS GAVETAS AL MISMO TEMPO GONUN |

MODULC OPERATIVO RECTO (10 MODULOS DOBLES EN COLOR GRIS O SIMILARY

EL COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMUN ACUERDO CON EL PROVEEDOR
ADJUDICADO DE CONFORMIDAD AL MUESTRARID DE COLORES.

MCDULO OPERATIVO RECTO CONFORMADD FOR 2 CUBIERTAS RECTAS DE 1500 X 600
MM CUBIERTA FABRICADA A BASE DE UN TABLERO DE PARTICULAS UNIDAS ENTRE 8
MEDIANTE UN ADHESIVO EN BASE A RESINA UREICA, CON UNA SUPERFICIE LISA'Y
HOMOGENEA, ESTAS SERAN AGLOMERADAS DE MADERA.. RECUBIERTO POR AMBAS
CARAS CON FOLIO DECORATIVO EN UNA AMPLIA GAMA DE COLORES Y DISENOS. EL
TABLERO IMPREGNADO CON RESINAS MELAMINICAS, 1O QUE LE OTORGA UNA
SUPERFICIE TOTALMENTE CERRADA, LIBRE DE POROS, DURA Y RESISTENTE AL
DESGASTE SUPERFICIAL, EL CANTEADOQ DEBERA SER CON MOLDURA PLASTICA DE 2
A 3MM DE ESPESOR (SEGUN LO MANEJE CADA FABRICANTE), DE ALTA RESISTENCIA,
ADHERIDA A TRAVES DE UN PROCESO DE FUSION TERMICA (TERMO FUSIONADO} EL
ACABADO DEBERA SER {GUAL AL ACABADO DE LA CUBIERTA, LAS MOLDURA DEBERA
ESTAR BORDEADA Y REFILADA PARA EVITAR FILOS EXPUESTOS. CONYARA CON
PERFORACIONES PASA CABLES DE FORMA OVAL CON UN AREA MINIMA DE 80 X 50hM
CON TAPAS PLASTICAS. LA CONVOCANTE SELECCIONARA CON EL PROVEEDOR
ADJUDICADO LOS ACABADOS PARA CADA UNO DE LOS ELEMENTOS. TODAS LAS
CUBIERTAS DE TRABAJO DEBERAN DE GONTAR COM TUERCA CINCADA INSERTO
PARA FIJAR LOS SOPORTES CORRESPONDIENTES A TRAVES DE PERILLAS,

1 MAMPARA CIEGA DE 1500 X 1080 X 70 MM, 4 MAMPARA CIEGA DE 8000 X 1080 X
7OMM, LAS CUALES DEBERAN ESTAR FORMADOS POR DOS POSTES LATERALES
(IZQUERDO Y DERECHO) OF 2" X 27, CADA POSTE ARMADO EN DOS PIEZAS, CADA
FIEZA EN FORMA DE “C", AS{ DEBERA FORMARSE UN POSTE CUADRADOD, LA PIEZA
QUE QUEDA EXPUESTA DEBERA SER EN CAL. 14 Y EN TODA SU ALTURA DEBERA
LLEVAR UNA CREMALLERA PARA SUJETAR LOS HERRAJES ¥ EL GABINEYE. LA
SEGUNDA PIEZA DEBERA SER FABRICADA EN LAMINA DE ACERC ROLADA EN FRIO
CALIBRE 18, LA CUAL DEBERA CONTAR CON TROQUELES PARA RECIBIR LAS TAPAS
FINALES, AMBAS PIEZAS SE DEBERAN UNIR ENTRE S MEDIANTE UN PROCESO DE
SOLDADURA DE PUNTED, Y DEBERAN PERMITIR EL PASO DE CABLEADC TANTO
VERTICAL COMO HORIZONTALMENTE. 2 TRAVESANOS (INFERIOR Y SUPERIOR)
FABRICADOS EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO CALIBRE 18, DOBLADOS PARA
FORMAR UNA SECCION EN “C" DE 54MM, DE ANCHO X 24 MM, DE ALTO, CON CUATRO
ESCUINAS ESTRUCTURALES. 1 TRAVESANO TIPO DUCTO INTERMEDIO, A LA ALTURA
DE LA CUBIERTA CON TAPAS FINALES FABRICADAS EN LAMINA DE ACERC ROLADA EN
FRIO CALIBRE 20; ESTAS TAPAS DEBERAN CONTAR CON TROQUELES PARA LA SALIDA
DE CONTACTOS, DEBE SER DE UNA SOLA PIEZA DESMONTABLE PARA UN FACH
ACCESQ, PARA REALIZAR LA INSTALACION Y PARA SU MANTENIMIENTD, ESTE DUCTC
DEBERA CONTAR CON UN AREA LIBRE DE 43MM. DE ANCHO X 114MM. DE ALTO. LOS
DUCTOS SUPERIOR, INFERIOR E INTERMEDIO DEBERAN ESTAR FLIOS A 1.OS POSTES
LATERALES PCOR MEDIO DE SOLDADURA DE PUNTEQ., EL ZOCLO WFERIOR
CONFORMADD POR UN TRAVESARO SUPERICR EN LAMINA DE ACERC ROLADA EN
FRIO CALIBRE 24 Y TRAVESANO INFERIOR EN LAMINA DE ACERC ROLADA EN FRID
CALIBRE 18, DEBERA GONTAR CON UN AREA LIBRE DE 4.80M, DE ANCHO X 12CM, DE
ALTO Y CUENTA CON PERFORACIONES PASA CABLES, PROVISTO DE UN SISTEMA
FIRME Y ESTABLE PARA FIJAR CUALQUIER SISTEMA (ELECTRICC, VOZ Y DATOS) LAS
TAPAS FINALES DEL ZOCLO DEBERAN SER FABRICADAS EN LAMINA DE ACERO
ROLADA EN FRIO CALIBRE 20, CON TROGUELES PARA LA SALIDA DE CONTACTOS,
ESTA TAPA DEBE SER DE UNA SOLA PIEZA DESMONTABLE PARA UN FACIL ACCESO,
PARA REALIZAR LA INSTALAGION Y PARA SU MANTENIMIENTO, TAPAS DE ACABADO
FINAL TAPIZADAS EN TELA EN TELA 100% POLIESTER DE 140 HILGS POR PULGADA,
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CON BACKIN DE RESINA VINIl ACRILICA, CON TRATAMIENTC AUTOEXTINGUIBLE,
REPELENCIA Al AGUA Y SE DEBERA CONTEMPLAR QUE EL TELA LLEVE DISERO
JACQUARD. (2 TAPAS POR CARA, DIVIDIDOS POR LA TAPA METALICA DEL ZOCGLO
INTERMEDIO): DEBERAN ESTAR FABRICADAS EN TABLERQ AGLOMERADQ DE 3MM. DE
ESPESOR, PCR EL ANCHO DE LA MAMPARA, GON ACOLCHONAMIENTC DE ESPUMA DE
POLIURETANO DE MEDIANA DENSIDAD DE 18" DE ESPESOR Y POSTERIORMENTE
TAPIZADA EN TELA CON 80 HILOS POR PULGADA CON RETARDANTE AL FUEGO. CADA
MAMPARA DEBERA CONYAR GON UN PAR DE REGATONES CON ESPARRAGO
METALICO, LAS MAMPARAS DEBERAN UNIRSE ENTRE ELLAS EN ANGULOS A 90° POR
MEDIO DE UN POSTE UNIVERSAL FABRICADO EN LAMINA DE ACERD ROLADA EN
FRIO CALIBRE 14 DE 2* X 2" CON TUERCAS REMACHADAS A CADA 30CM. Y TORNILLOS
DE CABEZA HEXAGONAL DE 5/15" DE IMAMETRO POR 4 %" DE LARGO CON MARIPOSA
DE ALTA RESISTENGIA EN UNIONES REGTAS, EN UNIONES EN ESCUADRA, BR "X Y £N
‘T DEBERAN UNIRSE CON TORMILLOS DE CABEZA HEXAGONAL DE 616" DE
DIAMETRO POR 2 %" DE LARGO CON MARIPOSA DE ALTA RESISTENCIA, PARA
GARANTIZAR LA ALINEACION Y NIVELACION DE LA CONFIGURACION, CADA MAMPARA
DEBERA CONTAR GON UN PAR DE ALINEADORES EN POLIPROPIENC (SUPERIOR E
INFERIOR), 1OS REMATES SUPERIOR, LATERALES FINALES EN 'L" O EN “T" SERAN
FABRICADOS EN LAMINA DE ACERO CAL. 18 EN FORMA DE MEINO HEXAGGNG CON
REMATES EN POLIPROFILENO INYECTADO O CON EL DISENO GUE MANEJE CADA
FABRICANTE EXCEPTO RECTAS. DEBERA INCLUIR HERRAJES PARA SU CORRECTA
INSTALAGION.

2 CAJONERAS DE 3 CAJONES C/U CON 2 PAFELEROS Y 1 ARCHIVO DE 380 X 589 X 750
MM EL CUERPO DEBERA SER FABRICADO EN LAMINA ROLADA EN ¥RIO CALIBRE 22,
ESTRUCTURADG POR CUATRO REFUERZOS INTERNDS EN LAMINA ROLADA EN FRID
CALIBRE 20, CORREDERAS CAL. 16 GON BALINES DE PREGISION DE RODAMIENTO
FABRIGADO CON ACERG DE PRECISION ENDURECIDC (GRADO 200), GON
AMORTIGUADORES DE  CARRERA DE POLIURETANC EN TODOS LOS GANALES,
SISTEMA DE LIBERAGION, DISPOSITIVO DE  CAPTURA PARA EVITAR "REBOTE',
QPERACION SHLENGIOSA, CARRERA ULTRA SUAVE DE % DE EXTENSION PARA
GAVETA PAPELERA CON CAPACIDAD MiNRA DE 100LBS Y EXTENSION TOTAL PARA
GAVETA DE ARCHIVG CON LAS MiSMAS CARACTERISTICAS, LAS CORREDERAS
DEBERAM 1R FLIAS A LOS SDPORTES VERTICALES INTERNOS, A TRAVES DE GANCHOS
TIPO CREMALLERA LOS CUALES PERMITIRAN QUE SE PUEDAN SUSTITUIR, DE 1GUAL
FORMA ESTAS DEBERAN ESTAR FIAS A LAS GAVETAS {NO SE ACEPTARAN
GORREDERAS SOLDADAS, REMACHADAS O FUAS PERMANENTEMENTE) (AS
GAVETAS {2 PAPELERAS Y 1 ARCHIVO) CONSTITUIDAS POR UN FRENTE FABRICADO
EN TABLERO AGI.OMERADO DE 16MM DE ESPESOR, DEBERA INCLUIR TESTERQ EN
LAMINA ROLADA EN FRIO CALIBRE-24, DEBERA LLEVAR CERRADURA AL FRENTE EN
LA PARTE SUPERIOR QUE BLOQUEA TODAS LAS GAVETAS AL MISMO TIEMPO CON UN
JUEGO DE 7 LLAVES WNGLUIDO, £L MISMC FRENTE SERVIRA LATERALMENTE COMO
JALADERA, POR LO QUE EL FRENTE SERA COMPLETAMENTE LISO (NO SE ACEPTARAN
JALADERAS EXPUESTAS), CADA GAVETA DEBERA TENER UNA PROFUNDIDAD DE 450
MM Y CONTARA ADEMAS CON RIELES DE ARCHIVC SUSPENDIDD ¥ SE DEBERA
INCLUZR UNA LAPICERA PLASTICA REMOVIBLE (CON EL DISENO QUE MANEJE CADA
FABRICANTE] Y UN COMPRESOR METALICO POR CADA GAVETA. CONTARA CON 4
NVELADORES DE POUPROPILENO CON ESPARRAGO METALICG DE ALTA

RESISTENCIA.

11| MODULO SECRETARIAL (COLOR GRIS O SIMILAR) MODULO | 28 TEC S
EL COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMUN ACUERDO CON EL PROVEEDOR
ADJUDICADO DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIO DE COL ORES. DINAMETRIKA

MODULO EN L CONFORMADC POR UNA MESA PRINGIPAL EN LAMINADO PLASTICO
CON MODULC LATERAL DE GUARDA. CUBIERTA PRINCIPAL DE 1500 M X 800 M
FABRICADA A BASE DE UN TABLERQ DE PARTICULAS UNIDAS ENTRE S MEDIANTE UN
ADHESIVO EN BASE A RESINA UREICA, CON UNA SUPERFICIE LISA Y HOMOGENEA,
ESTAS SERAN AGLOMERADAS DE MADERA, EL TABLERG DEBERA DE CUBRIR LAS
CUALIDADES NORMALIZADAS Y SER CATEGORIA RECUBIERTO POR AMBAS CARAS
GON FOIL DECORATIVO EN UNA AMPLIA GAMA DE COLORES Y DISENOS. EL TABLERD
IMPREGNADO CON RESINAS MELAMINICAS, LO QUE LE CTORGA UNA SUPERFICIE
TOTALMENTE CERRADA, LIBRE DE POROS, DURA Y RESISTENTE AL DESGASTE




DE LA EDUCACION
ADJUDICACION DIRECTA NACIONAL
SIMPLIFICADA LAASSP
NO, SA-DDBA200601-N202-2013
PARA LA ADQUISICION DE MOBILIARID

INSTITUTO NACIONAL PARA LA EVALUACKON

Krueger international de México,
SA.deCV.

Av. Tecamachalco No. 14 PB
Col. Reforma Social

México, D.F, Cp. 11650

Tel. (55) 20013100

Fax. (55) 20013110
with.ki.com,mix

SUPERFICIAL; DE 19 MM DE ESPESOR CON LAMINADO PLASTICO POR AMBOS LADCS
¥ CANTOS CUBIERTOS CON MOLDURA CHAPA CINTA; EN UNO DE SUS COSTADOS
CONTARA CON UNA PERFORACION RECTANGULAR DE 30 X 0 MM tA CUAL
PERMITIRA EL ACCESO A LAS INSTALACIONES ELECTRICAS, VOZ Y DATOS, ESTA
PERFORACION ES PROTEGIDA CON UNA TAPA METALICA EN CALIBRE 22 ABATIBLE LA
CUAL SE SUJETA A LA CUBIERTA POR MEDIO DE UNOS CONECTORES LOS CUALES
HACEN LA FUNGCION DE TOPE T#O ‘7" EN CALIBRE 14, ESTA TAPA CUBRIRA FL
ACCESC A LA CHAROLA DE SERVICIOS LA CUAL ES DE 35X 12 X 8 MM. EN CALIBRE 18
LA CUAL ALOJA Y SOSTIENES {08 CONTACTCS ELECTRICOS LOS CUALES PUEDEN
SER DEL TIPC ARNES ELECTRICO BLINDADO O CONEXION CASERA Y VOZ/DATOS,
ESTOS SON PROTEGIDOS POR MEDIQ DE UNA CONTRA TAPA EN CALIBRE 20.
ESTRUCTURA PRINCIPAL DE SOPORTE CONFCORMADA POR DOS BASTIDORES TIFO U
INVERTIDA EN PERFIL CUADRADQ DE 27 X 2" EN CALIBRE 16 EN CADA EXTREMO DE LA
MESA, LOS CUALES CUENTAN CON TAPAS CUADRADAS DE 2" X 2" DE PLASTICO EN
CADA UNO DE SUS EXTREMOS A LOS CUALES SE LE FUAN LOS REGATONES
NIVELADORES CON TORNILLO DE §/16”. £570S BASTIDORES SON UNIDOS ENTRE i
POR MEDIO DE DOS LARGUERCS EN FORMA DE “U" DE 0.05 M POR LADO £N LAMINA
ROLADA EN FRIC CAL 14 LOS CUALES SE FWAN A 1OS BASTIDORES POR MEDIO DE
MENSULAS CONECTORAS EN CALIBRE 18 LAS CUALES SE FIJAN A AMBAS PARTES
PORMEDIC DE TORNILLOS DE 5/16 A TRAVES DE TUERCAS REMACHADAS,

FALDON DE CORTESIA FABRICADO EN TABLERO AGLOMERADO DE 19 MM DE
ESPESOR CON LAMINADO PLASTICO POR AMBOS LADOS Y CANTOS CUBIERTOS CON
MOLDURA CHAPA CINTA CON DIMENSIONES DE 1.37 X 0.30 MTS EL CUAL SE FIA A
LO8 LARGUEROS POR MEDIO DE UN PAR DE BISAGRAS PERMITIENDO TENER
ABATIMIENTQ,

MCQDULC LATERAL DE GUARDA BAJO DE 1500X500X570 MM. DIVIDIDO EN QS PARTES
UNA DE ELLAS £S UN LIBRERC ABIERTO CON UN ENTREPARO MOVIL CENTRAL DE
600X500X570 MM, EL COMPLEMENTO ES UN GABINETE 8AJO DE DOS PUERTAS
ABATIBLES CON BISAGRAS DE REGRESO ACODADAS Y JALADERAS RECTANGULARES
CHICAS DE ALUMINIO, CON DIMENSIONES DE S00X500X570 MTS. CON UN ENTREPAND
AJUSTABLE INTERMEDIO EN 8U INTERIOR. TODO EL MODULO ES EN UNA PIEZA,
TODOS LOS COMPONENTES SON FABRICADOS EN TABLERO AGLOMERADO DE 19 MM
DE ESPESOR CON LAMINADC PLASTICO POR AMBAS CARAS INCLUYENDO PUERTAS.

MOBULO CHOFERES (COLOR GRIS O SIMILAR}

£L COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMUN ACUERDC CON Et. PROVEEDOR
ADJUBICADO BE CONFORMIDAD AL MUESTRARIO DE COLORES, .
MODULG RECTO CONFORMADO POR UNA MESA PRINCIPAL EN LAMINADO PLASTICO,
CUBIERTA PRINCIPAL DE 1500 M X 600 MM FABRICADA A BASE DE UN TABLERO DE
PARTICULAS UNIDAS ENTRE Si MEDIANTE UN ADHESIVO EN BASE A RESINA UREICA,
CON UNA SUPERFICIE LISA Y HOMOGENEA, ESTAS SERAN AGLOMERADAS DE
MADERA. RECUBIERTQ POR AMBAS CARAS CON FOIL DECORATVO EN UNA AMPLIA
GAMA DE COLORES Y DISENOS, EL TABLERQ IMPREGNADO CON RESINAS
MELAMINICAS, LO QUE LE OTORGA UNA SUPERFICIE TOTALMENTE CERRADA, LIBRE
DE POROS, DURA 'Y RESISTENTE AL DESGASTE SUPERFICIAL; DE 19 MM DE ESPESOR
CON LAMINADO PLASTICO POR AMBOS LADOS Y CANTCS CUBIERTOS CON MOLDURA
CHAPA CINTA; EN UNO DE 8US COSTADOS CONTARA CON UNA PERFORACION
RECTANGULAR DE 300 X 100 MM LA CUAL PERMITIRA EL ACCESO A LAS
INSTALACIONES FLECTRICAS, VOZ ¥ DATOS, ESTA PERFORACION ES PROTEGIDA
CON UNA TAPA METALICA EN CALIBRE 22 ABATIBLE LA CUAL SE SUWJETA A LA
CUBIERTA POR MEDIO DF UNOS CONECTORES LOS CUALES HACEN LA FUNGION DE
TOPE TIPO *Z" EN CALIBRE 14. ESTA TAPA CUBRIRA EL ACCESO A LA CHAROLA DE
SERVICIOS LA CUAL ES DE 350X120X80 MTS. EN CALIBRE 18 LA CUAL ALODJA Y
SOSTIENES LOS CONTACTOS ELECTRICOS LOS CUALES PUEDEN SER DEL TIPO
ARNES ELECTRICO BLINDADO O CONEXION CASERA Y VOZIDATOS, ESTOS SON
PROTEGIDOS POR MEDIO DE UNA CONTRA TAPA EN CALIBRE 20.

ESTRUCTURA PRINCIPAL DE SOPORTE CONFORMADA POR [OS BASTIDORES TIPQ U
INVERTIDA EN PERFIL CUADRADO DE 2° X 2" EN CALIERE 16 EN CADA EXTREMO DE LA
MESA, LOS CUALES CUENTAN CON TAPAS CUADRADAS DE. 2" X 2" DE PLASTICO EN
CADA UNO DE SUS EXTREMODS A LOS CUALES SE LE FIJAN LOS REGATONES

NIVELADORES CON TORNILLO DE 5/16”. ESTOS BASTIDORES SON UNIDOS ENTRE St

MODULO

18 TEC Sl
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POR MEDIC DE DOS LARGUEROS EN FORMA DE °L” DE 0.05 M POR LADO EN LAMINA
ROLADA EN FRIO CAL 14 LOS CUALES SE FIJAN A LOS BASTIDORES POR MEDIO DE
MENSULAS CONEGTORAS EN CALIBRE 18 LAS CUALES SE FIAN A AMBAS PARTES
POR MEDHO DE TORNILLOS DE 5116 A TRAVES DE TUERCAS REMAGHADAS.

FALDON DE CORTESIA FABRICADO EN TABLERG AGLOMERADC DE 19 MM DE
ESPESOR CON LAMINADO PLASTICO POR AMBCS LADOS Y CANTOS CUBIERTOS CON
MOLDURA CHAPA CINTA CON DIMENSIONES DE 1.37 X 0.30 MTS EL CUAL SE FIJA A
t0S LARGUEROS POR MEDIO DE UN PAR DE BISAGRAS PERMITIENDO TENER
ABATIMIENTO,

CAJONERA MOVIL, DE 2 GAJONES Gl CON 1 PAPELERO Y 1 ARCHIVO DE 390 X 660 X
570MM EL CUERPD DEBERA SER FABRICADO EN LAMINA ROLADA EN FRIO CALIBRE
22, ESTRUCTURADO POR CUATRO REFUERZOS INTERNOS EN LAMINA ROLADA EN
FRIO CALIBRE 20, CORREDERAS CAL. 16 CON BALINES DE PRECISION DE
RODAMIENTO FABRICADO CON ACERC DE PRECISION ENDURECIDO (GRADD 200),
CON AMORTIGUADORES DE  CARRERA DE POLIURETANO EN TODOS {0S
CANALES, SISTEMA DE LIBERACION, DISPOSITIVO DE  CAPTURA PARA EMITAR
“REBOTE", OPERACION SILENCIOSA, CARRERA ULTRA SUAVE DE % DE EXTENSION
PARA GAVETA PAPELERA CON CAPACIDAD MINIMA DE 100LBS Y EXTENSION TOTAL
PARA GAVETA DE ARCHIVO CON LAS MISMAS CARACTERISTICAS, LAS CORREDERAS
DEBERAN 1R FIJAS A LOS SOPORTES VERTICALES INTERNOS, A TRAVES DE GANCHOS
TIPO CREMALLERA LOS CUALES PERMITIRAN QUE SE PUEDAN SUSTITUIR, DE IGUAL
FORMA ESTAS DEBERAN ESTAR FAS A LAS GAVETAS (NO SE ACEPTARAN
CORREDERAS SOLDADAS, REMACHADAS O FUAS PERMANENTEMENTE). LAS
GAVETAS {1 PAPELERA Y 1 ARCHIVD) CONSTITUIDAS POR UN FRENTE FABRICADO EN
TABLERO AGLOMERADO DE 16MM DE ESPESOR, DEBERA INCLUIR TESTERQ EN
LAMENA ROLADA EN FRIO CALIBRE 24. DEBERA LLEVAR CERRADURA AL FRENTE EN
LA PARTE SUPERIOR QUE BLOOUEA TODAS LAS GAVETAS AL MISMO TIEMPO CON UN
JUEGO DE 2 LLAVES INCLUIDO, EL MISMO FRENTE SERVIRA LATERALMENTE COMO
JALADERA, POR LO QUE £L. FRENTE SERA COMPLETAMENTE LISC {NO SE ACEPTARAN
JALADERAS EXPUESTAS), CADA GAVETA DEBERA TENER UNA PROFUNDIDAD DE
45CM Y CONTARA ADEMAS CON RIELES DE ARCHIVO SUSPENDIDO Y SE DEBERA
INCLUIR UNA LAPICERA PLASTICA REMOVIBLE {CON EL DISENO QUE MANEJE CADA
FABRICANTE) Y UN COMPRESOR METALICO POR GADA GAVETA. CONTARA CON 4
NIVELADORES DE POLIPROPEENO CON ESPARRAGO METALICO DE ALTA
RESISTENGIA.

13

SILLA OPERATIVA (SECRETARIAS, ENLACESIOPERATIVOS Y CHOFERES)

SILLA OPERATIVA RESPALDC MEDRIC CON PERRLLA PARA AJUSTE DE TENSION DEL
RECLINAMEENTO DEL RESPALDO. CON ASIENTO DE 480MM DE FRENTE INTERNOS X
480MM DE FONDO INTERNOS, El. RESPALDD DE 500MM DE ALTURA INTERNOS X
460MM ANCHO INTERNOS, CON UNA ALTURA TOTAL DE LA SILLA DE 860-976MM.
ESTRUCTURA INTERNA EN ASIENTO EN MULTIPLAY DE MADERA DOMADA MOLDEADA
Y CONTRACHAPEADA EN CAPAS, DE 12MM DE ESPESOR TOTAL, CON 4 INSERTOS
METALICOS CONiCOS ROSCADCS PARA FIJAR PLATO METALICO DE MECANISMO Y
CON 6 INSERTOS METALICOS CONICOS ROSCADOS PARA FUAR LOS DESCANSA
BRAZOS, EN LA PARTE BAJA DEL ASIENTO CONTARA CON TAPA PLASTICA COMC
ACABADO FINAL. ESTRUCTURA INTERNA DE RESPALDO EN MULTIPLAY DE MADERA
DOMADA MOLDEADA Y CONTRACHAPEADA EN CAPAS DE 12MM DE ESPESOR, CON
PREPARACIONES PARA ENSAMBLE DE CONCHA PLASTICA CON SISTEMA MACHO-
HEMBRA, ESTA DEBERA INTEGRARSE A LA BASE DEL ASIENTO SIMULANDC SER UNA
SOLA PIEZA ASIENTO ¥ RESPALDO, ESTOS FIJOS 0 UNIDOS A TRAVES DE UNA PLACA
DE 65MM DE ANCHO Y CAL. 5 DESCANSA BRAZOS DE POLIURETANO RIGIDC £N
FORMA OVAL INCLUIDOS, ESTOS SE DEBERAN FIJAR A LA SILLA CON UNA PLACA DE
ACERQ (SEGUN LO MANEJE CADA FABRICANTE). BASE DE NAYLON REFORZADA CON
NERVADURAS DE REFUERZO, GIRATORIA DE 5 BRAZOS DE 24" DE DIAMETRO CON
RUEDAS GEMELAS TIPO YOYO (SEGUN LO MANEJE CADA FABRICANTE} CON ANLLO
METALICO PARA RECIBIR PISTON, EN CUAL DEBERA SER NEUMATICO DE ALTA
PRESION GON CAPACIDAD MINIMA DE 50,000 CICLOS Y CARRERA MAXIMA DE 11CM
PISTON CON CERTIFICADO DIN 4550, ESTE CONTARA CON CUBRE PISTON PLASTICO
TELESCOPICO. ACDJINAMIENTO PARA EL ASENTO A BASE DE ESPUMA DE
POUURETANOD INYECTADO DE 50 KG/M3 DE DENSIDAD SUPE FIRME DE 860MM DE

PIEZA
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ESPESOR Y LIBRE DE CFC, CON PROPIEDADES RETARDANTES DE FLAMA Y PARA EL
RESPALDO DE 30KG/CM3 SUPE FIRME DE 40MM DE ESPESOR MINIMO (SOPORTE
LUMBAR INDISPENSABLE). £L RESPALDO DE LA SiLLA DEBERA DE TENER FORMA
ANATOMICA PARA EL MAYOR CONFORT DEL USUARIO LOGRANDOLO A TRAVES DE
UNA CURVATURA EN LA CONCHA, ESTA DEBERA SER MAS ANCHA A LA ALTURA DE LA
ESPALDA PARA DAR UN SOPORTE GOMPLETO A LA ESPALDA Y MAS ANGOSTA A LA
ALTURA DE LA ESPALDA BAJA, Y A TODA LA ALTURA DEL RESPALDO CONTARA CON
EL SOPORTE LUMBAR, QUE SE AJUSTE AL CUERPO, NO SE ACEPTARAN RESPALDUS
CON ESPUMA SIN SGPORTE LUMBAR. TAPIZADA EN TELA 100% POLIESTER DE 140
HILOS POR PULGADA, CON BACKIN DE RESINA VINIL ACRILICA, CON TRATAMIENTC
AUTCEXTINGUIBLE, REPELENCIA AL AGUA

PERCHERO DE MADERA

FL COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMUN ACUERDO CON EL PROVEEDOR
ADJUDICADO DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIO DE COLORES,

PERCHERO DE MADERA CON 4 GANCHOS DOBLES COLOR ORO EN ACERC FORJADD
Y PUNTAS REDONDEADAS, MEDIDAS ALTURA 1.75MTS., BASE 0.75 MTS. DE MADERA
COLOR NOGAL

PIEZA
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LIBRERO VERTICAL

EL COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMUN ACUERDO CON EL PROVEEDOR
ADJUDICADG DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIO DE COLORES,

IIBRERQ VERTICAL COLOR NEGRO MEDIDAS 0.75 X 0.30 X 1,80 MTS. DE ALTURA DE
CUATRO ENTREPANOS Y REGATONES PARA AJUSTAR LA ALTURA FABRICADG
TABLERO DE FIBRA DE DENSIDAD MEDIA (MDF) DE 28 MM DE ESPESOR,

123 TEC 8

DINAMETRIKA
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ARCHIVEROS VERTICALES EN COLOR ARENA

EL COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMUN ACUERDO CON EL PROVEEROR
ADJUDICADD DE CONFORMIDAD AL MUESTRARID DE COLORES,

ARCHIVERO METALICOS VERTICALES DE 4 GAVETAS DE 047 X 070 X 1.32M.
MINIMAS. TAPA, COSTADOS Y RESPALDO EN CAL. 24. REFUERZOS HORIZONTALES
FRONTALES ENTRE GAVETAS DE 2 X 5CM, 2 REFUERZOS VERTICALES TRASEROS DE
4 X 2CM, MAS 2 REFUERZOS VERYICALES DELANTEROS DE 4 X 2CM. &N CAL. 18 X LA
ALTURA DEt, ARCHIVERO, A ESTOS SE SUJETAN LAS CORREDERAS EMBALINADAS DE
EXTENSION TOTAL CON SCPORTE MINIMO DE 200LBS. FRENIES EN CAL. 22 CON
JALADERA INTEGRADA A TODO LO ANCHO EN FORMA DE "C* (FORMADA CON LA
MISMA PIEZA DEL FRENTE DEL CAJOM). CUERPO DE GAVETA EN CAL. 20, PORTA
ETIQUETA, CADA GAVETA DEBERA MEDIR MINIMO 0.43 X .28 MTS Y CON UNA MEDIDA
INTERNA MINIMA DE LA GAVETA DE 65CM DE FONDO. TODAS LAS GAVETAS DEBERAN
CONTAR CON SISTEMA DE ARCHIVO SUSPENDIDO AJUSTABLE PARA TAMARO CARTA
Y OFICI0, COSTADOS INTERNOS DE GAVETA DE 45M. DE ALTURA MINIMO LOS CUALES
DEBERAN DE TENER INTEGRADA UNA GUIA ¥ PERFORACIONES DOBLES PARA
AJUSTAR EL COMPRESOR METALICO EL CUAL SERA EN CAL. 20, RESPALDOS DF
GAVETAS DE 25CM. DE ALTURA. CERRADURA DE BOTON QUE PERMITE CERRAR
TODAS LAS GAVETAS AL MISMO TEEMPO SIN NECESIDAD DE UTHIZAR LA LLAVE,
SCLUIR DOS LLAVES. EL. ARCHIVERG DEBRA CONTAR UN Z0CLO DE 8CM. MAXIMO,
TODO El ARCHIVERO ES PINTADO CON PINTURA EN POLVO POLIESTER EPOXICO
HORNEADA. LAS PIEZAS PINTADAS CON PINTURA EN POLVC POLIESTER EPOXICO
HORNEADA CON ACABADO TEXTURIZADO FINO EN COLOR A ESCOGER A TRAVES DE
UN TREN DE PINTURA AUTOMATIZADO £l CUAL DEBERA CONTAR CON TODOS LOS
PROCESDS PARA UNA ADECUADA ADHERENGCIA DE LA PINTURA. CADA ARCHIVERO
DEBERA ENTREGARSE EN CAJA DE CARTON CORRUGADO Y CON BOLSA DE
PLASTICO PARA SU PROTECCION. TODOS LOS ELEMENTOS METALICOS DEBERAN
SER SOMETIDOS A UN PROCESC DE FOSFATIZADO, ENJUAGUE, SELLADO PARA
PROPORCIONAR UNA MAYOR RESISTENCIA A LA CORROSION Y PINTADO CON
SISTEMA ELECTROSTATICO CON PISTOLA Y PINTURA EN POLVO POLIESTER
EPOXICO, HORNEADA DE 220 A 240°C, ACABADO TEXTURIZADO EN COLGR A
ESCOGER, TODO ESTE PROCESO DEBERA DE SER MECANIZADO PARA GARANTIZAR
QUE LA PINTURA SFA UNIFORME Y DEBERA PRESENTAR CARTA DEL FABRICANTE DE
LA PINTURA EN LA CUAL EXTERNE QUE.CUMPLE CON LA NORMA NO. NMX-U-112-1984,
LA CUAL ESTABLECE 1AS ESPECFICACIONES MINIMAS DE CALIDAD GUE DEBEN
TENER LAS PINTURAS SOLIDAS BRILLANTES, EMPLEADAS EN SUSTRATOS

PIEZA
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SUSCE?T?BLES A SER HORNEADAS, POR EJEMPLO: LINEAS DE OFICINA, PARTES
AUTOMOTRICES, ETC. LAS TOLERANCIAS GENERALES PARA ESTA PARTIDA SERAN DE
+5% (NO APLICA PARA ESPESORES NI CALIBRES).
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MESA PARA SALA DE REUNIONES PARA JUNTA DE GOBIERNOD PARA 14 PERSONAS
DE MADERA COLOR NOGAL, CEREZO O SIMILAR '
EL COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COM{N ACUERPO CON EL PROVEEDOR
ADJUDICADO DE CONFORMIDAD Al MUESTRARIC DE COLORES.

MESA DE JUNTAS DE CONSEJO DE 4806 X 1500 X 750MM EN DOS PIEZAS, CUBIERTA
EN FORMA SEMI ELIPTICA. EN LA PARTE MAS ANCHA DE LAS CUBIERTAS LA
DIMENSIGN SERA DE 1500MM Y LA TRANSICION OVAL A LO LARGO, DARAN COMO
RESULTADC UNA MEDIGA DE 9C0MM DE ANCHO EN LAS CABECERAS DE LA MESA, LAS
D08 PIEZAS DARAN COMO RESULTADO LA CUBIERTA TOTAL DE LA MESA. LAS
CUBIERTAS DE 28MM DE ESPESOR COMO MINIMO, FABRICADAS A BASE DE UN
TABLERD DE FIBRAS DE MADERA UNIDAS POR ADHESIVOS UREA-FORMALDEHIDO.
LAS FIBRAS DE MADERA SON OSTENIDAS MEDIANTE UN PROCESO TERMO-MECANICO
Y UNIDAS CON ADHESIVO QUE POLIMERIZA MEDIANTE ALTAS PRESIONES Y
TEMPERATURAS. £S UN TABLERO DE FIBRAS DE DENSIDAD MEDIA, DE BAJA EMISION
DE FORMALDEHIDO. ESTA COMPUESTO POR CAPAS EXTERIORES DE DENGIDAD
SUPERIOR A 90C KG/V® Y UNA CAPA INTERIOR DE MENOR DENSIDAD Y MAXiMA
UNIFORMIDAD. LOS CANTOS DE LAS GUBIERTAS SERAN TIPO CASCADA INVERTIDA
{SEGUN LO MANEJE CADA FABRICANTE) CON UN ACABADO FiNAL DE CHAPA DE
MADERA, |LA CUAL DF UNA SOLA PIEZA ABARCARA LA CUBIERTA EN SU TOTALIDAD
INCLUYENDC LOS CANTOS. EL TERMINADO Y PROCESO SERAN LOS SIGUIENTES:
APLICACION DE PRE - TINTA, APLICACION LAVADO DE PRE ~TINTA, APLICACION TINTA
MANCHA DE APLICACION DE LUCES, TRIPLE APLICACION DE FONDO O SELLADO DE
POLIESTER CURADO UV, PULIDO ¥ LIMPIEZA, APLICACION DE LACA EN CORTINA (130
GRJ M2), SECADO FINAL EN HORNQ (ENTRE 60° Y 70° C.). EN LA TRASCARA DEBERA
DE CONTAR CON ACABADO CHAPA DE MADERA. LA SOPORTERIA DEBERA ESTAR
FABRICADA EN TRIPLAY FLEXICROSS DE 6MM DE ESPESOR ENCHAPADA POR TODAS
SUS CARAS EXPUESTAS CON LA ORIENTACION OF VETAS EN SENTIDO VERTICAL A
TRAVES DE 4 SOPORTES CILINDRICOS DE 450MM DE DIAMETRO Y UNA BASE TIPO
LATO DE POR LO MENOS 558MM. LA MESA DE JUNTAS DEBERA DE CONTAR CON DOS
MULTIPORT CON TAPA DE ALUMINIO INSTALADO.

PIEZA
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5i.LON PARA SALA DEJUNTA DE GOBIERNC RESPALDO ALTO

SILLON EJECUTIVC ALTO DE 060 X 0.71 X 147 A 1.13M. TAPIZADO EN PIEL,
ESTRUCTURA INTERNA DE ASIENTO Y RESPALDO DE UNA SOLA PIEZA EN TRIPLAY DE
12MM. DE ESPESOR, MOLDEADC #N PRENSA DE ALTA FRECUENCIA. ALTURA
VARIABLE POR MEDIO DE PISTON DE GAS NEUMATICO, DEBERA CONTAR CON
PERLLA DE AJUSTE PARA TENSION Y SISTEMA RECLINABLE., ACOJINAMIENTO
FABRICADO EN POLIURETAND INYECTADO DE 50 KGIM3 PARA ASIENTC Y RESPALDO,
CON SOPORTE LUMBAR. BASE DE POLIPROPILENO DE 5 PUNTAS DE 26" DE [HAMETRO
¥ RODAJAS DE NYLON TIPO YOYO. BRAZOS FABRICADCS EN POLIURETANO
INYECTADO, FIJOS A LA SILLA A TRAVES DE DOS PUNTOS DE APGY(C.

PIEZAS
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MESA PARA SALA DE JUNTAS PARA JEFES DE UNIDAD DE 12 PERSONAS
DE MADERA COLOR NOGAL, CEREZOC O SIMILAR

"EL COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMUN ACUERDC CON EL PROVEEDOR

ABJUBICADO DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIO DE COLORES.

MESA DE JUNTAS DE CONSEJO DE 4200 X 1500 X 750MM EN DCS PIEZAS, CUBIERTA
EN FORMA SEMi ELIPTICA. EN LA PARTE MAS ANCHA DE LAS CUBIERTAS 1A
DIMENSION SERA DE 1500MM Y LA TRANSICION OVAL A LO LARGO, DARAN COMO
RESULTADO UNA MEDIDA DE S00MM DE ANCHC EN LAS CABECERAS DE LA MESA, 1AS
DOS PIEZAS DARAN COMO RESULTADC LA CUBIERTA TOTAL DE LA MESA. LAS
CUBIERTAS DE 28MM DE ESPESOR COMO MINIMO, FABRICADAS A BASE DE UN
TABLERO DE FIBRAS DE MADERA UNIDAS POR ADHESIVOS UREA-FORMALDEHIDC,
LAS FIBRAS DE MADERA SON OBTENIDAS MEDIANTE UN PROCESO TERMG-MECANICO
Y UNIDAS CON ADHESIVO. QUE POLIMERIZA MEDIANTE ALTAS PRESIONES Y
TEMPERATURAS. ES UN TABLERO DE FIBRAS DE DENSIDAD MEDIA, DE BAJA EMISION
DE FORMALDEHIDO. ESTA COMPUESTQ POR CAPAS EXTERIORES DE DENSIDAD

PIEZA
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SUPERICR A 900 KGAF Y UNA CAPA INTERIOR DE MENOR DENSIDAD Y MAXIMA
UNIFORMIDAD. LOS CANTOS DE LAS CUBIERTAS SERAN TIPQ CASCADA INVERTIDA
(SEGUN LO MANEJE CADA FABRICANTE) CON UN ACABADO FiNAL DE CHAPA DE
MADERA, LA CUAL DE UNA SOLA PIEZA ABARCARA LA CUBIERTA EN SU TOTALIDAD
RCLUYENDO LOS CANYOS. EL TERMINADO Y PROCESQ SERAN LCS SIGUIENTES:
APLICACION DE PRE - TINTA, APLICACIGN LAVADC DE PRE ~TINTA, APLICACION TINTA
MANCHA DE APLICACION DE LUGES, TRIPLE APLICAGION DE FGNDG O SELLADO DE
POLIESTER GURADO UV, PULIDO Y LMPIEZA, APLICACION DE LACA EN CORTINA {130
GR.J M2), SECADO FINAL EN HORNO (ENTRE 60° Y 70° C.). EN LA TRASCARA DEBERA
DE CONTAR CON ACABADO CHAPA DE MADERA. tA SOPORTERIA DEBERA ESTAR
FABRICADA EN TRIPLAY FLEXICROSS DE 6MM DE ESPESOR ENCHAPADA POR TODAS
SUS GARAS EXPUESTAS CON LA ORIENTACION DE VETAS EN SENTIDO VERTICAL A
TRAVES DE 3 SOPORTES CILINDRICOS DE 450MM DE DIAMETRO Y UNA BASE TIPO
LATO DE POR LO MENOS 558MM. LA MESA DE JUNTAS DEBERA DE CONTAR CON DGS
MULTIPORT CON TAPA DE ALUMINIC INSTALADO,

SILLON PARA SALA DE JUNTAS JEFES DE UNIDAD PIEZA 72 AL-490 sl
SILLON EJECUTIVO ALTC DE 060 X 0.71 X 107 A 1.43M. TAPIZADO EN PIEL,
ESTRUCTURA INTERNA DE ASIENTO Y RESFALDO DE UNA SOLA PIEZA EN TRIPLAY DE PORTO

12MM, DE ESPESOR, MOLDEADQ EN PRENSA DE ALYA FRECUENCIA. ALTURA
VARIABLE POR MEDIC DE PISTON DE GAS NEUMATICO, DEBERA CONTAR CON
PERILLA DE AJUSTE PARA TENSION Y SISTEMA RECLINABLE. ACOJINAMIENTO
FABRICADO EN POLIURETAND INYECTADG DE 50 KGIM3 PARA ASIENTO Y RESPALDO,
CON SOPORTE LUMBAR. BASE DE POLIPROPILEND DE 5 PUNTAS DE 26" DE DIAMETRO
¥ RODAJAS DE NYLON TIPO YOYO. BRAZOS FABRICADOS EN POLIURETANG
INYECTADD, FIJOS A LA SILLA A TRAVES DE DOS PUNTOS DE APOYO,

VERSA

10| MESA PARA SALA DE JUNTAS PARA DIRECTORES GENERALES DE 8 PERSONAS PIEZA 7 ARISTOTLE Si
DE MADERA COLOR NOGAL, CEREZO O SIMILAR
£L COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMUN ACUERDO CON EL PROVEEDOR «
ADJUDICADO DE CONFORMIDAD Al MUESTRARIO DE COLORES.

MESA DE JUNTAS DE CONSEJO BE 3000 X 1500 X 750MM £N DOS PIEZAS, CUBIERTA
EN FORMA SEM! ELIPTICA. EN LA PARTE MAS ANCHA DE LAS CUBIERTAS LA
DIMENSION SERA DE 1500MM Y LA TRANSICION OVAL A 10 LARGO, DARAN COMO
RESULTADO UNA MEDIDA DE 900MM DE ANGHO EN LAS CABECERAS DE LA MESA, LAS
DOS PIEZAS DARAN COMO RESULTALO LA CUBIERTA TOTAL DE LA MESA. LAS
CURIERTAS DE 28MM DE ESPESOR COMO MINIMO, FABRICADAS A BASE DE UM
TABLERD DE FIBRAS DE MADERA UNIDAS POR ADHESIVOS URFA-FORMALDEHIDO.
1 AS FIBRAS DE MADERA SON OBTENIDAS MEDIANTE UN PROCESO TERMO-MECANICO
Y UNIDAS CON ADHESVO QUE POLIMERIZA MEDIANTE ALTAS PRESIONES Y
TEMPERATURAS. £S UN TABLERD DE FIBRAS DE DENSIDAD MEDIA, DE BAJA EMISION
DE FORMALDEHIDO. ESTA COMPUESTD POR CAPAS EXTERIORES DE DENSIDAD
SUPERIOR A 900 KG/M Y UNA CAPA INTERIOR DE MENOR DENSIDAD Y MAXIMA
UNIFORMIDAD. LOS CANTOS DE LAS CUBIERTAS SERAN TIPO CASCADA INVERTIDA
(SEGUN LO MANEJE CADA FABRICANTE} CON UN ACABADO FINAL DE CHAPA DE
MADERA, LA CUAL DE UNA SOLA PIEZA ABARCARA LA CUBIERTA EN SU TOTALIDAD
NCLUYENDO LOS CANTOS. EL TERMINADO Y PROCESO SERAN LOS SIGUIENTES:
APLICACION DE PRE - TINTA, APLICACION LLAVADO DE PRE —TINTA, APLICACION TINTA
MANCHA DE APLICACIGN DE LUGES, TRIPLE APLICACION DE FONDC O SELLADC DE
POLIESTER GURABO UV, PULIDO Y LIVPIEZA, APLICACION DE LACA EN CORTINA (130
GR.J M2), SECADO FINAL EN HORNO {ENTRE 80° Y 70° C.). EN LA TRASCARA DEBERA
DE CONTAR CON ACABADO CHAPA DE MADERA. LA SOPORTERIA DEBERA ESTAR
FABRICADA EN TRIPLAY FLEXICROSS DF 6MM DE FSPESOR ENCHAPADA POR TODAS
SUS CARAS EXPUESTAS CON LA ORIENTACION DE VETAS EN SENTIDO VERTICAL A
TRAVES DE 2 SOPCRTES CILINDRICOS DE 450MM  DE GIAMETRO Y UNA BASE TIPO
LATO DE POR LO MENOS 558MM. LA MESA DE JUNTAS DEBERA DE CONTAR CON DOS
MULTIPORT GON TAPA DE ALUNBNIO INSTALADO.

SILLON PARA SALA DE JUNTAS DIRECTORES GENERALES PIEZA 56 AL-403 gl
SILLON EJECUTIVO ALTO DE 060 X 071 X 167 A 1.13M TAPIZAGO EN PIEL,
ESTRUCTURA INTERNA DE ASIENTO Y RESPALDO DE UNA SOLA PIEZA EN TRIPLAY DE
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12M0. DE ESPESOR, MOLDEADD &N PRENSA DE ALTA FRECUENCIA. ALTURA
VARIABLE POR MEDIC DE PISTON DE GAS MEUMATICO, DEBERA CONTAR CON
PERILLA DE AJUSTE PARA TENSION Y SISTEMA RECLINABLE. ACOJNAMIENTO
FABRICADO EN POLIURETANO INYECTADC DE 50 KG/M3 PARA ASIENTO Y RESPALDO,
CON SOPORTE LUMBAR. BASE DE POLIPROPILENO DE 5 PUNTAS DE 26" DE DIAMEYRO
Y RODAJAS DE NYLON TIPO YOYD. BRAZOS FABRICADOS EN POLIURETANC
INYECTADD, FLIOS A LA SILLA A TRAVES DE DOS PUNTOS DE APOYO.

PORTO

VERSA

20

MESA PARA SALAS DE JUNTAS PARA COMITES PARA 20 PERSONAS

EL COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMUN ACUERDO CON EL PROVEEDOR
ADJUBICADC DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIC DE COLORES,

MESA METALICA CON CUBIERTA DE POLIURETANO PLASTIFICADA COLOR GRIS DE
0,80 X 1.60X0.80

PIEZA

20

N COTIZO

NO COTIZO

2

SiLLON PARA SALA DE JUNTAS PARA COMITES

EL COLOR FINAL SERA DETERMINADC EN COMUN ACUERDD CON EL PROVEEDOR
ADJUDICADO DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIO DE COLORES.

SHLON SEMIEJECUTIVO RESPALDO MEDIO DE 520 X 710 X 910 A 990MM CON
ESTRUCTURA INTERNA ASIENTO Y RESPALDD DE UNA SOLA PEZA EN MULTIPLAY DE
MADERA DOMADA MOLDEADA Y CONTRACHAPEADA EN CAPAS DE 12MM DE
ESPESOR, CON & INSERTOS METALICOS CONICOS ROSCADOS PARA FUAR PLATO
METALICO DE MECANISMO Y CON 6 INSERTOS METALICOS CONICOS ROSCADOS
PARA FUAR LOS DESCANSA BRAZOS. LA BASE DEL RESPALDO Y ASENTD EN
MULTIPLAY DE MADERA DOMADA MOLDEADA Y CONTRACHAPEADA EN CAPAS, DE
6MM DE ESPESOR TOTAL, CON PREPARACIONES PARA ENSAMBLE A CONCHA CON
SISTEMA MACHC-HEMBRA, ESTA DEBERA INTEGRARSE A LA BASE DEL ASIENTO
SIMULANDO SER UNA SOLA PIEZA ASIENTO Y RESPALDO. DESCANSA BRAZOS DE
PCLIURETANG RIGIDO VOLADOS EN FORMA DE "C", FIJ0S EN UN SOLO PUNTO EN LA
BASE DEL ASIENTO, QUEDANDO VOLADO EN SU PARTE TRASERA, ESTOS SE
DEBERAN FIJAR A LA SILLA CON UNA PLACA DE ACERQ CAL. & (SEGUN LO MANEJE
CADA FABRICANTE). BASE DE NAYLON REFCRZADA CON NERVADURAS DE
REFUERZO, GIRATORIA DE § BRAZOS DE 26” DE DIAMETRO CON RUEDAS GEMELAS
TIPO YOYO (SEGUN LO MANEJE CADA FABRICANTE) CON ANELO METALICO PARA
RECIBIR PISTON, EN CUAL DEBERA SER NEUMATICO DE ALTA PRESION CON
CAPACIDAD MINIMA DE 50,000 CICLOS Y CARRERA MAXIMA DE 80MM PISTON, ESTE
CONTARA CON CUBRE PISTON PLASTICO TELESCOPICO. MECANISMO EJECUTIVO
QUE PERMITE QUE EL ASIENTO Y RESPALDO SEAN RECLINABLES, CON BLOQUEOC A
TRAVES DE PALANCA METALICA UBICADA DEBAJO DEL ASIENTC, CUENTA CON
PERILLA PARA AJUSTE DE TENSION. ACOJINAMIENTO PARA EL ASIENTC A BASE DE
ESPUMA DE POLIURETANO INYECTADC DE 50 KG/M3 DE DENSIDAD SUPE FIRME DE
6CM DE ESPESOR Y LIBRE DE CFC, CON PROPIEDADES RETARDANTES DE FLAMA Y
PARA EL RESPALDO DE 30KG/CM3 SUPE FIRME DE 4CM. DE ESPESOR MINIMO
(SUPORTE LUMBAR INDISPENSABLE). EL RESPALDO DE LA SILLA DEBERA DE TENER
FORMA ANATOMICA PARA EL MAYOR CONFORT DEL USUARIO LOGRANDOLG A
TRAVES DE UNA CURVATURA EN LA CONCHA. Y A TODA LA ALTURA DEL RESPALDO
CONTARA CON EL SUPORTE LUMBAR, QUE SE AJUSTE AL CUERFO, NO SE
ACEPTARAN RESPALDOS CON ESPUMA SIN SOPORTE LUMBAR, TAPIZADD EN TELA
100% POLIESTER DE 140 WILOS POR PULGADA, CON BACKIN DE RESINA VINIL
ACRILICA, CON TRATAMIENTO AUTOEXTINGUIBLE, REPELENCIA AL AGUA Y SE
DEBERA CONTEMPLAR QUE EL TELA LLEVE DISENC JACQUARD.

PIEZA

40

AL-480

MONTREAL

VERSA

2

SOFA

EL COLOR FINAL SERA DETERMINADG EN COMUN ACUERDC CON EL PROVEEDOR
ADJUDICADO DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIO DE CCLORES,

SOFA 3 PLAZAS, TAPIZADA EN VINIPIEL COLOR NEGRO, MEDIDAS 2060MM X 840M X
790MM ASIENTC, CODERA Y RESPALDC FABRICADC EN MADERA DE PING DE 19MM
DE ESPESOR, EL ACOJINAMIENTO DEL ASIENTO ES REALIZADO EN URETANO CON
DENSIDAD DE 30 KG/M3 ESPESOR DE 8 CM Y AGLUTINADO CON ESPESOR DE 3CM, £
RESPALDO EN URETANO CON DENSIDAD DE 30 KG/M3 Y ESPESOR DE 6 CM Y 1AS
CODERAS EN URETANG CON DENSIDAD DE 17 KG/M3 CON ESPESOR DE 2 CM Y
AGLUTINADO DE 30MM. TAPIZADC EN TELA 100% POLIESTER DE 140 HILOS PCR
PULGADA, CON BACKIN DE RESINA VINL ACRILICA, CON TRATAMIENTO
AUTOEXTINGUIBLE, REPELENCIA AL AGUA Y SE DEBERA CONTEMPLAR QUE LA

PIEZA

25

AL-532

DECCC

VERSA

Sl
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VINIPIEL.

23

MESA REVISTERA )
EL COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMUN ACUERDO CON EL FROVEEDOR
ADJUDICADG BE CONFORMIDAD AL MUESTRARIO DE GOLORES, o

MESITA BAJA DF 600 X 1200 X 450MM, FORMADA POR DOS LATERALES TIPO TAMBOR
DE 150MM DE ANCHO X B00MM DE FONDO X 450MM DE ALTURA, ELABORADOS EN
M.D.F DE 16MM DF ESPESOR. CUENTA CON UN ENTREPARQ INTERMEDIO EN MD.F DE
16MM DE ESPESUR CON 80CM DE FRENTE X 90CM DE FONDO ¥ DOS REFUERZUS
CENTRALES PARA UNIR LOS LATERALES TIPO TAMBOR, 10S CUALES ESTAN
ELABORADOS EN MD.F DE 16MM BE ESPESOR. EL RECUBRIMIENTO DE LA MESAES A
BASE DE CHAPA DE MADERA, TERMINADA EN |LACA POLIURETANICA. LOS LATERALES
CUENTAN CON REGATONES NIVELADORES. LA CUBIERTA PRINCIPAL £S A BASE DE
CRISTAL ESMERILADO DE 6MM DE ESPESOR,

PIEZA

25

NO COTIZO

NO COTEC

23

MESA PARA TELEFONO

EL COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMIN ACUERDO CON EL PROVEEDOR
ADJUDICADO DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIO DE COLORES.

DE MELAMINA EN MADERA COMPRIMIDA DE 17, DE 0.58 X 0.60 X 0.60 MTS, EN COLCR
GRIS, CON UNA ESTRUCIURA METALICA DE GUADRO DE 1°, PARA SU SOPORTE DE 4
PATAS CON ENTREPARO.

28

NO COTHC

NG COTIZO

25

MESA PARA COMEDOR PARA 4 PERSONAS .

EL COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMUN ACUERDO CON EL PROVEEDOR
ADJUDICADO DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIO DE COLORES,

MESA CUADRADA DE MELAMINA PARA 4 PERSONAS,

MEDMDAS: 1.20MTS LARGO ,1.20 MTS ANCHO, 0.80 MYS ALTO

BASE: ELABORADA CON PERFIL TUBULAR DE 1 147 Y 1" AMBOS, CALIBRE 18 CUBIERTA:
MADERA 12 MM DE ESPESOR TERMINADA EN MELAMINA COLOR GRIS Y REMATADA
CON ANGULO DE ALUMINIO FLIAD CON REMACHES TIFO POP

SISTEMA DE PLEGADO Y DESPLEGADO, ELABORADO CON SOLERA DE

316" POR % %, FUADO COUN REMACHES DE GOLPE, NIVELADORES EN LAS CUATRC
PATAS TERMINADO EN ESMALTE COLOR NEGRO.

PIEZA

24

NO COTRO

NG COTIZG

2%

SILLA PARA COMEDOR

EL COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMUN ACUERBD CON EL PROVEEDOR
ADJUDICADO DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIC DE COLORES.

SILLA USOS MULTIPLES CON MEDIDAS GENERALES EN EL ASIENTO DE 480MM DE
ANCHO X 420MM DE FONDO, £L RESPALDC DE 480MM DE ANCHO X 33G6MM DE ALTURA
Y ALTURA TOTAL GENERAL DE LA SILLA DE 790MM CON ESTRUCTURA PARA LA BASE
FABRICADA EN MACIZO REDONDO DE ACERO DE % EN UNA SCLA PIEZA Y PARA EL,
RESPALDO  FN MACIZO REDONDO DE ACERO DE % A TRAVES DE 2 VARILLAS
DERECHAS Y 2 VARILLAS IZQUIERDAS, LAS CUALES NACEN DE LA BASE DEL ASIENTO,
PARA DAR SOPORTE ADECUADC AL RESPALDO. EL ASIENTO CON CONCHA INTERNA
DE POLIETILENG, CON RETICULA EN FORMA DE PANAL PARA DAR MAYOR FUERZA AL
ASIENTO, AMBAS CON CUBIERTA EXTERIOR DEL MISMO MATERIAL CON TEXTURA
COMO ACABADO. ACOJINAMIENTO PARA EL ASIENTG A BASE DE ESPUMA DE
POLIURETAND INYECTADO DF 50 KG/M3 DE DENSIDAD SUPE FIRME Y LIBRE DE CFC,
CON PROPIEDADES RETARDANTES DE FLAMA Y PARA EL RESPALDO DE 30KG/ICM3
SUPE FIRME. TODA LA ESTRUCTURA DEBERA DE SFER CROMADA. TAPIZADA BN TELA
100% POLIESTER DE 140 HILOS POR PULGADA, CON BACKIN DE RESINA VINIL
ACRILICA, CON TRATAMIENTO AUTOEXTINGUIBLE, REPELENCIA AL AGUA,

96

NO COTIZO

NO COTIZO

27

RACKS METALICO

EL COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMUN ACUERDC CON EL PROVEEDOR
ABJUDICADD DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIO DE COLCRES),

CON ESQUINEROS DE REFUERZO PARA OPTIMA RIGIDEZ (CARGA LIGERA),
CAPACIDAD DE CARGA DESDE 45KGS. HASTA 150KGS. POR NIVEL., FABRICADG EN
LAMINA ROLADA DECAPADA SAE1010,

*ALS4 POSTES CAL. 14 Y 18, ENTREPANGS CAL. 20 ¥ 24, FRENTE: 0.84M. / 0.94M,,

| FONDO:  0.30M. / GA45M. / 0.60M, ALTURA: ENTRE 1.80M. A 200M COLOR: GRIS

MARTILLADO,

PIEZA

100

EA-1904

LA PIEDAD

8l
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3 ANOS DE GARANTIA.

28

ARCHIVERG VERTICAL METALICO DE 2 GAVETAS PIEZA 149 AD103 8i
El. COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMUN ACUERDO CON EL PROVEEDOR
ADJUDICADO DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIO DE COLCRES. LA PEDAD
ARCHIVERO METALICO VERTICAL DE 2 GAVETAS DE 047 X 078 X 0J70M
MINIMAS. TAPA, COSTADOS Y RESPALDO EN CAL24, REFUERZOS HORIZONTALES
FRONTALES ENTRE GAVETAS DE 2 X 5CM. 2 REFUERZOS VERTICALES TRASEROS DE
9 X 2CM. MAS 2 REFUERZOS VERTICALES DELANTEROS DE 4 X 2CM. EN CAL. 18 X LA
ALTURA DEL. ARCHIVERQ, A ESTOS SE SUJETAN LAS CORREDERAS EMBALINADAS DE
EXTENSION TOTAL CON SOPORTE MINIMO DE 200LBS. FRENTES EN CAL. 22 CON
JALADERA INTEGRADA A TODO LO ANCHO EN FORMA DE “C' {FORMADA CON LA
MiSMA PIEZA DEL FRENTE DEL CAJON; GUERPO DE GAVETA EN CAL. 20, PORTA
ETIQUETA, CADA GAVETA DEBERA MEDIR MINIMO 0.43 X 0.28 MTS Y CON UNA MEDIDA
INTERNA MINIMA DE LA GAVETA DE 65CM DE FONDO, TODAS LAS GAVETAS DEBERAN
CONTAR CON SISTEMA DE ARCHIVO SUSPENDIDD AJUSTABLE PARA TAMARD CARTA
Y OFICIO. COSTADOS INTERNOS DE GAVETA DE 15M, DE ALTURA MINIMO LOS CUALES
DEBERAN DE TENER INTEGRADA UNA GUIA Y PERFORACIONES DOBLES PARA
AJUSTAR EL COMPRESOR METALICO EL CUAL SERA EN CAL. 20. RESPALDOS DE
GAVETAS DE 25CM. DE ALTURA. CERRADURA DE BOTON QUE PERMITE CERRAR
TODAS LAS GAVETAS AL MISMO TIEMPQ S#¥ NECESIDAD DE UTILIZAR LA LLAVE,
INCLUIR DDOS LLAVES. EL ARCHIVERQ DEBERA CONTAR UN ZGCLO DE 8CM. MA‘XIMO.
TODO EL ARCHIVERO ES PINTADO CON PINTURA EN POLVO POLIESTER EPOXICC
HORNEADA, LAS PIEZAS PINTADAS CON PINTURA EN POLVO PCLIESTER EPOXICO
HORNEADA GON ACABADO TEXTURIZADC FINO EN COLOR A ESCOGER A TRAVES DE
UN TREN DE PINTURA AUTOMATIZADO Eb CUAL DEBERA CONTAR CON TORCS LOS
PROCESOS PARA UNA ADECUADA ADHERENCIA DE LA PINTURA, CADA ARCHIVERO
DERERA ENTREGARSE EN CAJA DE CARTON CORRUGADO Y CON BOLSA DE
PLASTICO PARA SU PRCTECCION. SE DEBERA ANEXAR CERTIFICADO ANSLBIFMA
2013 PARA  COMPROBAR QUE EL MOBILIARIO CUMPLE CON NORMAS
INTERNACIONALES A FALTA DE NACIONALES. Y COMO APOY(C DEBERA PRESENTAR
PROTOCOLO IMPRESO O DIGITAL DE LAS PRUEBAS QUE APLIQUE EL PROPIO
FABRICANTE COMO GARANTIA DE CALIDAD, A GAVETAS DE ARCHIVEROS, ESTO PARA
VERIFICAR QUE EL OFERENTE MANEJSA ESTANDARES DE CALIDAD PARA SUSTENTAR
LA CALIDAD QUE EL AREA SOLICITA. TODOS LOS ELEMENTOS METALICOS DEBERAN
SER SOMETIDOS A UnN PROCESO DE FOSFATIZADO, ENJUAGUE, SELLADD PARA
PROPORCIONAR UNA MAYOR RESISTENCIA A LA CORROSION ¥ PINTADO CON
SISTEMA ELECTROSTATICO CON PISTOLA Y PINTURA EN POLVO POLIESTER
EPOXICO, HORNEADA DE 220 A 245°C. ACABADO TEXTURIZADO EN COLOR A
ESCOGER, TODO ESTE PROCESC DEBERA DE SER MECANIZADO PARA GARANTIZAR
QUE LA PINTURA SEA UNIFORME Y DEBERA PRESENTAR CARTA DEL FABRICANTE DE
LA PINTURA EN LA CUAL EXTERNE QUE CUMPLE CON LA NORMA NO. NMX-}-112-1984.
LA CUM. ESTABLECE LAS ESPECIFICACIONES MINIMAS DE CALIDAD QUE DEBEN
TENER LAS PINTURAS SOLIDAS BRILLANTES, EMPLEADAS EN SUSTRATOS
SUSCEPTIBLES A SER HORNEADAS, POR EJEMPLO: LINEAS DE OFICINA, PARTES
AUTOMOTRICES, ETC. LAS TOLERANCIAS GENERALES PARA ESTA PARTIDA SERAN DE
+5% (NO APLICA PARA ESPESORES NI CALIBRES).

NOTAS:

«  PLAZO DE ENTREGA: SERA AL 31 DE DICIEMBRE.

+  LUGAR DE ENTREGA: LA ENTREGA DE LOS "BIENES”, SERA LIBRE A BORDO EN EL ALMACEN UBICADO EN EL DOMICILIO DEL INSTITUTO
NACIONAL PARA LA EVALUACION DE LA EDUCACGION, SIENDO ESTE EN: CAMINO DE MINAS NO. 591, COL. LOMAS DE BECERRA,
DELEGAGION ALVARG OBREGON, 01280, D.F. LA ENTREGA DE LOS BIENES SERA COORDINADA POR EL ALMACEN CON LA
PARTICIPACION DE {AS AREAS SIGUIENTES: EL REPRESENTANTE LEGAL DEL PROVEEDOR Y Ei AREA REQUIRENTE QUIENES
FIRMARAN LAS ACTAS DEE ENTREGA-RECEPCION DE LOS BIENES DE MAMERA CONJUNTA CON EL RESPONSABLE DEL ALMACEN,

e GARANTIA: SERA DE UN ANG A PARTIR DE LA ENTREGA DE LOS BIENES, CONTRA DEFECTOS DE FABRICACION Y/0 VICIOS OCULTOS
DE LOS BIENES CONTENIDOS EN ESTE ANEXO.

«  DEVOLUCIONES; LA SUBDIRECCION DE RECURSOS MATERIALES Y SERVICK)S PODRA HAGER DEVOLUGIONES DE BIENES CUANDO SE

-COMPRUEBEN DEFICIENCIAS IMPUTABLES AL PROVEEDOR DENTRO DEL PERIODO DE GARANTIA; EN ESTOS CASOS MAREMOS' LA
REPARACION Y/ REPOSICION EN UN PLAZO NO MAYOR DE DIEZ DIAS NATURALES A PARTIR DE LA FECHA DE NOTIRICACION, EN CASO
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DE INCUMPLIMIENTO SE PROCEDERA CONFORME A LA NORMATIVIDAD APLICABLE EN LA LEY DE LA MATERIA. LOS GABTOS EN QUE SE
INCURRA CON MOTIVG DE LA DEVOLUCIKON, CORRERAN POR NUESTRA CUENTA. ’

NORMAS OFICIALES: ANEXAMOS LA COPIA SIMPLE DE LOS DOCUMENTOS QUE ACREDITAN EL CUMPLOMIENTO DE LAS NORMAS
OFICIALES MEXICANA O INTERNACIONALES, LGS CUALES SON: 150 9001:2008

£0S BIENES SERAN ENTREGADROS NUEVOS

ENTREGAREMOS LAS GUIAS MECANICAS DEL ARMADO DE LOS BIENESEN IDIOMA ESPANOL

LA GARANTIA INCLUYE DISPONIBILIDAD DE PARTES Y ACCESORIOS EN MEXICO

CONSIDERAMOS EL ARMADC DE LOS MODULOS COMO PARTE DEL SUMINISTRO DE LOS BIENES.

TODAS LAS PIEZAS METALICAS, SERAN SOMETIDAS A UN PROCESO DE FOSFATIZADO, ENJUAGHUE, SELEADD PARA PROPORCIONAR
UNA MAYOR RESISTENCIA A LA CORROSION Y PINTADO CON SISTEMA ELECTROSTATICO GON PISTOLA Y PINTURA EN POLVO
POLIESTER EPOXICO, HORNEADA DE 220 A 240°C. ACABADQ TEXTURIZADO EN COLOR A ESCOGER, TODO ESTE PROCESD SERA
MECANIZADO PARA GARANTIZAR QUE LA PINTURA SEA UNIFORME,

TOROS LOS MUEBLES TERMINADCS EN CHAPA DE MADERA ESTARAN TERMINADOS EN LACA ULV, {CATALIZADA EN TREN DE RAYOS
ULTRAVIOLETA “INDISPENSABLE") CON 60 UNIDADES DE BRILLO MINIMC Y CON UNA DUREZA 44 MINIMO. EN COLOR A ESCOGER
MAPLE, NAOH BEACH, HAYA, DARK CHERRY O EL COLOR QUE MANEJAMOS.

TODAS LAS CUBIERTAS DE TRABAJO £STARAN A UNA ALTURA TERMINADA DE 750MM CON RESPECTO AL NIVEL DEL PISO.

SEGUROS ¥ TRANSPORTACION, LAS REPARACIONES QUE SE REALICEN PARA LA SOLUCION DE PROBLEMAS DE LOS BIENES SE
LLEVARAN A CABG PREFERENTEMENTE EN EL LUGAR DONDE SE ENCUENTRAN INSTALADOS. ASUMIMOS LA RESPONSABILIDAD TOTAL
[E SUS COMPONENTES, MODULOS Y UNIDADES GUE INTEGRAN LA INFRAESTRUCTURA SUMINISTRADA, INCLUYENDO MATERIALES,
REFACCIONES, EQUIPOS DE MEDICION, HERRAMIENTAS, ETC, QUE UTILICEMOS Y GASTOS ASOCIADOS QUE SE GENEREN PCR EL
MANEJO, RETIRO Y REINTEGRG DE LOS EQUIPOS DE NUESTRA PROPIEDAD, EN VIRTUD DE LOS MOVIMIENTOS QUE CONSIDEREMOS
NECESARIOS PARA OTORGAR LOS SERVICIOS REQUERIDOS, INCLUIREMOS DENTROC DEL COSTO DE LOS BIENES TODOS LOS CARGOS
DE TRANSPORTACION Y/O SEGUROS DEBIDG A LOS POSIBLES MOVIMIENTOS DE SU MOBILIARIO DEL INEE A SUS INSTALACIONES Y
DE REGRESQ, PARA SU REVISION Y REPARACION,

CONDICIONES DE PAGO: EL PAGO SERA INMEDIATO Y/O A MAS TARDAR EL 31 DE DICIEMBRE DE 2013. PARA EFECTUAR EL PAGC
PRESENTAREMOS COPIA DEL ACTA ENTREGA-RECEPCION RESPECTIVA, LA FACTURA DE LOS BIENES.

KRUEGER INTERNATIONAL DE MEXICO, S.A. DE C.V.

REPRESENTANTE O APODERADOC LEGAL

JAVIER TORRES ALONSO
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MEXICO, D.F., A 19 DE DICIEMBRE DE 2013,

INSTITUTO NACIONAL PARA LA EVALUACION DE LA EDUCACION
SUBDIRECCION DE RECURSOS MATERIALES Y SERVICIOS
PRESENTE.

JAVIER TORRES ALONSO REPRESENTANTE LEGAL, A NOMBRE Y REPRESENTACION DE: KRUEGER
INTERNATIONAL DE MEXICO, S.A. BE C.V, MANIFESTAMOS BAJO PROTESTA DE DECIR VERDAD, QUE LOS
DATOS AQUI ASENTADOS, SON CIERTOS Y HAN SIDO DEBIDAMENTE VERIFICADOS, Y CUENTO CON
FACULTADES SUFICIENTES PARA SUSCRIBIR EL PRESENTE DOCUMENTO, PARA PARTICIPAR EN LA
ADJUDICACION DIRECTA PARA LA ADQUISICION DE MOBILIARIO; POR LO ANTERIOR MANIFIESTO LO
SIGUENTE:

QUE EL SUSCRITO Y LAS PERSONAS QUE FORMAN PARTE DE LA SOCIEDAD Y DE LA PROPIA EMPRESA
QUE REPRESENTO, NO SE ENCUENTRAN EN ALGUNO DE LOS SUPUESTOS SENALADOS EN LOS
ARTICULOS 50 Y 60 ANTEPENULTIMO PARRAFO DE LA LEY DE ADQUISICIONES, ARRENDAMIENTOS Y
SERVICIOS DEL SECTOR PUBLICO.

KRUEGER INTERNATIONAL DE MEXICO, S.A. DEC.V,
BAJO PROTESTA DE DECIR VERDAD
KRUEGER INTERNATIONAL DE MEXICO, S.A. DECV.

JAV!ER TORRESALONSO
REPRESENTANTE LEGAL
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MEXICO, D.F., A 19 DE DICIEMBRE DE 2013,

INSTITUTO NACIONAL PARA LA EVALUACION DE LA EDUCACION
SUBDIRECCION DE RECURSOS MATERIALES Y SERVICIOS
PRESENTE.

JAVIER TORRES ALONSO REPRESENTANTE LEGAL, A NOMBRE Y REPRESENTACION DE: KRUEGER
INTERNATIONAL DE MEXICO, S.A. DE C.V. MANIFESTAMOS BAJO PROTESTA DE DECIR VERDAD, QUE NOS
ABSTENDREMOS, POR Ml O A TRAVES DE INTERPOSITA PERSONA, DE ADOPTAR CONDUCTAS PARA QUE
LOS SERVIDORES PUBLICOS DEL INSTITUTO NACIONAL PARA LA EVALUACION DE LA EDUCACION (INEE),
INDUZCAN O ALTEREN LAS EVALUACIONES DE LAS PROPOSICIONES, EL RESULTADO DEL
PROCEDIMIENTO U OTROS ASPECTOS QUE LE PUEDAN OTORGAR CONDICIONES MAS VENTAJOSAS CON
RELACION A 1.OS DEMAS PARTICIPANTES.

KRUEGER INTERNATIONAL DE MEXICO, S.A. DE C.V.
BAJO PROTESTA DE DECIR VERDAD
KRUEGER INTERNATIONAL DE MEXICO, S.A. DE C.V.

&Y

JAVIER TORRES ALONSO
REPRESENTANTE LEGAL
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MEXICO, D.F., A 19 BE DICIEMBRE DE 2013,

INSTITUTO NACIONAL PARA LA EVALUACION DE LA EDUCACION
SUBDIRECCION DE RECURSOS MATERIALES Y SERVICIOS
PRESENTE.

ME REFIERO AL PROCEDIMIENTC ADJUDICACION DIRECTA NACIONAL SIMPLIFICADA LAASSP No. SA-L06A20001-N202-2013 EN EL
QUE MI REP(;RESENTADA, LA EMPRESA KRUEGER INTERNATIONAL DE MEXICO, S.A. DE C.V. PARTICIPA A TRAVES DE LA PRESENTE
PROPOSICION.

AL RESPECTO Y DE CONFORMIDAD CON LO DISPUESTO EN EL ARTICULO 34 DEL. REGLAMENTG DE LA LEY DE ADQUISICIONES,
ARRENDAMIENTOS Y SERVICIOS DEL SECTOR PUBLICO, MANIFIESTO BAJO PROTESTA DE DECIR VERDAD QUE M
REPRESENTADA ESTA CONSTITUIDA CONFORME A LAS LEYES MEXICANAS, CON REGISTRO FEDERAL DE CONTRIBUYENTES
KIMBO0Z289M1, Y ASI MISMO QUE CONSIDERANDO LOS CRITERIOS {SECTOR, NUMERC TOTAL DE TRABAJADORES Y VENTAS
ANUALES) ESTABLECIDOS EN EL ACUERDO POR EL QRIE SE £STASLECE LA ESTRATIFICACION DE LAS MICRO, PEQUERAS Y
MEDIANAS EMPRESAS, PUBLICADO EN EL DIARIO OFICIAL DE LA FEDERACION EL 30 DE JUNIO DE 2008, Ml REPRESENTADA TIENE
UN TOPE MAXIMO COMBINADO DE 81,3, CON BASE EN L0 CUAL SE ESTRATIFICA COMO UNA EMPRESA PEQUERA.

DE IGUAL FORMA, DECLARO QUE LA PRESENTE MANIFESTACION LA HAGO TENIENDO PLENO CONOCIMIENTO DE QUE LA
OMISION, SIMULACION O PRESENTACION DE INFORMACION FALSA, SON INFRACGIONES PREVISTAS POR EL ARTICULO 8
FRACCIONES IV Y Vill, SANCIONABLES EN TERMINOS DE 1O DISPUESTO POR EL ARTICULO 27, AMBOS DE LA LEY FEDERAL
ANTICORRUPCION EN CONTRATACIONES PUBLICAS, Y DEMAS DISPOSICIONES APLICABLES.

KRUEGER INTERNATIONAL DE MEXICO, S.A. DEC.V.
BAJC PROTESTA DE DECIR VERDAD
KRUEGER INTERNATIONAL DE MEXICO, S.A. DE C.V.

JAVIER TORRES ALONSO
REPRESENTANTE LEGAL
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MEXICO, D.F., A 19 DE DICIEMBRE DE 2013,

INSTITUTO NACIONAL PARA LA EVALUACION DE LA EBUCACION
SUBDIRECCION DE RECURSOS MATERIALES Y SERVICIOS
PRESENTE.

JAVIER TORRES ALONSO REPRESENTANTE LEGAL, A NOMBRE Y REPRESENTACION DE: KRUEGER
INTERNATIONAL DE MEXICO, S.A. DE C.V. MANIFESTAMOS QUE LAS GARANTIAS SERAN: EN PARTES
METALICAS SERA DE 5 ANOS, EN TELAS Y TAPICERIAS 3 ANOS, MUEBLES DE MADERA Y LAMINADO
PLASTICO 5 ANOS Y EN SILLERIA 3 ANOS.

KRUEGER INTERNATIONAL DE MEXICO, S.A. DE C.V.
BAJO PROTESTA DE DECIR VERDAD
KRUEGER INTERNATIONAL DE MEXICO, S.A. DEC.V.

JAVIER TORRES ALONSO
REPRESENTANTE LEGAL
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MEXICO, DFF., A 19 DE DICIEMBRE DE 2013,

INSTITUTO NACIONAL PARA LA EVALUACION DE LA EDUCACION
SUBDIRECCION DE RECURSOS MATERIALES Y SERVICIOS
PRESENTE.

JAVIER TORRES ALONSQ REPRESENTANTE LEGAL, A NOMBRE Y REPRESENTACION DE: KRUEGER
INTERNATIONAL DE MEXICO, S.A. DE C.V. MANIFIESTO A USTED BAJO PROTESTA DE DECIR VERDAD, QUE
EL PROVEEDOR ORIGINAL DE LA MADERA ES CAYETANO PEREZ MARTINEZ CUENTA CON EL CERTIFICADO
DE MANEJO SUSTENTABLE DE LOS BOSQUES NO. MICHIGA/04/82/2013, LAS CUALES SERAN UTILIZADAS
PARA LA FABRICACION DE LAS PARTIDAS 1-2-3-4-5-6-7-8-8-10-11-12-13-14-15-17-18-19-21-22 DE LOS BIENES
OBJETO DE LA PRESENTE LICITACION.

KRUEGER INTERNATIONAL DE MEXICO, S.A. DE C.V.
BAJO PROTESTA DE DECIR VERDAD
KRUEGER INTERNATIONAL DE MEXICO, S.A. DE C.V.

JAVIER TORRES ALONSO
REPRESENTANTE LEGAL
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MEXICO, DF , A 19 DE DIGIEMERE DE 2013,

INSTITUTO NAC IQT,éALl PARA LA EVALUACION DE LA EDUCACION
SUBDIRECCION DE RECURSOS MATERIALES Y SERVICIOS
PRESENTE,

JAVIER TORRES ALONSO REPRESENTANTE LEGAL, A NOMBRE Y REPRESENTACION DE: KRUEGER INTERNATIONAL DE MEXICQ, S.A. DE CV.

MANIFESTAMOS QUE EL FORMATO DE SISTEMA DE PAGOS ELECTRONICOS DE USO AMPLIABO {SPEUA) dejé de funcionar el 19 de agosto de
2005, AL SER BUSTITUIDO POR EL SPEL, SISTEMA CON EL CUAL REALIZAMOS Y RECIBIMOS TRANSFERENCIA, ENCUENTRE LOS DATOS DE
NUESTRA CUENTA A CONTINUAGION:

. E EN LA CEDULA FISCAL | KR
2~ DOMICILIO FISCAL COMPLETO AV, TECAMACHALCO 14 PB, COL. REFORMA SOCIAL, DELEG. MIGUEL
HIDALGO, C.P. 11650, MEXICO, D.F
3~ NUWERD TELEEGNIGD 5501 3100 / 1450 0060
4 REGISTRO FEDERAL DE CONTRIBUYENTES KINIOO02289M
5 NUMERD DE CUENTA 0135715326
6.~ CLABE ESTANDARIZADA A 16 DIGITOS COMO APARECE EN EL 012 180 00135715526 1
ESTADO DE CUENTA
8- NOMERE COMPLETO DE LA INSTITUCION DE GREDITG BBVA BANCOMER
3 NUMERG DE SUCURSAL BANCARIA 1821 EMPRESAS D.F. PALMAS
T6-NUWERO DE PLAZA DONDE SE ABERTURG LA CUENTA EIUDAD DE NEXICO

KRUEGER INTERNATIONAL DEJM@XICO SADECV.
BAJO PROTESTA E/E)ECIRyERDAD
KRGEGER INTERNATIONARDE EXICO, SA. DECY.

JAVIER TORRES ALONSO
REPRESENTANTE LEGAL
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GUIA DE USO PARA MOBILIARIO LINEA TEC,
MESAS DE TRABAJO

PARA TODAS LAS MESAS DE TRABAJO AUTO SUSTENTABLES O ADOSADAS A SISTEMAS DE MAMPARA NO SE
REQUIEREN HACER GRANDES AJUSTES.

PARA NIVELAR LAS MESAS SOLO AJUSTE CON UNA LLAVE Q CON LA MANC EL NIVELADOR INFERIOR HASTA
OBTENER LA NIVELACION ALTURA DESEADA.

Si DESEA MOVER O CAMBIAR DE SITIO UNA MESA, ESCRITORIO O SISTEMA DE MAMPARAS, DE SER POSIBLE
LEVANTE ENTRE DOS O MAS PERSONAS EL MOBILIARIO, NO LO ARRASTRE YA QUE ESTA OPERACION PUEDE DARAR
|LOS NIVELADORES. NIVELE NUEVAMENTE PARA OBTENER EL ALINEAMIENTO DESEADO.

ELEMENTOS DE GUARDA

LAS GAVETAS O ELEMENTOS DE GUARDA QUE CUENTAN CON CAJCONES DESUIZABLES REQUIEREN DE MINIMO
MANTENIMIENTO DE USO, AL ABRIR EL CAJON NO DESLICE EXCESIVAMENTE EL CAJON HACIA AFUERA O HACIA
ADENTRO 8OLO EMPUJE O JALE GENTILMENTE EL CAJON HASTA QUE ESTE EN SU POSICION,

LOS CAJONES DE LAS LINEAS TEC, ESTAN DISENADOS PARA CONTENER ARTICULOS DE PAPELERIA, NG GUARDE
OBJETOS QUE EXCEDAN EL PESO RECOMENDADO DE 34 KG PARA GAVETAS Y DE 81 KG PARA ARCHIVO DE
REGISTRO LATERAL.

GIRE LA LLAVE HACIA SU LADO DERECHO UN CUARTO DE VUELTA, NO INTENTE INSERTAR UNA LLAVE QUE NC SEA
LA ORIGINAL SUMINISTRADA YA QUE ESTA SE PUEDE QUEDAR ATORADA Y DARAR LA CERRADURA,

S| SU ELEMENTO DE GUARDA ES DE TIPO RODANTE Y REQUIERE DESPLAZARLC, HAGALO CON SUAVIDAD, NO LO
USE COMO CARRITO PARA DESPLAZAR OBJETOS PESADOS COMO CAJAS DE ARCHIVO.

SISTEMAS DE PANELERIA

ALGUNOS DE L.OS MODELOS DE SISTEMAS DE PANELERIA DE LA LINEA TEC, CUENTAN CON TAPAS DE DUCTOS
REGISTRABLES PARA ACCEDER AL CABLEADO INTERNO, ESTAS TAPAS CUENTAN CON UN PAR DE BISAGRAS
INTEGRADAS Y BROCHES METALICOS, PARA ABRIR SOLO JALE LA TAPA POR LA PARTE CENTRAL, PARA CERRAR
SOLO EMPUJE SUAVEMENTE EN AMBOS EXTREMOS. Sl REQUIERE COLOCAR ACCESORIOS ELECTRICOS RECURRA A
UN ESPECIALISTA, ASEGURESE DE AISLAR CUALQUIER CABLE QUE QUEDE EXPUESTO YA QUE ESTE PUEDE
OCASIONAR UN CORTO CIRCUITC, PUEDE INTRODUCIR UN SISTEMA DE CAJA ELECTRICA TIPO MULTI CONTACTOS,
ASEGURESE DE QUE NO QUEDEN CABLES POR LAS RANURAS QUE SE ENCUENTRAN EN LAS ENTRECALLES DE LOS
PANELES. PARA RETIRAR UN CABLE, RETIRE LA CLAVIJA DESDE SU INICIC, NUNCA JALE EL CABLE, ESTO PUEDE
DANAR LAS TAPAS Y SUS ELEMENTOS ELECTRICOS.

SILLERIA

LA SILLERIA ESTA DISENADA SOLAMENTE COMO ASIENTO, NO LA USE PARA CARGAR Y DESPLAZA OBJETOS
PESADOS, NO SE SIENTE NI RECARGUE TODO St} CUERPO EN CODERAS O RESPALDOS, YA QUE £8TCS SE PUEDEN
DANAR.

PARA DESPLAZAR LA SILLA EN TRAMOS LARGOS, SOLO DESLICELA SUAVEMENTE NG PERMANECIENDC SENTADO
ENELLA, EVITE LOS PISOS CON BORDES O CANALES QUE PUEDAN DANAR LOS RODAMIENTOS. . .

ANTES DE USAR LA SILLA LEA EL MANUAL DE USO ANEXO O PREGUNTE A 8U ASESOR DE VENTAS EL USO DE LOS
MECANISMOS DE CADA MODELO DE LA SILLA PARA IDENTIFICAR SU USC.

LAS SILLAS PUEDEN CONTAR CON MECANISMOS QUE REGULAN (A ALTURA, MOVIMIENTO DE RESPALDO, AJUSTE
LUMBAR, AJUSTE DE ALTURA EN BRAZOS, AJUSTE DE ALTURA Y MOVIMIENTQ DE CABECERA, SEGUN MODELO.
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i

NOMBRE DEL LICITANTE: KRUEGER INTERNATIONAL DE MEXICO, S.A. DE C.V.

PARTIDA COTIZADA: 1,2,3,4,55,7,8,9,10,41,12,13,14,15,16,17,18,19,21,22,27,28

MOBULC CONSEJEliOS (COLCR NOGAL O SIMILAR): MODULO 5 128,083.00 645,415.00 MEXICO

EL COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMUN ACUERDO CON EL PROVEEDOR
ABJUDICARO OF CONFORMIDAD AL MUESTRARIO DE COLORES, ‘ 65%

MODULD DESARMABLE DIREGTIVO QUE CONSTA DE UNA CREDENZA DE 2
CAJONERAS ALTAS UNA DE CADA LADO DE LA CREDENZA DE MEDIDAS
GENERALES 1800 X 600 X 756MM UNA CAJONERA CON DOS GAVETAS
ARCHIVADORAS Y LA OTRA CON DOS GAVETAS PAPELERAS Y UNA DE ARCHIVD
FABRICADOS CON COSTADO DE 18MM Y RESPALDO EN AGLOMERADO DE 18 MM. 35%
UN FONDO DE CREDENZA EN AGLOMERADO CON ESPESOR DE 46MM PREPARADO
PARA RECHBIR SISTEMA DE ENSAMBLE CAJA Y ESPIGA, CONTARA CON DOS
ARMADORES SUPERIORES PARA PUAR A CUBIERTA Y DOS ARMADORES
INFERIORES, ESTO PARA GARANTIZAR LA CORRECTA ESTABIIDAD DE LA
CREDENZA, LOS PEDESTALES 56 ENSAMBLARAN POR MEDIO DE 2 ANGULOS
FABRICADOS EN LAMINA ROLADA EN FRIO CALBRE 12. PINTADOS. L0S
PEDESTALES GONTARAN GON CERRADURA DE SOLERA DE COMBINACION,
COLOCADA AL FRENTE PERMITIENDO CERRAR LAS GAVETAS AL MISMO TIEMPO.
CORREDERAS EMBALADAS DE PRECISION DE % DE EXTENSION PARA GAVETA
PAPELERA ¥ EXTENSION TOTAL PARA GAVETA DE ARCHIVO DEBERAN DE SER DE
ACERC ENDURECIDO GRADO 200, DE CARRERA ULTRA SUAVE SILENCIOSAS Y
DEBERA DE EVITAR REBOTE, CON SISTEMA DE CAPTURA. LAS CORREDERAS NO
DEBERAN DE ESTAR SOLDADAS AL CUERPO DE LAS GAVETAS, DEBERAN DE ESTAR
FIAS A TRAVES DE CREMALLERA PARA 5U FACIL REMPLAZO, FRENTES DE
GAVETAS EN AGLOMERADO DE 16 MM. DE ESPESOR TERMINADOS EN CHAPA DE
MADERA. TODA 1A CREDENZA ESTARA TERMINADA EN CHAPA DE MADERA,
INTERIORES Y EXTERIORES Y CONTARA CON NIVELADORES DE ALTURA
AJISTABLE. EN LA PARTE ALTA LLEVARA UNA CREDENZA DE SUPERPONER GON
MEDIDAS GENERALES DE 1800 X 400 X {050MM LA CUAL CONTARA CON DOS
SECCIONES SUPERIORES DE 865MM DE ANGHO X 360MM DE ALTURA CADA UNA
CON DOS PUERTAS BATIENTES EN TABLERO AGLOMERADO DE 19M DE ESPESOR
CON LAS CUALES SE SITUAN A PARTIR DE UNA ATURA DE 620MM Y HASTA LOS
1050MM, LA TAPA SUPERIOR EN 19MM DE ESPESOR Y LOS COSTADOS SERAN DE
30MM DE ESPESCR FABRICADOS CON MADERA AGLOMERADA; DEBAJO DE LAS
PUERTAS ¥ A TODO .0 LARGO DE UA CREDENZA DEBERA CONTAR CON UM NIVEL
DE REPISAS PAPELERAS TIPO PICHONERAS CON UNA ALTURA DE 100 A 150MM. EL
ESPAGIC ENTRE LA CUBIERTA DE LA CREDENZA INFERIOR Y LAS PIGHONERAS
SERA CERRADO. TODO EL MUEBLE TERMINADO EN CHAPA DE MADERA EN TODAS
SUS CARAS INTERIORES Y EXTERIORES.

EUA

UN ESCRITORIO EJECUTIVG CON CUBIERTA TIPO ARCO CON 2 CAJONERAS ALTOS | PIEZA 5 MEXICO
DE MEDIDAS GENERALES 2100 X 900 X 750MM LA CUBIERTA DEBERA TENER UNA
CURVA EXTERNA TIPO ARCO, CANTO CASCADA INVERTIDA ESTARAN EN TODO &l 55%

PERIMETRO FABRICADA GON 30MM DE ESPESOR, A BASE DE UN TABLERO DE
FIBRAS DE MADERA UNIDAS POR ADHESIVGS UREA-FORMALDEHIDO. LAS FIBRAS
DE MADERA SON OBTENIDAS MEDIANTE UN PROCESO TERMO-MECANICO Y
UNIDAS CON ADHESO QUE POLIMERIZA MEDIANTE ALTAS PRESIONES Y
TEMPERATURAS. ES UN TABLERO DE FIBRAS DE DENSIDAD MEDIA, DE BAJA 35%
EMISION DE FORMALDEMIDO, ESTA COMPUESTO POR CAPAS EXTERIORES DE
DENSIDAD SUPERICR A 900 KG/M® Y UNA CAPA INTERIOR DE MENOR DENSIDAD Y
MAXIMA UNIFORMIDAD. TODAS LAS CUBIERTAS DE TRABAJO DEBERAN DE CONTAR
CON TUERCA CINGADA INSERTO PARA MADERA PARA FIJAR LOS SOPORTES
CORRESPONDIENTE A TRAVES DE PERILLAS MANUALES. LOS CANTOS DE LAS
CUBIERTAS SERAN TIPC CASCADA INVERTIDA (SEGUN LO MANEJE CADA
FABRICANTE) CON UN ACABADO FINAL DE CHAPA DE MADERA, LA CUAL DE UNA

EUA
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BESCRIFCION: GOMPLETA, DE:'LO
ESPECIFICACIONES TECNICAS Y CARACTERIST)

SOLA PIEZA ABARCARA LA CUBIERTA EN SU TOTALIDAD NCLUYENDD LOS
CANTOS. B TERMINADO Y PROCESO SERAN LOS SIGUIENTES: APLICACION DE PRE
~ TINTA, APLICACION LAVADO DE PRE ~TINTA, APLICACION TINTA MANCHA DE
APLICACION DE LUGES, TRIPLE APLICACIGN DE FONDO O SELLADO DE POLIESTER
CURADO UV, PULIDO Y LIMPIEZA, APLICACION DE LACA EN CORTINA (130 GRJ M2),
SECADO FINAL EN HORNO (ENTRE 60° Y 70° C.). EN LA TRASCARA DEBERA DE
CONTAR CON ACABADD CHAPA DE MADERA. LOS COSTADOS DEBERAN ESTAR
FABRICADCS EN TABLERC AGLOMERADO DF 30MM. DE ESPESOR Y CONTARA CON
REGATONES NIVELADORES. LAS DOS CAJONERAS DE MEDIDAS GENERALES CADA
UNA DE 390 X 570 X 720MM UNQ CON DOS GAVETAS ARCHIVADORAS Y LA OTRA
CON DOS GAVETAS PAPELERAS Y UNA DE ARCHIVO LAS GAVETAS TENDRAN UNA
MEDIDA INTERNA DE 310MM DE ANCHO X 485MM DE FONDG, FABRICADOS CON
COSTADOS OF 16MM DE ESPESOR CADA UNO Y UN RESPALDO BN AGLOMERADO
DE 16 MM, UN FONDO DE ESCRITORIO (CUBRE PIERNAS) DE PISO A CUBIERTA EN
AGLOMERADO CON ESPESOR DE 16MM PREPARADD PARA RECIBIR SISTEMA DE
ENSAMBLE CAJA Y ESPIGA, CONTARA CON DOS ARMADORES SUPERIORES PARA
PLEAR A CUBIERTA Y DGS ARMADORES INFERIORES, ESTC PARA GARANTIZAR LA
CORRECTA ESTABILIDAD DEL ESCRITORIO, LOS PEDESTALES SE ENSAMBLARAN
POR MEDIO DE 2 ANGULOS FABRICADOS EN LAMINA ROLADA EN FRIO CALIBRE 12
PINTADOS. LOS PEDESTALES CONTARAN GON CERRADURA DE SOLFRA DE
COMBINAGION, COLOCADA AL FRENTE PERMITIENDO CERRAR LAS GAVETAS AL
MISMO TIEMPO. CONTARAN CON CORREDERAS EMBALADAS DE PRECISION DE %
DE EXTENSION PARA GAVETA PAPELERA Y EXTENSION TOTAL PARA GAVETA DE
ARCHIVO DEBERAN DE SER DE ACERO ENDURECIDO GRADC 200, DE CARRERA
HLTRA SUAVE SILENCIOSAS Y DEBERA DE EVITAR REBOTE, CON SISTEMA DE
CAPTURA. LAS CORREDERAS NO DEBERAN DE FSTAR SOLDADAS AL CUERPO DE
LAS GAVETAS, DEBERAN DE ESTAR FIAS A TRAVES DE CREMALLERA PARA SU
FACIL REMPLAZO. FRENTES DE GAVETAS EN AGLOMERADO DE 16 MM DE
ESPESOR. TODO EL ESCRITORIO TERMINADO EN CHAPA DE MADERA EN

INTERIORES Y EXTERIORES.

El. MODULO TAMBIEN CONTARA CON 1 GABINETE CON CLOSET DE 900 X 600 X | PIEZA 5 MEXICO
180MM EN DOS SECCIONES LA SUPERIOR CON DOS ESPACIOS UNO CON 2

ENTREPANCS DE 18MM DE ESPESOR Y EL GTRO CON ESPACI) PARA COLGAR 5%

SACOS. FABRICADO GON CUBIERTA SUPERIOR EX MDF DE 30MM DE ESPESOR CON
EL CANTD FRONTAL IGUAL AL DE LAS CUBIERTAS. EL DIVISOR DE 18MM DE
ESPESOR PARA GENERAR LOS DOS ESPACIOS. LOS COSTADOS DEBERAN ESTAR
FABRICADOS EN TABLERC AGLOMERADO DE 19MM DE ESPESOR. LAS PUERTAS
DE AGLOMERADO DE 16MM DE ESPESOR CUENTA CON JALADERA METALICA TIPD 3%
CONGCHA GOLOCADAS EN FORMA HORIZONTAL Y CENTRADAS, LAS PUSRTAS SE
COLOCARAN CON DDS BISAGRAS DE BRAZO. LA SECCION INFERIOR CONSTA DE 2
CAJONES ARCHIVEROS HORIZONTALES TAMANO OFICIO CON SISTEMA DE
ARCHIVO SUSPENDIDO, CERRADURA DE CIERRE GENERAL. CUBIERTA SUPERICR
FABRICADA EN MDF DE 30MM DE ESPESOR GON EL CANTO FRONTAL IGUAL AL DE
LAS CUBIERTAS Y COSTADOS FABRICADOS EN TABLERO AGLOMERADO DE 30MM
DE ESPESOR. CERRADURA FRONTAL CON SOLERA DE COMBINACION
PERMITIENDO GERRAR AMBAS GAVETAS AL MISMO TIEMPO. |AS GAVETAS
ARCHIVADORAS CON DIMENSIONES INTERIORES DE GAVETA DE 385MM DE FONDO
X 800MM DE ANGHO ¥ UNA ALTURA DE 235MM Y DESPLAZAMEENTO DE GAVETA DE
380MM. LOS FRENTES EN TABLERQ AGLOMERADO DE 19MM DE ESPESOR
ACABADO CHAPA DE MADERA. CORREDERAS EMBALADAS DE PRECISION DE
EXTENSION TOTAL DEBERAN DE SER DE ACERO ENDURECIDD GRADO 200, DE
CARRERA ULTRA SUAVE SILENGIOSAS Y DEBERA DE EVITAR REBOTE, CON
SISTEMA DE CAPTURA. CON UNA CAPACIDAD DE CARGA DE 200 1JBRAS. EL
ARCHIVERC CONTARA CON NIVELADORES DE POLIPROPILENO CON ESPARRAGO
METALICO DE ALTA RESISTENGIA,

FUA

EL MGDULO TAMBIEN CONTARA CON UN 1 GABINETE UNIVERSAL DE 900 X 600 X | PIEZA 3 MEXICO
180MM CON 4 ENTREPANOS DE 18MM DE ESPESOR FABRICADO CON CUBIERTA
SUPERIOR £ INFERICR EN AGLOMERADO DE 30MM DE ESPESOR CON EL CANTC 5%

FRONTAL IGUAL AL DE LAS CUBIERTAS. LOS COSTADOS DEBERAN ESTAR
FABRICADGS EN TABLERO AGLOMERADO DE 19MM DE ESPESOR. LAS PUERTAS
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DE AGLOMERADC DE 16MM DE ESPESOR CUENTA CON JALADERA METALICA TIPC
CONCHA COLOCADAS EN FORMA HORIZONTAL Y CENTRADAS LAS PUERTAS SE
COLOCARAN CON DOS BISAGRAS DE BRAZO. TOTALMENTE TERMINADO EN CHAPA
DE MADERA INTERIORES Y EXTERIORES.

EUA

35%

MESA DE JUNTAS CIRCULAR DE 1200MM DE DIAMETRO CON 1A CUBIERTA CON LAS
MISMAS CARACTERISTICAS TECNICAS DEL £SCRITORIQ EJECUTVO CON SOPORTE
CIRCULAR CON EL DIAMETRO NECESARIO PARA ASEGURAR CORRECTAMENTE LA
ESTABILIDAD DE LA MESA, EN LA PARTE BAJA DEL SOPORTE CONTARA CON UN
PLATC QUE AUMENTE EL DIAMETRO DE CONTACTC CON EL PISO, CUENTA CON
NIVELADORES DE ALTURA.

PIEZA

MEXICO

65%

EUA

35%

JUEGO DE DOS MESITAS BAJAS UNA DE 800 X 600 X A50MM Y OTRA DE 600 X 1200 X
450MM, CADA UNA FORMADA POR DOS LATERALES TiPO TAMBOR DE 150MM DE
ANCHC X 600MM DE FONDO X 450MM DE ALTURA. ELABORADOS EN MDF DE 16MM
DE ESPESOR. CUENTA CON UN ENTREPARO INTERMEDIC £N M.ODF DE 16MM DE
ESPESOR CON 60CM DE FRENTE X 90CM DE FONDO Y DOS REFUERZCS
CENTRALES PARA UNIR LOS LATERALES TIPO TAMBOR, LOS CUALES ESTAN
ELABORADOS EN M.DF DE 16MM DE ESPESOR, EL RECUBRIMIENTO DE LA MESA £S5
A BASE DE CHAPA DE MADERA, TERMINADA EN LACA POLIURETANICA, LOS
LATERALES CUENTAN CON REGATONES NIVELADORES. LA CUBIERTA PRINCIPAL
ES A BASE DE CRISTAL ESMERILADO DE 6MM DE ESPESOR.

JUEGOD

MEXICG

- 66%

EUA

35%

SOFA 1 PLAZA, TAPIZADO EN PIEL MEDIDAS BBOMM X B40MM X 790MM. ASIENTO,
CODERA Y RESPALDO FABRICADD EN MADERA DE PINC DE 19MM DE ESPESCR. EL
ACGJINAMIENTO DEL ASIENTQ ES REALIZADO EN URETANO CON DENSIDAD DE 30
KG/M3 ESPESOR DE 6 CMY AGLUTINADO CON ESPESOR DE 3CM, EL RESPALDO EN
URETANO CON DENSIDAD DE 30 KG/M3 Y ESPESOR DE 6 CM Y LAS CODERAS EN
URETANO CON DENSIDAD DE 17 KG/M3 CON ESPESCR DE 2 CM Y AGLUTINADO DE
3CM.

PIEZA

MEXICO

SOFA 2 PLAZAS, TAPIZADO EN PIEL MEDIDAS 1470MM X 840MM X TSOMM. ASIENTC,
CODERAY RESPALDO FABRICADO EN MADERA DE PINO DE 19MM DE ESPESOR. EL
ACOJINAMIENTO DEL ASIENTG ES REALIZADG EN URETANC CON DENSIDAD DE 30
KGIM3 ESPESGR DE 6 CM Y AGLUTINADO CON ESPESOR DE 30M, EL RESPALDG EN
URETANO CON DENSIDAD DE 30 KG/M3 Y ESPESCR DE 6 CM Y LAS CODERAS EN
URETANO CON DENSIDAD DE 17 KG/M3 CON ESPESCR DE 2 CM Y AGLUTINARO DE
3CM.

PIEZA

MEXICO

SOFA 3 PLAZAS, TAPIZADO EN PIEL MEDIDAS 2060MM X 84GMM X 790MM ASIENTG,
GODERA Y RESPALDO FABRICADO EN MADERA DE PINO DE 19MM DE ESPESOR, EL
ACOJNAMIENTO DEL ASIENTO £S REALIZADO EN URETANO CON DENSIDAD DE 30
KG/M3 ESPESORDE 8 CM Y AGLUTINADC CON ESPESOR DE 3CM, EL RESPALDOQ EN
URETAND CON DENSIDAD DE 3¢ KG/M3 Y ESPESOR DE 6 CM Y LAS CCDERAS EN
URETAND CON DENSIDAD DE 17 KG/M3 CON ESPESOR DE 2 CM 'Y AGLUTINADO DE
30MM.

PIEZA

MEXICO

SHLON EJECUTIVO ALTO DE 0.80 X 071 X 1.07 A 1.13M. TAPIZADO EN PIEL,
ESTRUCTURA INTERNA DE ASIENTG Y RESPALDG DE UNA SOLA PIEZA EN TRIPLAY
DE 12MM. DE ESPESOR, MOLDEADQ EN PRENSA DE ALTA FRECUENCIA. ALTURA
VARIABLE POR MEDIO DE PISTON DE GAS NEUMATICO, DEBERA CONTAR CON
PERILLA DE AJUSTE PARA TENSION Y SISTEMA RECLINABLE. ACOJINAMIENTO
FABRICADO EN POLIURETANO INYECTADO DE 50 KG/M3 PARA ASIENTO Y
RESFALDQ, CON SOPORTE LUMBAR. BASE DE POLIPROPILENO DE 5 PUNTAS DE 26"
DE DIAMETRO Y RODAJAS DE NYLON TIPC YOYQ. BRAZOS FABRICADOS EN
POLIURETANG INYECTADO CON ALMA INTERNA DE ACERO, FIJOS A LA SELA A
?RAVES'DE DOS PUNTOS DE APGY(, TAPIZADOS PARCIALMENTE EN PIEL.
TAPICERIA REALIZADA EN PIEL.

FiEZA

MEXICO
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SILLON EJECUTIVO DE VISITAS TIPO TRINEQ EN PIEL BAJO DE 060 X 0.71 X 0.98M. | PIEZA 10 MEXICO
TAPIZADG EN PIEL, ESTRUCTURA INTERNA DE ASIENTC Y RESPALDO DE UNA SOLA
PIEZA EN TRIPLAY DE 12MM. DE ESPESCR, MOLDEADO EN PRENSA DE ALTA
FRECUENCIA. ACOJINAMIENTC FABRICADO EN POLIURETANO INYECTADC DE 50
KGMM3  PARA ASIENTO Y RESPALDO, CON SOPORTE LUMBAR, BRAZOS
FABRICADOS EN POLIURETANO INYECTADO CON ALMA INTERNA DE ACERD,
TAPIZADOQS PARCIALMENTE EN PIEL, '

SHLON EJFCUTWG BAJG DF G860 X G771 X 008 ATGIM. TAPIZADG EN PIEL, | PIEZA 70 ; MEXICO
ESTRUCTURA INTERNA DE ASIENTO Y RESPALDO DE UNA SOLA PIEZA EN TRIPLAY .

GE 12MM. DE ESPESOR, MOLDEADO EN PRENSA DE ALTA FRECUENCIA, ALTURA
VARIABLE POR MEDIO DE PISTON DE GAS NEUMATICO, DEBFRA CONTAR CON
PERILLA DE AJUSTE PARA TENSION ¥ SISTEMA RECLINABLE. ACOJNAMIENTO
FABRICADD EN POLIURETAND INYECTADO DE 50 KG/M3  PARA ASIENTO Y
RESPALDG, CON SOPORTE LUMBAR, BASE DE POLIPROPILENC DE 5 PUNTAS DE 28"
DE DIAMETRO Y RODAJAS DE NYLON TIPG YOYOQ. BRAZOS FABRICADOS EN
POLIURETAND INYECTADO CON ALMA INTERNA DE ACERO, FIJOS A LA SILLA A
TRAVES DE DOS PUNTOS DE APOYO.

2| MODULO JEFES DE UNIDAD (COLOR NOGAL O SIMILAR): MODULG | 6 80,350.00 8ZI0000 | MEXICO
EL COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMUN ACUERDO CON EL PROVEEDOR
ADJUDICADO DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIO DE COLORES. §5%

MODULO DESARMABLE DIRECTIVO QUE CONSTA DE UNA CREDENZA DE 2
CAJONERAS SUSPENDIDAS UNA DE CADA LADO DE LA CREDENZA DE MEDIDAS
GENERALES 1800 X 600 X 750MM CADA UNA CON UNA GAVETA ARGHIVADORA Y
OTRA PAPELERA FABRICADGS CON COGSTADO DE 18MM Y RESPALDOC EM .
AGLOMERADO DE 16 MM. UN FONDOQ DE CREDENZA EN AGLOMERADO CON 35%
ESPESOR DE 168MM PREPARADO PARA REGIBIR SISTEMA DE ENSAMBLE CAJA Y
ESPIGA, CONTARA CON DOS ARMADORES SUPERIORES PARA PIJAR A CUBIERTA Y
DOS ARMADORES INFFRICRES, ESTC PARA GARANTIZAR [A CORRECTA
ESTABILIDAD DE LA CREDENZA, LAS CAJONERAS SE ENSAMBLARAN POR  MEDIO
DE 2 ANGULOS FABRICADOS EN LAMINA ROLADA EN FRIO CALIBRE 12. BINTADOS.
LAS CAJONERAS CONTARAN CON CERRADURA DE SOLERA DE COMBINACION,
COLOCADA AL FRENTE PERMITIENDO CERRAR LAS GAVETAS AL MISMO TIEMPO.
CORREDERAS EMBALADAS DE PRECISION DE % DE EXTENSION PARA GAVETA
PAPELERA Y EXTENSION TOTAL PARA GAVETA DE ARCHIVG DEBERAN DF SER DE
ACERQ ENDURECIDO GRADO 200, DE CARRERA ULTRA SUAVE SILENCIOSAS Y
DEBERA DE EVITAR REBOTE, CON SISTEMA DE CAPTURA. LAS CORREDERAS NO
DEBERAN GE £STAR SOLDADAS At CUERPO DFE LAS GAVETAS, DEBERAN DE FSTAR
FIUAS A TRAVES DE CREMALLERA PARA SU FACIH REMPLAZO. FRENTES DE
GAVETAS EN AGLOMERADO DE 16 MM. DE ESPESOR TERMINADOS EN CHAPA DE
MADERA. TODA LA CREDENZA ESTARA TERMINADA EN CHAPA DE MADERA,
INTERIORES Y EXTERIORES Y CONTARA NIVELADORES DE ALTURA AJUSTABLE,

EUA

UN ESCRITORIO EJECUTIVO CON CUBIERTA TiPO RECTO DE MEDIDAS GENERALES | PIEZA 6 MEXSCO
1800 X 200 X 750MM FABRICADA CON 30MM DE ESPESOR, A BASE DE UN TABLERD
DL FIBRAS DE MADERA UNIDAS POR ADHESIVOS UREA-FORMALDEHIDO. LAS #59%,

FIBRAS DE MADERA SON GBTENIDAS MEDIANTE UN PROCESO TERMO-MECANICO Y
UNIDAS CON ADHESIVO QUE POLIMERIZA MEDIANTE ALTAS PRESIONES Y
TEMPERATURAS. ES UN TABLERO DE FIBRAS DE DENSIDAD MEDIA, DE BAJA
EMISION DE FORMALDEHIDO. ESTA COMPUESTO POR CAPAS EXTERIORES DE o
DENSIDAD SUPERIOR A 900 KGIM® Y UNA CAPA INTERIOR DE MENOR DENSIDAD Y 3%
MAXIMA UNIFORMIDAD, TODAS LAS CUBIERTAS DE TRABAJO DEBERAN DE CONTAR
CON TUERCA CINCADA INSERTO PARA MADERA PARA FUAR LOS SOPORIES
CORRESPONDIENTE A TRAVES DE PERILAS MANUALES. EL TERMINADO Y
PROCESC SERAN LOS SIGUIENTES: APLICACION DE PRE - TINTA, APLICACICN
LAVADO DE PRE ~TINTA, APLICACION TINTA MANCHA DE APLICAGION DE LUCES,
TRIPLE APLICAGION DE FONDO O SELLADO DE POLIESTER CURADO UV, PULIDO Y
LIMPIEZA, APLICACION DE LACA EN CORTINA {130 GRJ/ M2), SECADO FINAL EN
HORNO {ENTRE 60°Y 70° C.), EN LA TRASCARA DEBERA DE CONTAR CON ACABADO
CHAPA DE MADERA, 10§ COSTADOS DEBERAN ESTAR FABRICADOS EN TABLERO
AGLOMERADO Dt 30MM. DE ESPESOR Y CONTARA CON REGATONES
NIVELADGRES. UN FONDO DE ESCRITORIO (CUBRE PIERNAS) EN AGLOMERADO

EUA
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CON ESPESOR DE 16MM PREPARADC PARA RECIBIR SISTEMA DE ENSAMBLE CAJA
Y ESPIGA, CONTARA CON DOS ARMADORES SUPERIORES PARA PWEAR A
CUBIERTA Y DOS ARMADORES INFERIORES, ESTO PARA GARANTIZAR LA
CORRECTA ESTABILIDAD DEL ESCRITORIO, LOS PEDESTALES SE ENSAMBLARAN
POR MEDIO DE 2 ANGULOS FABRICADOS EN LAMINA ROLADA EN FRIO CALISRE 12
PINTADOS. TODO EL ESCRITORIO TERMINADO EN CHAPA DE MADERA EN
INTERIORES Y £XTERICRES.

EL. MODULO TAMBIEN CONTARA CON 1 GABINETE CON CLOSET DE 800 X 600 X
180MM EN DOS SECCIONES LA SUPERIOR CON DOS ESPACIOS UNO CON 2
ENTREPAROS DE 19MM DE ESPESCR Y EL OTRO CON ESPAGIO PARA COLGAR
SACOS. FABRICADO CON CUBERTA SUPERIOR EN MDF DE 30MM DE £ESPESCR CON
EL CANTO FRONTAL IGUAL AL DE LAS CUBIERTAS. E£L DWISOR DE 19MM DE
ESPESOR PARA GENERAR LOS DDS ESPACIOS. LOS COSTADOS DEBERAN ESTAR
FABRICADCS EN TABLERC AGLOMERADO DE 18MM DE ESPESOR. LAS PUERTAS
DE AGLOMERADO DE 16MM DE ESPESOR CUENTA CON JALADERA METALICA TIPO
CONCHA COLOCADAS EN FORMA HORIZONTAL Y CENTRADAS, LAS PUERTAS SE
COLOGARAN CON DOS BISAGRAS DE BRAZO. LA SECCION INFERIOR CONSTA DE 2
CAJONES ARCHIVEROS HORIZONTALES TAMARO OFICIO CON SISTEMA DE
ARCHIVO SUSPENDIDO, CERRADURA DE CIERRE GENERAL. CUBIERTA SUPERIOR
FABRICADA EN MDF DE 30MM DE ESPESOR CON EL CANTO FRONTAL IGUAL AL DE
LAS CUBIERTAS Y COSTADOS FABRICADOS EN TABLERC AGLOMERADO DE 30MM
DE ESPESOR. CERRADURA [FRONTAL CON SOLERA DE COMBINAGION
PERMITIENDO CERRAR AMBAS GAVETAS AL MISMO TIEMPO. LAS GAVETAS
ARCHIVADORAS CON DIMENSIONES INTERIORES DE GAVETA DE 385MM DE FONDO
X BOOMM DE ANCHO Y UNA ALTURA DE 235MM Y DESPLAZAMIENTO DE GAVETA DE
380MM LCS FRENTES EN TABLERO AGLOMERADO DE 19MM DE ESPESOR ACABADG
CHAPA DI MADERA. CORREDERAS EMBALADAS DE PRECISION DE EXTENSION
TOTAL DEBERAN DE SER DE ACERO ENDURECIDO GRADO 200, DE CARRERA ULTRA
SUAVE SILENCIOSAS Y DEBERA DE EVITAR REBOTE, CON SISTEMA DE CAPTURA.
CON UNA CAPACIDAD DE CARGA DE 200 LIBRAS EL ARCHIVERD CONTARA CON
RIVELADORES DE POLIPROPILENO CON ESPARRAGO METALICO DE ALTA
RESISTENCIA.

PIEZA

MEXICO

85%

EUA

35%

EL MODULO TAMBIEN CONTARA CON UN 1 LIBRERC ABIERTO DE 900 X 300 X 180MM
CON 4 ENTREPAROS DE 19MM DE ESPESOR FABRICADO CON CUBERTA SUPERIOR
E INFERIOR EN AGLOMERADO DE 30MM DE ESPESOR CON EL CANTO FRONTAL
iGUAL AL DE LAS CUBIERTAS. LOS COSTADOS DEBERAN ESTAR FABRICADUS EN
TABLERC AGLOMERADO DE 19MM DE ESPESOR. TOTALMENTE TERMINADO EN
CHAPA DE MADERA INTERIORES Y EXTERIORES

MODULO

MEXICO

65%

EUA

35%

MESA DE JUNTAS CIRCULAR DE 1200MM DE DIAMETRO CON LA GUBIERTA CON LAS
MISMAS CARACTERISTICAS TECNICAS DEL ESCRITORIO EJECUTIVO CON SOPCRTE
TIPO CRUCETA MISMAS CARACTERISTICAS DE LA BASE DEL ESCRITORIO.

MEXICO
85%
EUA
35%

MESITA BAJA DE 860G X 600 X 450MM FORMADA POR DOS LATERALES MISMAS
CARACTERISTICAS QUE LA BASE DEL ESCRITORIQ TERMINADA EN CHAPA DE
MADERA.

FIEZA

MEXICO
66%
EUA
35%

SOFA 3 PLAZAS, TAPIZADO EN PIEL MEDIDAS Z060MM X 840MM X 790MM ASIENTO,
CODERA Y RESPALDO FABRICADC EN MADERA DE PINO DE 19MM DE ESPESOR. EL
ACOJINAMIENTO DEL ASIENTO ES REALIZADG EN URETAND CON DENSIDAD DE 30
KGIM3 ESPESOR DE 6 CMY AGLUTINADO CON ESPESOR DE 3CM, EL RESPALDO EN
LRETAND CON DENSIDAD DE 30 KG/M3 Y ESPESCR DE 6 CM Y LAS CODERAS EN
URETANO CON DENSIDAD DE 17 KG/M3 CON ESPESOR DE 2 CM Y AGLUTINADO DE
30MM.

PIEZA

MEXICO

SILLON EJECUTIVO ALTO DE 860 X 071 X 1.07 A 1.13M TAPIZADO EN PIEL,
ESTRUCTURA INTERNA DE ASIENTO Y RESPALDO DE UNA SOLA PIEZA EN TRIPLAY

DE 12MM. DE ESPESOR, MOLDEADO EN PRENSA DE ALTA FRECUENCIA. ALTURA

PIEZA

MEXICO
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VARIABLE POR MEDIO DE PISTON DE GAS NEUMATICO, DEBERA CONTAR CON
PERILLA DE AJUSTE PARA TENSION Y SISTEMA RECLINABLE. ACCJINAMIENTO
FABRICADD EN POLIURETANG INYECTADO DE 50 KG/M3 PARA ASIENTO Y
RESPALCO, CON SOPORTE LUMBAR, BASE DE POLIPRGPILENQ DE 5 PUNTAS DE 2687
DE DIAMETRO Y RODAJAS DE NYLON TIPC YOYO. BRAZOS FABRICADOS EN
POLIURETANG INYECTADO GON ALMA INTERNA DE ACEROD, FUOS A LA SILLA A
TRAVES DE DOS PUNTOS DE APOYD, TAPIZADOS PARCIALMENTE EN PIEL.
TAPICERIA REALIZADA EN PIEL. .

SILLON EJECUTIVO DE VISHAS TIPO TRINEG EN PIEL BAJC DE 0.66 X 0,71 X (.98M,
TAPIZADO EN PiEL, ESTRUCTURA INTERNA DE ASIENTO Y RESPALDO DE UNA SCLA
PIEZA EN TRIPLAY DE 12MM. DE ESPESOR, MOLDEADG EN PRENSA DE ALTA
FRECUENCIA, ACOJINAMIENTO FABRICADO EN POLIURETANO INYECTADO DE 50
KGM3  PARA ASIENTO Y RESPALDO, CON SCPORTE LUMBAR. BRAZODS
FABRICADOS EN POLIURETANO INYECTADO CON ALMA INTERNA DE ACEROQ,
TAPIZADOS PARCIALMENTE EN PIEL.

PIEZA

36

MEXICO

MODULO BIRECTORES GENERALES (COLOR NOGAL O SIMILAR):

EL COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMON ACUERDO CON EL PROVEEDOR
ADJUDICADO DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIC DE COLORES,

MOCULO DESARMABLE DIRECTVO QUE CONSTA DE UNA CREDENZA DE 1
CAJONERA SUSPEND®AS A UN LADO DE 1A CREDENZA DE MEDIDAS GENERALES
1800 X 800 X Y50MM CON UNA GAVETA ARCHIVADORA Y OTRA PAPELERA
FABRICADOS CON COSTADO DE 19MM Y RESPALDG EN AGLOMERADO DE 15 MM.
UN FORDO DE CREDENZA EN AGLOMERADO CON ESPESOR DE 18MM PREPARADO
PARA RECIBIR SISTEMA DE ENSAMBLE CAJA Y ESPIGA, CONTARA CON DOS
ARMADORES SUPERIORES PARA PUAR A CUBIERTA Y DOS ARMADCRES
INFERIORES, ESTO PARA GARANTIZAR LA CORRECTA ESTABILIDAD DE (A
CREDENZA, LOS PEDESTALES SE ENSAMBLARAN POR MEDIO DE 2 ANGULOS
FABRICADOS EN LAMINA ROLADA EN FRIO CALIBRE 12. PINTADOS, LA CAJONERA
CONTARA CON CERRADURA DE SOLERA DE COMBINACION, COLOCADA AL FRENTE
PERMITIENDO CERRAR LAS GAVETAS AL MISMO TIEMPC.  CORREDERAS
EMBALADAS DE PRECISION DE % DE EXTENSHKON PARA GAVETA PAPELERA Y
EXTENSION TOTAL PARA GAVETA DE ARCHIVQ DEBERAN DE SER DE ACERO
ENDURECIDO GRADO 200, DE CARRERA ULTRA SUAVE SILENCIOSAS Y DEBE{?A bE
EVITAR REBOTE, CON SISTEMA DE CAPTURA. LAS CORREDERAS NO DEBERAN DE
ESTAR SOLDADAS AL CUERPO DE LAS GAVETAS, DEBERAN DE ESTAR FLIAS A
TRAVES DE CREMALLERA PARA SU FACL REMPLAZO. FRENTES DE GAVETAS £N
AGLOMERADO DE 16 MM. DE ESPESOR TERMINADOS EN CHAPA DE MADERA, TODA
LA CREDENZA ESTARA TERMINADA EN CHAPA DE MADERA, INTERIORES Y
EXTERIORES Y CONTARA NIVELADORES DE ALTURA AJUSTABLE.

MODULO

20

71,598.00 1,431,860.00 MEXICC
| 85%
EUA

35%

UN ESCRITORIO EJECUTIVO CON CUBIERTA TiPO RECTO DE MEDIDAS GENERALES
1800 X 900 X 750MM FABRICADA CON 30MM D ESPESOR, A BASE DE UN TABLERO
DE FIBRAS DE MADERA UNIDAS POR ADHESIVOS UREA-FORMALDEHIDG, LAS
FIBRAS DE MADERA SON OBTENIDAS MEDIANTE UN PROCESC TERMO-MECANICO Y
UNIDAS CON ADHESIVO QUE POLIMERIZA MEDIANTE ALTAS PRESIONES Y
TEMPERATURAS. ES UN TABLERO DE FIBRAS DE DENSIDAD MEDIA, DE BAJA
EMISION DE FORMALDEHIDO. ESTA COMPUESTO POR CAPAS EXTERIORES DE
DENSIDAD SUPERIOR A 900 KGIM® Y UNA CAPA INTERIOR DE MENOR DENSIDAD Y
MAXIMA UNIFORMIDAD, TODAS LAS CUBIERTAS DE TRABAJQ DEBERAN DE CONTAR
CON TUERCA CINCADA INSERTO PARA MADERA PARA FIJAR LOS SOPORTES
CORRESPONDIENTES A TRAVES DE PERILLAS MANUALES. EL TERMINADO Y
PROCESO SERAN LOS SIGUIENTES: APLICACION DE PRE - TINTA, APLICACION
LAVADO DE PRE -TINTA, APLICACION TINTA MANCHA DE APLICACION DE LUCES,
TRIPLE APLICACION DE FONDO O SELLADO DE POLIESTER CURADC UV, PULIDO Y
LIMPEZA, APLICACION DE LACA EN CORTINA {130 GR/ M2), SECADD FINAL EN
HORNO [ENTRE 60° Y 70° C.). EN LA TRASCARA DEBERA DE CONTAR CON ACABADO
CHAPA DE MADERA LOS COSTADOS DEBERAN ESTAR FABRICADOS EN TABLERO
AGLOMERADG DE J0MM. DE ESPESOR 'Y CONTARA CON REGATONES
NIVELADORES. UN FONDO DE ESCRITORIO {CUBRE PIERNAS) EN AGLOMERARO
CON ESPESOR DE 16MM PREPARADO PARA RECIBIR SISTEMA DE ENSAMBLE CAJA

PIEZA

20

MEXICO

65%

FUA

35%
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MPORTE M:N.

Y ESPIGA, CONTARA CON DCS ARMADORES SUPERIORES PARA PUEAR A
CUBIERTA Y DOS ARMADORES INFERIORES, ESTO PARA GARANTIZAR LA
CORRECTA ESTABILIDAD DEL ESCRITORIC, 1.OS PEDESTALES SE ENSAMBLARAN
POR MEDIO DE 2 ANGULOS FABRICADOS EN LAMINA ROLADA EN FRIO CALIBRE 12
PINTADOS. TORO EL ESCRITORIO TERMINADD EN CHAPA DE MADERA EN
INTERIORES Y EXTERIORES.

El. MODULO TAMBIEN CONTARA CON 1 GABINETE CON CLOSET DE 900 X 600 X
180MM EN DOS SECCIONES LA SUPERIOR CON DOS ESPACIOS UNO CON 2
ENTREPANOS DE oMM DE ESPESOR Y Et OTRO CON £SPACID PARA COLGAR
SACOS. FABRICADO CON CUBIERTA SUPERIOR EN MDF DE 30MM DE ESPESOR CON
EL CANTO FRONTAL IGUAL Al DE LAS CUBIERTAS, £l DIVISOR DE 19MM DE
ESPESOR PARA GENERAR 1LOS DOS ESPACIOS. LOS COSTADOS DEBERAN ESTAR
FABRICADOS EN TABLERO AGLOMERADO DE 19MM DE ESPESOR. LAS PUERTAS
DE AGLOMERADO DE 16MM DE ESPESOR CUENTA CON JALADERA METALICA TIPO
CONCHA COLOCADAS EN FORMA HORIZONTAL Y CENTRADAS, LAS PUERTAS SE
COLOCARAN CON DOS BISAGRAS DE BRAZO. LA SECCION INFERIOR CONSTA DE 2
CAJONES ARCHIVERCS HORIZONTALES TAMANG OFICIO CON SISTEMA DE
ARCHIVQ SUSPENDIDO, CERRADURA DE CIERRE GENERAL. CUBIERTA SUPERIOR
FABRICADA EN MDF DE 30MM DE ESPESOR CON EL CANTG FRONTAL IGUAL AL DE
LAS CUBIERTAS Y COSTADGS FABRICADOS EN TABLERD AGLOMERADO DE 30MM
DE ESPESOR. CERRADURA FRONTAL CON SOLERA DE COMBINACION
PERMITIENDO CERRAR AMBAS GAVETAS AL MISMO TIEMPC. LAS GAVETAS
ARCHIVADORAS CON DIMENSIONES INTERIORES DE GAVETA DE 385MM DE FONDO
X 800MM DE ANCHO Y UNA ALTURA DE 235MM Y DESPLAZAMIENTO DE GAVETA DE
380MM LOS FRENTES EN TABLERO AGLOMERADC DE 19MM DE ESPESOR ACABADO
CHAPA DE MADERA. CORREDERAS EMBALADAS DE PRECISION DE EXTENSION
TOTAL DEBERAN DE SER DE ACERO ENDUREGIDO GRADO 200, DE CARRERA ULTRA
SUAVE SILENCIOSAS Y DEBERA DE EVITAR REBOTE, CON SISTEMA DE CAPTURA,
GON UNA CAPACIDAD DE CARGA DE 200 LIBRAS EL ARCHIVERG CONTARA CON
NIVELADORES DE POLIPROPILENO CON ESPARRAGO METALICO DE ALTA
RESISTENCIA,

MODULC

20

MEXICO

65%

EUA

35%

EL MODULC TAMBIEN CONTARA CON UN 1 LIBRERO ABIERTC DE 900 X 300 X 130MM
CON 4 ENTREPANOS DE 19MM DE ESPESOR FABRICADO CON GUBIERTA SUPERIOR
E INFERIOR EN AGLOMERADO DE 30MM DE ESPESOR CON EL CANTC FRONTAL
IGUAL AL DE LAS CUBIERTAS. LOS COSTADOS DEBERAN ESTAR FABRICADOS EN
TABLERC AGLOMERADO DE 18MM DE ESPESOR. TOTALMENTE TERMINADO EN
CHAPA DE MADERA INTERIORES Y EXTERIORES,

MODULO

20

MEXICO

65%

EUA

35%

MESA DE JUNTAS CIRCULAR DE 1200MM DE DIAMETRO CON LA CUBIERTA CON LAS
WMISMAS CARACTERISTICAS TECNICAS DEL ESCRITORIO EJECUTIVO CON SOPORTE]
TIPO CRUCETA MISMAS CARACTERISTICAS DE LA BASE DEL ESCRITORIO.

PIEZA

20

MEXICO

§5%

EUA

35%

MESITA BAJA DE 600 X 860G X 450MM FORMADA POR DOS LATERALES MISMAS
CARACTERISTICAS QUE LA BASE DEL ESCRITORIO TERMINADA EN CHAPA DE
MADERA,

PIEZA

20

MEXICO
85%
EUA

35%
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SOFA 3 PLAZAS, TAPIZADC EN TELA MEDIDAS 20500M X B40MM X 780MM ASIENTO, [ PIEZA 20 MEXICO
CODERAY RESPALDO FABRICADO EN MADERA DE PINO DE 18MM DE ESPESOR. EL
ACOJINAMIENTO DEL ASIENTC ES REALIZADOD EN URETANC CON DENSIDAD DE 30
KG/M3 ESPESORDE 6 CM Y AGLUTINADO CON ESPESOR DE 3CM, EL RESPALDO EN
URETANO CON DENSIDAD DE 30 KG/M3 Y ESPESOR DE & CM Y LAS CODERAS EN
URETANG CON DENSIDAD DE 17 KG/M3 CON ESPESOR DE 2 CM 'Y AGLUTINADO DE
J0MM. TAPIZADO EN TELA 100% POLIESTER DE 140 HILOS POR PULGADA, CON
BACKIN DE RESINA VINIL ACRILICA, CON TRATAMIENTO AUTOEXTINGUISLE,
REPELENCIA AL AGUA,

SILON EJECUTIVO ALTO DF 060 X 071 X 107 A 1.93M. TAPIZADO EN PIEL, | PIEZA 20 MEXICO
ESTRUGTURA INTERNA DE ASIENTO Y RESPALDO DE UNA SOLA PIEZA EN TRIPLAY
DE 12MM. DE ESPESOR, MOLDEADO EN PRENSA DE ALYA FRECUENCIA, ALTURA
VARIABLE POR MEDIO DE PISTON DE GAS NEUMATICO, DEBERA CONTAR CON
PERILLA DE AJUSTE PARA TENSION Y SISTEMA RECLINABLE. ACOJINAMIENTO
FABRICADO EN POLIURETANO INYECTADO DE 50 KG/MM3  PARA ASIENTO Y
RESPALDO, CON SOPGRTE LUMBAR. BASE DE POLIPROPILENO DE 5 PUNTAS DE 26"
DE DIAMETRC ¥ RODAJAS DE NYLON TIPO YOYO. BRAZOS FABRICADOS EN
POLIURETAND INYECTADD CON ALMA INTERNA DE AGERO, FIJOS A LA SHLA A
TRAVES DE DOS PUNTOS DE APOYG, TAPIZADOS PARCIALMENTE EN PIEL.
TAPICERIA REALIZADA EN PIEL,

SILLON EJECUTIVO DE VISITAS T#P0 TRINEO EN TELA BAJO DE 0.80 X 0.71 X 0.98M, | PIEZA 120 MEXICO
TAPIZADO EN TELA, ESTRUCTURA INTERNA DE ASIENTO Y RESPALDO DE UNA
SOLA PIEZA EN TRIPLAY DE 12MM. DE ESPESOR, MOLDEADO EN PRENSA DE ALTA
FREGUENCIA, ACOJNAMENTO FABRICADO EN POLIJRETANO INYECTADO DE 50
KGIM3  PARA ASIENTC Y RESPALDO, CON SOPORTE LUMBAR. BRAZOS
FABRICADOS EN POLIURETANO INYECTADO CON ALMA INTERNA DE ACERD.

4 | MODULO EHRECTOR Y SUBDIRECTOR (COLOR CEREZO O SIMILAR) MODULO 56 28,932.00 1,620,192.00 MEXICO
EL COLOR FINAL SERA DEYTERMINADO EN COMUN ACUERDO CON EL PROVEEDOR
ADJUDICADO DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIO DE COLORES. §5%

MODULO A BASE DE CUBIERTA ESQUINERA ORGANICA, FABRIGADA A BASE DE
TABLEROS DE FIBRA DE DENSIDAD MEDIA (MDF) RECUBIERTA CON CHAPAS DE
CEREZO, CON CANTO ERGONOMICO TPO CASCADA INVERTIDA, CON DOS
GROMMETS OVALADCS, CONECTA CON CUBIERTA DE 800 MM, FONDO, MIDE: 1836 3%
MM. FRENTE, 015 MM. FONDO. CUBIERTA COMPLEMENTC DE ESQUINERA
ORGANICA CON ENSAMBLE A MESA, FABRICADA A BASE DE TABLEROS DE FIBRA
DE DENSIDAD MEDIA (MDF) RECUBIERTA CON CHAPAS DE CEREZ0, GON CANTO
ERGONOMICO TIPO CASCADA INVERTIDA, SIN GROMMET {IZQUIERDA), MIDE: 762
MM. FRENTE. 600 Mii, FONDO. CUBIERTA RADIAL PARA LATERAL, FASRICADA A
BASE DE TABLEROS DE FIBRA DE DENSIDAD MEDIA (MOF) RECUBIERTA EN CHAPAS
DE CEREZ0, CON CANTO ERGONGMICO TIPO CASCADA INVERTIDA ¥ UN GROMMET
OVALADO, CONECTA CON CUBIERTA DE 600 M. FONDO. MIDE: 1830 M, FRENTE,
762 MM, FONDO. PATA ESTANDAR METALICA, BASE DE SOPORTE CALIBRE 18,
COLUMNA CON TAPA ABATIBLE CALIBRE 20, CON SISTEMA INTEGRAL PARA EL
MANEJO DE CABLES, PARA CUBIERTA DE 600 MM. FONDO, PLAGA CALIBRE 14,
NIVELADOR DE NYLON, MIDE: 720 MM. ALTURA, PATA INTERMEDIA METALICA, BASE
DE SOPORTE CALIBRE 18, GOLUMNA CON TAPA ABATIBLE CALIBRE 20, PLACA
CALIBRE 14, NIVELADOR DE NYLON, PARA CUBIERTA ORGANICA DE 600 M.
FONDO, CON SISTEMA INTEGRAL PARA Fi MANEJO DE CABLES. MIDE: 720 MM.
ALTURA. PEDESTAL METALICC ESMALTADO, CON UNA GAVETA ARCHIVADORA
PREPARADA CON GUIAS PARA ARCHIVO SUSPENDIDO TAMANO CARTA, DOS
GAVETAS PAPELERAS Y CUENTA EN LA GAVETA SUPERIOR CON UNA CHAROLA
LAPICERA DE POLIMERO CON CUATRC COMPARTIMIENTOS (DOS PARA LAPICES Y
DOS PARA CLIPS), FRENTES DE GAVETA EN MADERA AGLOMERADA DE 19 MM, DE
ESPESOR FORRADA CON CHAPAS DE CEREZO, CON CORREDERAS DE
IMPORTACION EMBALINADAS Y PRELUBRIGADAS DE %' DE EXTENSION Y EN
GAVETA ARCHIVADORA DE EXTENSHON TOTAL, JALADERAS METALICAS Y
CERRADURA GENERAL, FABRICADD EN LAMINA DE CERQ ROLADA EN FRIO EN LOS
SIGUIENTES CALIBRES: CUBIERTA CALIBRE 22, RESPALDO CALISBRE 24, FONDO

EUA
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CALIBRE 22 GAVETAS CALIBRE 22 FRENTES DE GAVETA CALIBRE 20, TESTERG
CALIBRE 24, COSTADCS CALIBRE 24, REFUERZOS CALIBRE 22, TODAS LAS PIEZAS
METALICAS ESTAN SOMETIDAS AL PROCESO DE FOSFATIZADD, PARA SU LIMPIEZA
Y PREPARACION Y RECIBIR EL ACABADC FINAL A BASE DE PINTURA
ELECTROSTATICA EPOXICA EN POLVO HORNEADA ENTRE 210 °C Y 240 °C. MIDE:
300 M. FRENTE, 575 MM. FONDG, T00 MM, ALTURA. LIBRERO, CON
SOBRECUBIERTA, DOS COMPARTIMIENTOS CON CUATRO PUERTAS ABATIRLES, FL
SISTEMA DE APERTURA ES A BASE DE BISAGRAS BIDIMENSIONALES CON CIERRE
AUTOMATICO, TECNICA DE MONTAJE POR CLIP MAS MONTAJE DE CAZOLETA,
APERTURA LIBRE A §5°, AJUSTE DE SOLAPADURA Y AJUSTE DE PROFUNDIDAD
INTEGRADOS, FABRICADO CON MADERA AGLOMERADA DE 30 MM. DE ESPESOR Y
19 MM, RECUBIERTO CON CHAPAS DE CEREZO EN CARA EXTERIOR Y TRASCARA,
CON CERRADURA EN CADA COMPARTIMIENTO. MIDE: 830 MM. FRENTE, 417 MM.
FORNDO, 1087 MM. ALTURA.

MODULO JEFES DE DEPARTAMENTO(COLOR CEREZQ O SIMILAR)
EL COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMUN ACUERDO CON EL PROVEEDOR
ADJUDICADO DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIO DE COLORES.

MODULO EN "L™: CUBIERTA LATERAL SIMPLE, FABRICADA A BASE DE TABLEROS
DE FIBRA DE DENSIDAD MEDIA {MDF) RECUBIERTA CON CHAPAS DE CEREZD, CON
CANTC ERGONOMICC TIPO CASCADA INVERTIDA, UN GROMMET OVALADO. MIDE:
1066 MM, FRENTE, 600 MM. FONDO, CUBIERTA RADIAL PARA LATERAL, FABRIGADA
A BASE DE TABLEROS DE FIBRA DE DENSIDAD MEDIA (MDF) RECUBIERTA EN
CHAPAS DE CEREZO, CON GANTC ERGONOMICO TIPO CASCADA INVERTIDA Y UN
GROMMET OVALADO, CONECTA CON CUBIERTA DE 600 M. FONDO (ZQUIERDA).
MIDE: 1830 M. FRENTE, 762 M. FONDO, PATA ESTANDAR METALICA, BASE DE
SOPORTE CALIBRE 18, COLUMNA CON TAPA ABATIBLE CALIBRE 20, CON SISTEMA
INTEGRAL PARA EL MANEJO DF CABLES, PARA CUBIERTA DE 600 M, FONDO, PLACA
CALIBRE 14, NIVFLADOR DE MYLON, MIDE: 720 M. ALTURA, PEDESTAL METALICO
ESMALTADO, CON UNA GAVETA ARCHIVADORA PREPARADA CON GUIAS PARA
ARCHIVO SUSPENDIDG TAMARO CARTA, DOS GAVETAS PAPELERAS Y CUENTA EN
LA GAVETA SUPERIOR CON LiNA CHAROLA LAPICERA DE POLIMERC CON GUATRO
COMPARTIMIENTOS (DOS PARA LAPICES Y DOS PARA CLIPS), FRENTES DE GAVETA
EN MADERA AGLOMERADA DE 19 MM. DE ESPESOR FORRADA CON CHAPAS DE
CEREZO, CON CORREDERAS DE IMPORTACION EMBALINADAS Y PRELUBRIGADAS
DE % DE EXTENSION Y EN GAVETA ARCHIVADORA DE EXTENSION TOTAL,
JALADERAS METALICAS Y CERRADURA GENERAL, FABRICADO EN LAMINA DE CERQ
ROLADA EN FRIO EN LOS SIGUIENTES CALIBRES: CUBIERTA CALIBRE 22,
RESPALDO CALIBRE 24, FONDO CALIBRE 22, GAVETAS CALIBRE 22 FRENTES DE
GAVETA CALIBRE 20, TESTERO CALIBRE 24, COSTADOS CALIBRE 24, REFUERZ0S
CALIBRE 22, TODAS LAS PIEZAS METALICAS FSTAN SOMETIDAS AL PROCESC DE
FOSFATIZADO, PARA SU LIMPIEZA Y PREPARACION Y RECIBIR EL ACABADO FINAL A
BASE DE PINTURA ELECTROSTATICA EPOXICA EN POLVO HORNEADA ENTRE 216 °C
Y 245 °C. MIDE: 380 MM. FRENTE, 575 M. FONDG, 700 MM. ALTURA, LIBRERO CON
SCBRECUBIERTA, DOS COMPARTIMIENTOS CON GUATRD PUERTAS ABATIBLES, £I.
SISTEMA DE AFERTURA ES A BASE DE BISAGRAS BIDIMENSIONALES CON CIERRE
AUTOMATICO, TECNICA DE MONTAJE POR CLIP MAS MONTAJE DE CAZOLETA,
APERTURA LIBRE A 05%, AJUSTE DE SCLAPADURA ¥ AJUSTE DE PROFUNBDIDAD
INTEGRADOS, FABRICADO CON MADERA AGLOMERADA DE 30 MM. DE ESPESOR Y
18 MM., RECUBIERTO GOM CHAPAS DE CEREZO EN CARA EXTERIOR Y TRASCARA,
CON CERRADURA EN CADA COMPARTIMIENTO. MIDE: 1523 MM. FRENTE, 417 MM,
FONDO, 1087 MM, ALTURA.

MODULO

114

26,500.00 3,024 £60.00 MEXICO
65%
EUA

35%

SILLON EJECUTVO DIRECTORES DE AREA, SUBDIRECTORES Y JEFES DE
DEPARTAMENTO

SHLON EJECUTIVO MEDIO DE 060 X 0.71 X 80 A 86M. TAPIZADO EN TELA,
ESTRUCTURA INTERNA DE ASIENTC Y RESPALDO DE UNA SOLA PIEZA EN TRIPLAY
BE 12MM, DE ESPESOR, MOLDEADO EN PRENSA DE ALTA FRECUENCIA, ALTURA
VARIABLE POR MEDIO DE PISTON DE GAS NEUMATICO, DEBERA CONTAR CON
PERILLA DE AJUSTE PARA TENSION Y SISTEMA RECLINABLE. ACOJINAMIENTO
FABRICADO EN FPOLIURETANG INYECTADO DE 50 KG/M3 PARA ASIENTO Y
RESPALDO, CON SOPORTE LUMBAR, BASE DE POLIPROPILEND DE 5 PUNTAS DE 26"
DE DIAMETRO Y RODAJAS DE NYLON TIPG YUYO. SRAZOS FABRICADOS EN

170

5,564.00 945,880.00 MEXICO
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MPORTE ML,

POLIURETANO IMYECTADO CON ALMA INTERNA DE ACERO, FNOS A LA SLLLA A
TRAVES DE DOS PUNTOS DE APOYO, TAPIZADOS PARCIALMENTE EN PIEL.
TAPICERIA REALIZADA EN TELA 100% POLIESTER DE 140 HILOS POR PULGADA,
CON BACKIN DE RESINA VINIL ACRILICA, CON TRATAMENTO AUTOEXTINGUIBLE,
REPELENCIA AL AGUA'Y SE DEBERA CONTEMPLAR QUE EL. TELA LLEVE DISERO
JALQUARE‘

7 | SILLON EJECUTIVG VISITAS DIRECTORES DF ARFA, SUBDIRECTORES Y JEFES DE | PIEZA 340 454500 1,579,300 00 MEXICO
DEPARTAMENTO

SILLON FJECUTIVO DE VISITAS TIPO TRINEO £N TELA BAJO DE 0.60 X 0.71 X {.98M.
ESTRUCTURA INTERNA DE ASIENTO Y RESPALDO DE UNA SOLA PIEZA EN TRIPLAY
DE 12MM. DE ESPESOR, MOLDEADD EN PRENSA DE ALTA FRECUENGIA,
ACOUNAMIENTO FABRICADO EN POLIURETAND INYECTADC DE 50 KGM3 PARA
ASIENTO Y RESPALDO, CON SOPORTE LUMBAR. BRAZOS FABRICADOS EN
POLIURETANO INYECTADD CON ALMA INTERNA DE ACERQ. TAPICERIA REALIZADA
EN TELA 100% POLIESTER DE 140 HILOS POR PULGADA, CON BACKIN DE RESINA
VINIL ACRILICA, GON TRATAMIENTO AUTOEXTINGUIBLE, REPELENCIA AL AGUA Y SE
DEBERA CONTEMPLAR QUE EL TELA LLEVE DISERQ JACQUARD.

& | MODULO ENLACE EN ESCUADRA [COLOR GRIS O SIMILAR) MODULO 13 10,320.00 134 160.00 MEXICO
EL COLOR FINAL SERA DETERMINADO EN COMUN ACUERDO CON EL PROVEEDOR
ADJUDICADO DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIO DE COLORES.

MODLULO DE ENLACE QUE CONSTA DE LOS SIGUIENTES ELEMENTOS C/U, ESTOS
SE DEBAN DE PODER INSTALAR EN BATERIA, CADA UNO CONFORMADO CON UNA
CUBIERTA FABRICADA A BASE DE UN TABLERQ DE PARTICULAS UNIDAS ENTRE Sl
MEDIANTE UN ADHESIVO EN BASE A RESINA UREICA, CON UNA SUPERFICIE LISA Y
HOMOGENEA, ESTAS SERAN AGLOMERADAS DE MADERA.. RECUBIERTO POR
AMBAS CARAS CON FOLIO DECORATIVO EN UNA AMPLIA GAMA DE COLORES Y
DISENOS. EL TABLERC IMPREGNADO CON RESINAS MELAMINICAS, 1O QUE LE
OTORGA UNA SUPERFICIE TOTALMENTE CERRADA, LIBRE DE POROS, DURA Y
RESISTENTE AL DESGASTE SUPERFICIAL, EL CANTEADO DEBERA SER COM
MOLDURA PLASTICA DE 2 A 3MM DE ESPESOR (SEGUN 1O MANEJE CADA
FABRICANTE), DE ALTA RESISTENCIA, ADHERIDA A TRAVES DE UN PROCESO DE
FUSION TERMICA (TERMO FUSIONADO) EL ACABADD DEBERA SER IGUAL AL
ACABADO DE LA CUBIERTA, LAS MOLDOURA DEBERA ESTAR BORDEADA Y REFILADA
PARA EVITAR FEOS EXPUESTOS. CONTARA CON PERFORACIONES PASA CABLES
DE FORMA OVAL CON UN AREA MINIMA OFE 50 X 50MM CON TAPAS PLASTICAS. LA
CONVOCANTE SELECCIONARA CON EL PROVEEDOR ADJUDICADO LOS ACABADOS
FARA CADA UNO DE LOS ELEMENTOS. TODAS LAS CUBIERTAS DE TRABAJO
DEBERAN DE CONTAR CON TUERCA CINCADA INSERTO PARA FIJAR LOS
SOPORTES CORRESPONDIENTES A TRAVES DE PERILLAS. TODAS LAS CUBIERTAS
PARA CADA OPERATIVO TENDRAN DIMENSIONES GENERALES DE 28MM DE
ESPESCR X 1500 X 1500MM, ESTAS CON CUBIERTAS DE UNA SOLA PIEZA PARA
PODER SER DERECHOS O IZQUIERDOS SIN DISTINCION). CADA CUBIFRTA DEBERA
DE CONTAR CON LOS SOPORTES NECESARIOS PARA SUSTENTAR EL PROPIO
MODULO, CONFORMADA POR POSTES FABRICADOS CON LAMINA DE ACERQ
ROLADA EN FRIO CAL. 20 DE FORMA OVAL U QCTAGONAL (SEGUN LO MANEJE
CADA FABRICANTE) CON DOS PERFORACIONES HORIZONTALES EN LA PARTE
SUPERIOR PARA PERMITIR EL PASC DE CABLEADO LATERALMENTE DE ESTACKON
A ESTACION, ESTOS DE POR LO MENOS 70 X35MM EN TODA LA CARA DE LOS
POSTES DEBERA CONTAR CON PERFORACIONES DE VENTILACION DE NO MAS DE
4MM DE DIAMETRO PARA EVITAR QUE PUEDAN INTROBUCIR ALGUN OBJETO
EXTRAND Y CAUSAR CONFLICTO A LAS INSTALAGIGNES ELECTRICAS, VOZ Y
DATOS. LAS DIMENSIONES MINIMAS DE LOS POSTES: 230 X 45 X B50MM. CADA
POSTE DEBERA REMATAR EN UN PATIN DE SOPORTE: LA DISTRIBUCION Y
ACOMODO DE LOS SCRORTES SERA (SEGUN LO MANEJE CADA FABRICANTE), 108
PATINES PODRAN SER CORTOS, LARGOS O COMBINADCS; LOS CORTOS DE 356 X
80 X GOMM Y LOS LARGOS DF 555 X 50 X 60MM Y DEBERAN SER FABRICADOS CON
LAMINA DE ACERD ROLADA EN FRIO CAL. 18 Y DEBERAN TENER ESPACIO LIBRE
PARA LA CONDUCCION Y PASD DE CLAVIJAS EN SENTIDO VERTICAL AL NIVEL DEL
PISODE 70 X 33MM, LOS PATINES DEBERAN ESTAR SOLDADOS AL POSTE PARA
FORMAR UN SOLO ELEMENTO, NOY SE ACEPTARAN UNIONES POR MEDIO DE
TORNILLERIA ENTRE ESTOS DOS ELEMENTOS. EN TODA LA SOPORTARIA NO
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DEBERA EXISTIR MINGUN FLEMENTO DESPRENDBLE O ABATIBLE PARA EVITAR
EXTRAVICS O ACCESOS A LAS REDES. BN LA PARTE SUPERIOR DF LOS POSTES
DEBERA CONTAR CON UNA PLACA FABRICADA GON LAMINA DE AGERQ ROLADA EN
FRIO CAL. 12 CON LA FORMA Y MEDIDAS (SEGON LG MANEJE CADA FABRICANTE)
PARA  ASEGURAR EL CORRECTG SOPORTE DF LAS CUBIERTAS CON
PERFORACIONES PARA RECIBIR LAS PERILLAS O TORNILLOS QUE SE FUAN A LAS
SUPERFICIES DE TRABAJO. EL SISTEMA DE SOPORTARIA DEBERA CONTAR ENTRE
LOS POSTES CON UNA CHAROLA PASA CABLES DE MINIMO 55 X S0MM MINIMO POR
LA DIMENSION ENTRE SOPORTES Y ENTRE SOPORTES Y CAJONERAS, ESTAS
CHARDIAS FABRICADAS EN LARMINA DE ACERC ROLADA EN FRID CAL, 18 CON
PERFORACIONES QUE DAN HACIA EL USUARIO PARA REGIBIR LAS ROSETAS DE
LAS INSTALACIONES ELECTRICAS Y VOZ Y DATOS MISMAS QUE QUEDAN
ACCESIBLES A LOS USUARIOS ASl MISMO EA CHAROLA CUENTA CON
PREPARACION PARA SUJETARSE AL POSTE Y A LA SUPERFICIE POR MEDIO DE
TORNILLOS. FALDON CUBREFIERNAS EN CAL. 2 CON UNA ALTURA DE 340MM. CADA
MODULO CONTARA CON UN ARCHIVERO TIPO ARTURITO FIJO DE 2 GAVETAS DE
390 X 560 X 720, ESTE FABRICADO CON UN CUERPD EN LAMINA ROLADA EN FRIO
CALIBRE- 18, CON CUATRO REFUERZOS VERTICALES INTERNOS CALIBRE 20, 2
TRASEROS DE POR LO MENOS S0MM DE ANCHO POR LA ALTURA DE LA GAJONERA
Y 2 DELANTEROS DE POR LO MENOS 50MM POR 1A ALTURA DE LA CAJONERA,
GORREDERAS EMBALADAS DE PRECISION DE EXTENSION TOTAL FARA TODAS LAS
GAVETAS DERERAN DE SER DE AGERQ ENDURECIDO GRADO 200, DE CARRERA
ULTRA SUAVE SILENCIOSAS Y DEBERA DE EVITAR REBOTE, CON SISTEMA DE
CAPTURA. LAS CORREDERAS NO DEBERAN DE ESTAR SOLDADAS AL CUERPO DE
LAS GAVETAS, DEBERAN DE ESTAR FIIAS A TRAVES DE CREMALLERA PARA SU
FAGIL REMPLAZO. LAS GAVETAS {1 PAPELERA Y 1 ARCHIVO} CAL. 24 CONSTITUIDAS
POR UN £RENTE FABRICADO BN AGLOMERADO DE 16MM DE ESPESOR TERMINADO
EN MELAMINA Y CANTOS CON MOLDURA DE 2 A 3MM DE ESPESOR TERMO
FUSIONADA, EL FRENTE SE SUJETARA A UN CONTRA FRENTE DE LAMINA DE
ACERQ ROLADD EN FRIO, QUE DARA SOPORTE Y ESTRUCTURA At FRENTE DE
AGLOMERADO, NO LLEVA JALADERAS EXPUESTAS. DERERA LLEVAR CERRADURA
AL FRENTE EN LA PARTE SUPERIOR QUE BLOQUEA TODAS LAS GAVETAS AL MISMO
TIEMPO CON UN JUEGOD DE 2 LLAVES INCLUIDO, CADA GAVETA TIENE UNA FONDO
INTERNO LIBRE DE 4550 UN ANCHO INTERNO LIBRE DE 315MM, LOS COSTADOS
DE TODAS LAS GAVETAS DEBERAN SER DF POR LO MENOS 125MM. LA GAVETA DE
ARCHIVC CUENTA CON RIELES DE ARCHIVO SUSPENDIDG Y TODAS LAS GAVETAS
CON UN COMPRESOR DE DOCUMENTCS AJUSTABLE A CADA PULGADA Y SE
DEBERA INCLUIR UNA LAPICERA PLASTICA REMOVIBLE. LA CAJONERA DARA
SOPORTE A LAS CUBIERTAS A TRAVES DE 4 POSTES TUBULARES DE 1" DE
DIAMETRO LOS CUALES TENDRAN UNA PLAGA MODULAR QUE UNA A LOS 4 POSTES
EN CAL. 18 (SEGUN DISENO DE CADA FABRICANTE} Y 15CM DE ALTURA LOS
CUALES DEBERAN IR SOLDADDS O ATORNILLADOS A LAS 4 ESQUINAS DE LA
CAJONERA (SEGUN LO MANEJE CADA FABRICANTE) DANDG COMO RESULTADO UN
NICHC PAPELERO. CONTARA CON 4 NWWELADORES DE POLIPROPILENO CON
ESPARRAGO METALICO DE ALTA RESISTENCIA. LAS PIEZAS PINTADAS CON
PINTURA EN PCLVO POLIESTER EPOXICO HORNEADA.

DEAERA DE CONSIDERARSE 1 BIGMBO FLOTADO DE MEDIA ALTURA PARA
SEPARAR tAS DOS CUBIERTAS DE 1500MM DE LARGO X 600MM DE ALTURA CON
TRANSICION A 450MM DE ALTURA (DISERO ORGANICO), ESTE FABRICADO DE
AGLOMERADO DE 19MM DE ESPESOR Y TAPIZADO EN TELA 100% POLIESTER DE
140 HILOS POR PULGADA, GON BACK® DE RESINA VINIL ACRELICA, CON
TRATAMIENTO AUTOEXTINGUIBLE, REPELENCIA Al AGUA. EL BIOMBC SOPORTADO
POR HERRAJES METALICOS A LAS CUBIERTAS DE TRABAJO, :
9 | MODULE OPERATIVO RECTO {20 MODULOS INDIVIDUALES EN COLOR GRIS O | MOBULD 20 13447.00 768,040 00 MEXICO
SIMILAR)

EL COLOR FINAL SERA DETERMINADC EN COM{N ACUERDO CON EL PROVEEDOR
ADJUBICADO DE CONFORMIDAD AL MUESTRARIO DE COLORES.

MODULG OPERATIVO RECTO CONFORMADO POR 1 CUBIERTA RECTA DE 1500 X
8000 MM CUBIERTA FABRICADA A BASE DE UN TABLERO DE PARTICULAS UNIDAS
ENTRE S MEDIANTE UN ADHESIVO EW° BASE A RESINA UREICA, CON UNA
SUPERFICIE LISA Y HOMOGENEA, ESTAS SERAN AGLOMERADAS DE MADERA.
RECUBIERTO POR AMBAS CARAS CON FOLIO DECORATIVO EN UNA AMPLIA GAMA
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DE COLORES ¥ DISENOS. EL TABLERQ IMPREGNACO CON RESINAS MELAMINICAS,
LO QUE LE OTORGA UNA SUPERFICIE TOTALMENTE CERRADA, LIBRE DE POROS,
DURA Y RESISTENTE AL DESGASTE SUPERFICIAL, EL CANTEADO DEBERA SER CON
MOLDURA PLASTICA DE 2 A 3MM DE ESPESOR (SEGUN LO MANEJE CADA
FABRICANTE), DE ALTA RESISTENCIA, ADHERIDA A TRAVES DE UN PROCESC DE
FUSION TERMICA (TERMO FUSIONADD) ElL ACABADO DEBERA SER (GUAL AL
ACABADO DE LA CUBIERTA, LAS MOLDURA DERERA ESTAR BORDEADA Y REFILADA
PARA EVITAR FRLOS EXPUESTDS, CONTARA CON PERFORACIONES PASA CABLES
DE FORMA QVAL CON UM AREA MINIMA DE 90 X 50MM CON TAPAS PLASTICAS. LA
CONVCCANTE SELECGCIONARA CON EL PROVEEDOR ADJUDICARO LOS ACABADCS
PARA CADA UNO DE LOS SLEMENTOS, TODAS LAS CUBIERTAS DE TRABAJO
DEBERAN DE CONTAR CON TUERCA CINCADA INSERTO PARA FUJAR LOS
SCPORTES CORRESPONLIENTES A TRAVES DE PERILLAS.

1 MAMPARA CIEGA DE 1500 % 1080 X 700 MM, 2 MAMPARA CIEGA DE 600 X 1080 X
700 MM, LAS CUALES DEBERAN £STAR FORMADOS POR DOS POSTES LATERALES
{IZQUIERDC Y DERECHO) DE 2 X 2°; CADA POSTE ARMADO EN DOS PIEZAS, CADA
PIEZA EN FORMA DE “C", ASI DEBERA FORMARSE UN POSTE CUADRADO, LA PIEZA
QUE GUEDA EXPUESTA DEBERA SER EN CAL, 14 Y EN TODA SU ALTURA DEBERA
LLEVAR UNA CREMALLERA PARA SUJETAR LOS HERRAJES Y EL GABINETE. LA
SEGUNDA PIEZA DEBERA SER FABRICADA EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO
CALIBRE 18, LA CUAL DEBERA CONTAR CON TROQUELES PARA RECIBIR LAS TAPAS
FINALES, AMBAS PIEZAS St DEBERAN UNIR ENTRE S| MEDIANTE UN PROCESO DE
SOLDADURA DE PUNTEQ, Y DEBERAN PERMITIR EL PASC DE CABLEADO TANTO
VERTICAL COMG HORIZONTALMENTE. 2 TRAVESANOS (INFERIOR Y SUPERIOR}
FABRICADOS EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO CALIBRE 18. DOBLADOS
PARA FORMAR UNA SECCION EN “C” DE 54MM. DE ANCHO X &4 MM. DE ALYO, CON
CUATRO ESQUINAS ESTRUCTURALES, 1 TRAVESARD TIPO DUCTD INTERMEDIO, A
LA ALTURA DE LA CUBIERTA CON TAPAS FINALES FABRICADAS EN LAMINA DE
ACERO ROLADA EN FRIO CALIBRE 20; ESTAS TAPAS DEBERAN CONTAR CON
TROQUELES PARA LA SALIDA DE CONTACTOS, DEBE SER Df UNA SOLA PIEZA
DESMONTABLE PARA UN FAGIL ACCESOQ, PARA REALIZAR LA INSTALAGION Y PARA
S MANTENIMIENTO, ESTE DUCTO DEBERA CONTAR CON UN AREA LIBRE DE 48MM.
DE ANCHO X 114MM. DE ALTO. LOS DUCTDS SUPERIOR, INFERIOR £ INTERMEDIO
DEBERAN ESTAR FIJOS A LOS POSTES LATERALES POR MEDIO DE SOLDADURA DE
PUNTEOQ. EL ZOCLO INFERIOR CONFORMADO POR UN TRAVESANO SUPERIOR EN
LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO CALIBRE 24 Y TRAVESANO INFERICR EN
LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO CALIBRE 18, DERERA CONTAR CON UN AREA
LIBRE DE 4.8CM. DE ANCHO X 12CM. DE ALTO Y CUENTA CON PERFORACIONES
PASA CABLES, PROVISTO DE UN SISTEMA FIRME Y ESTABLE PARA FUAR
CUALQUIER SISTEMA (ELECTRICO, VOZ Y DATOS) LAS TAPAS FINALES DEL ZOCLG
DEBERAN SER FABRICADAS EN LAMINA DE ACERG ROLADA EN FRID CALIBRE 20,
CON TROQUELES PARA LA SALIDA DE CONTACTOS, ESTA TAPA DEBE SER DE UNA
SOLA PIEZA DESMONTABLE PARA UN FACIL ACCESC, PARA REALIZAR LA
INSTALACION Y PARA SU MANTENIMIENTC. TAPAS DE ACABADO FINAL TAPIZADAS
EN TELA EN TELA 100% POLIESTER DE 140 HILOS POR PULGADA, CON BACKIN DE
RESINA VINIL ACRILICA, CON TRATAMIENTO AUTOEXTINGUIBLE, REPELENCIA AL
AGUA Y SE DEBERA CONTEMPLAR GUE FEL TELA LLEVE DISENO JACQUARD. {2
TAPAS POR CARA, DIVIDIDOS POR LA TAPA METALICA DEL ZOCLO INTERMEDIO):
DEBERAN ESTAR FABRICADAS EN TABLERO AGLOMERADO DE 3MM. DE ESPESOR,
POR EL ANCHO DE LA MAMPARA, CON ACOLCHONAMIENTO DE ESPUMA DE
POLIURETANO DE MEDIANA DENSIDAD DE 1/8” DE £SPESOR Y POSTERIORMENTE
TAPIZADA EN TELA CON 80 HILOS POR PULGADA CON RETARDANTE AL FUEGO,
CADA MAMPARA DEBERA CONTAR CON UN PAR DE REGATONES GON ESPARRAGQ
METALICO. LAS MAMPARAS DEBERAN UNIRSE ENTRE ELLAS EN ANGULOS A 997
PCR MEDIC DE UN POSTE UNIVERSAL FABRICADO EN LAMINA DE ACERO ROLADA
EN FRIO CALIBRE 14 DE 2* X 2" CON TUERCAS REMACHADAS A CADA 30CM. Y
TORNILLOS DE CABEZA HEXAGONAL DE 5/16" DE DIAMETRO POR 4 % DE LARGO
CON MARIPOSA DE ALTA RESISTENCIA EN UNIONES RECTAS, EN UNIONES EN
ESCUADRA, EN “X” ¥ EN *T" DEBERAN UNIRSE CON TORNILLOS DE CABEZA
HEXAGONAL DE 5/16" DE DIAMETRO POR 2 %" DE LARGO CON MARIPOSA DE ALTA
RESISTENCIA. PARA GARANTIZAR LA ALIN'EACION Y NIVELACION DE La
CONFIGURAGION, CADA MAMPARA DEBERA CONTAR CON UN PAR DE




